Separat angetriebene Spanebiirste.

Separate Lagerung der Antriebsscheiben
in schweren Rollen, frequenzgeregelter
Getriebemotor.

Hartmetallbestilickte Sagebandfiihrungen

flir hochste Schnittgenauigkeit.



Baureihe im Uberblick

Technische Daten KKS 450 U KKS 461 NA KKS 463 NA SKL 452 NA KBS 400 DG NA
Sdgeblatt/Band (mm) & 450 D 460 < 460 & 450 5.730x41x 1,3 mm
Motorleistung (kW)
— Standard 1,8/2,7 1,7/2,6 7.8/9,5 3,7/4,7 4
— optional 4,7/6,3
— optional frequenzg. 4,0 bzw. 5,5 4,0 bzw. 5,5
Schnittgeschwindigkeit (mm/min)
— Standard 11/22 10/20 7-60 bzw. 15-120 | 1.950/3.900 15-90
oder 13/26 13/26
oder 15/30 15/30
— optional frequenzg. 7-43 bzw. 15-75 | 7-43 bzw. 15-75
Sdgeblattvorschub (m/min)
— stufenlos einstellbar 0-1.000 0-1.000 0-1.000 0-1.000 0-300
— Eilrlicklauf 3.300 3.500 3.500 4.500 2.500
MaBe (mm)
— Lange 1.050 2.580 4.615 1.050 2.710
— Breite 500 1.230 1.940 500 4.520
— Hohe 1.840 1.650 1.790 1.840 2.150
Gewicht (kg) 1.050 3.000 4.900 1.480 3.600
Arbeitshohe (mm) 1.010 1.010 1.010 1.010 720
Schwenkbereich fir 180 ° 120° 120° 120° 115°

Gehrungsschnitte

Arbeitsbereich (mm)

@ O (Rund) 90° 150 155 153 160 350
@ O (Rund) 45° 150 150 145 150 350
W O (Vierkant) 90° 140 145 140 145 400x350
W O (Vierkant) 45° 130 130 125 125 315x350
B (Flach) 90° 330x40 3240x40 250x75 320x50 400x350
B (Flach) 45° 250x40 190x40 180x70 250x40 315x350

Ausriistung KKS 450 U KKS 461 NA KKS 463 NA SKL 452 NA KBS 400 DG NA
Langhub-Spannzylinder ° ° ° ° °
Horizontalspannstock Abfuhrseite o o = o °
Dynamischer Sageblattvorschub - o o - -
Visuelle Sageblattvorschubkontrolle o = = = =
Digitale Schnittwinkelanzeige ° ° ° ° °
NC Gehrungsverstellung o o ° o °
Etikettendrucker = o o = o
Tintenstrahldrucker - o o - -
Automatische Abschnittsortierung - o ° o -
Minimalmengenschmierung o ° o ° °
Materialzufuhr von rechts o o o - °
Zufuhrmagazine — o o o —
Bohrmaschine = o o = =
Spanefdderer - o o - o

e = Standard o = optional — = nicht moglich



KALTENBACH

KKS 461 NA | 463 NA | KBS 400 DG NA

PROFICUT - Software fiir Profis

Staboptimierung fir optimale Nutzung des Die gesamte Bedienung und Programmierung der
Rohmaterials — Auswahl der Bearbeitungsart: KKS 461 NA/KKS 463 NA und KBS 400 DG NA erfolgt
per Touch Screen iiber die grafische Bedienoberfldche
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B3 automatische Berechnung von Schnittgeschwindigkeit
und Vorschub iber Werkstoffgruppe oder DIN-Nr.
(Stahlschliissel) (Nur KKS 461 NA und KKS 463 NA)

B Grafische Darstellung des Schnittmaterials

4] Bedienung der Maschine
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Anpassung der Teileeingabe entsprechend der
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stlickorieniert Auswahl bereits vorprogrammierter
Materialformen.



KALTENBACH

KBS 400 DG NA

DIE VIELSEITIG EINSETZBARE
AUTOMATISCHE GEHRUNGSBANDSAGE
FUR STAHL.
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Sagerahmen in spielfrei vorgespannten Grafische Bedienoberflache mit Hydraulischer Sagebandvorschub,
Rollenlinearfiihrungen laufend. Touch Screen. stufenlos einstellbar.

Baureihe KBS — die Allrounder mit groRem Schnittbereich. Die Bandsagen spielen ihre 6konomischen Vorteile
vor allem im Metall-, Stahl- und Fahrzeugbau aus.

IHRE VORTEILE:

Vertikalsage in stabiler Doppelsaulenausfiihrung; hohe Schnittleistung
und Genauigkeit durch Schragstellung des Sagebandes

Automatischer Materialnachschubgreifer mit Hublange 2.600 mm im
Einfachhub

Selbsteinstellende Profilspannung mit Horizontal-

und Vertikalspannstock innerhalb der automatischen Zyklussteuerung
Gute Zuganglichkeit fiir Sagebandwechsel

Hohe Schnittqualitat durch Werkstiickspannung

beidseitig vom Sdgeband, Vertikalspanneinrichtung sowie stufenlos
einstellbaren Sagebandvorschub

Langenkorrekturfreie Gehrungsschnitte durch Drehpunkt der Maschine
in Sageband-Werkstlickanschlag-Achse.

Elektronische Sageband-Schlupfiiberwachung

Hydraulische Bandspannung



