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218 - SIGMA

Centrum obrobcze
sterowane numerycznie CNC
model Sigma P4MAN
X= 5500
Y= 2800
Z= 1000
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Oferta nr 2020-09-28-SS-01 FANUM

SYSTEMY WYPOSAZENIA | STEROWANIA MASZYNY

] UKLAD SMAROWANIA MASZYNY

e Typ systemu centralny, automatyczny;

e Regulacja progresywna (indywidualna regulacja wielkosci
smarowania dla kazdego punktu);

e Sterowanie programowane za pomocg sterownika NC
(czestotliwosc i czas trwania cyklu);

e Wyposazenie - pompa napedzana elektrycznie;

- zbiornik smaru;
- czujnik poziomu smaru (niski poziom smaru
sygnalizowany na ekranie komputera).

B UKLAD ELEKTRYCZNY Z SZAFA STEROWNICZA

Wszystkie maszyny produkowane przez FANUM sa wyposazone w profesjonalne szafy elektryczne,
zawierajgce wszelkie elementy i podzespoty elektryczne i elektroniczne potrzebne do sterowania pracag

maszyny. l
Wyposazenie szafy elektrycznej: !

e \Wytacznik gtowny zasilania elektrycznego umieszczony na drzwiach szafy;

e Pulpit sterowniczy zamontowany na czotowej scianie szafy, zawierajacy przyciski i przetgczniki
sterownicze oraz wytgcznik awaryjny;

e Kaseta sterownicza (,pilot”) do recznego, zdalnego sterowania maszyng podczas
przeprowadzania testéw, zawiera: przyciski wyboru funkcji, pokretto do kontroli postepu
wykonywania programu (,handwheel”), potencjometr do ptynnej, proporcjonalnej regulacji
szybkosci posuwu i wylgcznik awaryjny;

e Komputer PC do komunikacji i przechowywania programow roboczych
(system operacyjny Windows, karta tgcznosci Ethernet, switch 5-portowy,
monitor kolorowy LCD 17", klawiatura typu PC, mysz komputerowa);

e Sterownik CNC - OSAlI OPENKey;

e Karty sterowania serwomotorami osi interpolowanych w systemie w petni cyfrowym AC, wraz z
uktadami kompensacji luzow i systemem enkoderéw absolutnych — Yaskawa;

e Falowniki do elektrowrzecion — Yaskawa;

e System chlodzenia szafy: klimatyzator z wymiennikiem ciepta
i filtrem przeciwpytowym;

e Klasa wykonania szafy: IP54.

I Uklad oszczedzania energii elektrycznej ,,Safety Power”

Uktad ,Safety Power” przetgcza w stan ,uspienia” — STAND BY, te obwody elektryczne i
elektroniczne, ktorych aktywnos¢ nie jest wymagana, gdy maszyna nie wykonuje obrobki.
Przetgczenie nastepuje automatycznie po odliczeniu zaprogramowanego czasu, ktory
uptynat od chwili zakonczenia cyklu pracy lub ostatniego uzycia pulpitu przez operatora.
Maszyna powraca do stanu aktywnos$ci po uruchomieniu jakiejkolwiek funkcji maszyny przez
operatora.

Dzieki temu systemowi oszczedzona jest energia elektryczna, ktora bylaby
bezpowrotnie stracona podczas normalnych przestojéw maszyny.

Kaseta KS2
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ll  STEROWNIK CNC - OSAI OPENkey

Wszystkie maszyny produkowane przez FANUM posiadajg system sterowania w petni cyfrowy (FULL
DIGITAL), ktéry zapewnia mozliwos¢ prowadzenia wydajnej i dokladnej obrébki elementow o

skomplikowanych ksztattach.
Josal
-]

System programowania maszyny jest zgodny z normami ISO.
Programy obrobcze skiadaja sie z kodow G, tworzonych przy pomocy dowolnego,
dostepnego na rynku, oprogramowania CAD/CAM i odpowiedniego postprocesora.

Gtowne cechy systemu:
o W pekni cyfrowy sterownik CNC, typ OSAI OPENkey:
- zasilanie +24V DC
- procesor CPU Intel® 2GHz
- pamie¢ RAM 4 GB
- port LAN (2x)
- port RS232/422/485 (x1)
- port RS232 (x1)
- port USB2.0 (%3)
- port USB3.0 (x1)
- karta wideo DVI-I
- ztgcze PCI (x1)
- pamiec dla programow 128 GB SSD
- system chtodzenia bez wentylatora

e Napedy osi interpolowanych z bezszczotkowymi serwomotorami AC, wyposazone w ukiady
kompensacji luzow i elektroniczna korekcje;

e Enkodery do odczytu pozycji osi interpolowanych: typu absolutnego, z indywidualnym
podtrzymaniem pamieci pozycji - maszyna nie wymaga przeprowadzania operacji ustalania
punktow poczatkowych osi interpolowanych (tzw. ,zerowania”) kazdorazowo po jej
uruchomieniu.

Uktad sterowania maszyny umozliwia wykorzystanie nastepujacych, podstawowych

programowanych funkcji obrébki:

e Sterowanie w systemie wielu osi interpolowanych, umozliwiajgcych interpolacje prostoliniowa,

kotowg oraz srubowa;

Korekta narzedzia 3D;

Wygodne programowanie przebiegu obrobki;

Kontrola zakresu ruchu narzedzia dzieki wizualizacji na ekranie monitora;

Kompensacja promienia oraz diugosci narzedzia w obszarze roboczym;

Funkcja obrotu (obrét profilu);

Automatyczna regulacja ruchu posuwu na krawedziach dla zachowania wtasciwych parametrow obrébki;

Funkcja odbicia lustrzanego (mozliwos¢ fatwego zaprogramowania i wykonania obrébki elementéow

symetrycznych na jednym lub obu stotach).

Funkcja skalowania;

e Funkcja przebiegu probnego, dla symulacji obrobki przy uzyciu napisanego programu, w celu przetestowania jego
prawidtowego dziatania.

e TCP (Punkt Srodkowy Narzedzia — Tool Center Point) - programowanie w 5 osiach, w odniesieniu do $rodka czota
narzedzia; funkcja pozwala na obr6t wokaot wszystkich osi interpolowanych, nie zmieniajgc potozenia ww. punktu
w przestrzeni;

e UPR (widok skosny — praca w odniesieniu do lokalnego uktadu wspotrzednych).

UWAGA: Niektore z wyzej wymienionych funkcji sa mozliwe do wykorzystania tylko
w przypadku maszyn sterowanych w 5 i wiekszej liczbie osi.
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B INTERFEJS UZYTKOWNIKA - FANUM PCX

jezyk obstugi — polski;

intuicyjny i prosty interfejs;

szybki dostep do najwazniejszych opcji maszyny;
rozbudowana diagnostyka maszyny;

szybkie sprawdzanie przekroczen limitéw osi

w programach I1SO;

e zaawansowana obstuga sond pomiaru narzedzi

i przedmiotow obrabianych.

System sterowania maszyny umozliwia stosowanie oryginalnego oo o —— -
interfejsu OSAI i systemu FANUM PCX. —_— —_— = %
FANUM PCX - najwazniejsze cechy systemu: -

PROGRAMOWANIE

I SYSTEM PROGRAMOWANIA MASZYNY

System programowania maszyny jest zgodny z normami ISO.
Programy obrébcze sktadajg sig z kodow G i M, tworzonych przy pomocy dowolnego,
dostepnego na rynku, oprogramowania CAD/CAM i odpowiedniego postprocesora.

B GLOWNE FUNKCJE OBSLUGI | PROGRAMOWANIA MASZYNY

Uktad sterowania maszyny umozliwia wykorzystanie nastepujacych, podstawowych
programowanych funkcji obrobki:

e Sterowanie w systemie wielu osi interpolowanych, umozliwiajgcych interpolacje prostoliniows,

kotowg oraz srubowag;

Korekta narzedzia 3D;

Wygodne programowanie przebiegu obrébki;

Kontrola zakresu ruchu narzedzia dzieki wizualizacji na ekranie monitora;

Kompensacja promienia oraz dtugosci narzedzia w obszarze roboczym;

TCP (Punkt Srodkowy Narzedzia — Tool Center Point) - programowanie w 5 osiach,

w odniesieniu do srodka czota narzedzia; funkcja pozwala na obrot wokot wszystkich osi

interpolowanych, nie zmieniajac potozenia ww. punktu w przestrzeni;

UPR (widok skosny — praca w odniesieniu do lokalnego uktadu wspotrzednych);

Funkcja obrotu (obrét profilu);

e Automatyczna regulacja ruchu posuwu na krawedziach dla zachowania witasciwych
parametrow obrobki;

e Funkcja odbicia lustrzanego;

e Funkcja skalowania;

e Funkcja przebiegu probnego, dla symulacji obrébki przy uzyciu napisanego programu w celu
przetestowania jego prawidlowego dziatania.
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OPROGRAMOWANIE ZINTEGROWANE Z MASZYNA

I  FANUM VisioCNC - system wspomagajacy projektownie produkcii

Program VisioCNC zostat opracowany przez FANUM i przewidziany do wspotpracy z wszystkimi centrami
obrébczymi marki FANUM. Kazda z maszyn jest wyposazona w personalizowang wersje tego
oprogramowania.

Podstawowymi funkcjami programu VisioCNC sa:

- optymalizacja ruchéw jatowych gtowicy roboczej;

- mozliwos$¢ wykrywania ewentualnych kolizji;

- symulacja i wizualizacja pracy maszyny;

- obliczanie czasu wykonywania obrébki sprawdzanych programéw roboczych;

- okreslanie mozliwosci obrébczych maszyny z uwzglednieniem limitow osi interpolowanych;
- edycja programow, np. szybka zmiana kolejnosci operacji w programie roboczym;

- mozliwos¢ wykrywania ewentualnych kolizji;

- generowanie programéw obrobczych w systemie kodéw G, zgodnych z normami ISO;

- odzwierciedlania wszystkich funkcji sterownika numerycznego OSAI.

Zainstalowane funkcje obrobcze - parametryczne funkcje MAKRO

Program VisioCNC zawiera zaimplementowane programy parametryczne typu MAKRO, ktore umozliwiajg
bardzo szybkie i tatwe zaprogramowanie powtarzalnych operacji obrobkowych takich jak np.:

- czop,

- gniazdo na czop (w tym interpolowane),

- otwor i otwor interpolowany,

- operacje ciecia,

- wykonywanie ztgcza miniwczepowego,

- inne (do uzgodnienia).

Zastosowanie innowacyjnego programu VisioCNC powoduje:

- mozliwos¢ bardzo szybkiej korekty diugosci oraz srednicy narzedzia,

- szybki import wygenerowanych wczesniej programow w celu uzycia do wykonywania réznych detal
przy pracy na dwéch stotach,

- unikniecie ryzyka kolizji gtowicy roboczej z obrabianym materiatem oraz innymi czesciami maszyny.
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Przyktadowe okna obstugi programu VisioCNC z wizualizacjg obrébki
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA MASZYNY

Maszyna jest zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w Unii Europejskiej. Na wyposazeniu jest komplet
odpowiednich urzgdzen bezpieczenstwa, w tym ogrodzenie zewnetrzne, chronigce personel
obstugujacy maszyne przed przypadkowym dostepem do pola roboczego i przed odtamkami
mogacymi powstac podczas obrobki.

W skiad ogrodzenia wchodza:

- ogrodzenie zewnetrzne wykonane z profilowanych paneli z blachy stalowej;

- 2 szt. drzwi dwuskrzydtowe w przedniej scianie ogrodzenia, odsuwane na boki automatycznie
za pomoca sitownikow pneumatycznych, dla zatadunku i roztadunku elementow obrabianych,
drzwi posiadajg szyby z plyt poliweglanowych;

- 2 szt. ostony podnoszone automatycznie za pomocg sitownikow pneumatycznych,
zamontowane wewnatrz obudowy, oddzielajgce strefe zatadunku elementéw obrabianych od
przestrzeni roboczej maszyny,

- 2 szt. drzwi serwisowe w scianach bocznych, wyposazone w mikrowytgczniki bezpieczenstwa,
drzwi posiadajg szyby z ptyt poliweglanowych.

Maszyna jest dostarczana z deklaracja zgodnosci z odpowiednimi przepisami i jest
oznaczona znakiem ,,CE”.

Standardowa obudowa maszyn serii Sigma
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FANUM

DANE TECHNICZNE MASZYNY

Sigma
LICZBA OSI INTERPOLOWANYCH (osie robocze) 6
ZAKRESY WYMIAROWE
Skok w osi X - poprzeczny mm 5500
Uzyteczna odlegtos¢ pomiedzy kolumnami mm 5200
Skok w osi Y — wzdiuzny mm 2800
Skok w osi Z — pionowy mm 1000
Zakres obrotu osi poziomej — 0§ A °(stopnie) bez limitu
Zakres obrotu osi pionowej — 0$ C °(stopnie) 720° (-360° / +360°)
Maksymalna szybkosc¢ ruchu w osi X m/min 90
Maksymalna szybkosc¢ ruchu w osi Y m/min 54
Maksymalna szybkos$c¢ ruchu w osi Z m/min 38
Maksymalna szybkosc¢ obrotu osi A i C (dla kazdej osi) 1/s 166°
GLOWICA ROBOCZA P4AMAN
Liczba elektrowrzecion szt. 4
Liczba gniazd narzedziowych szt. 4
Moc elektrowrzecion z reczng wymiang narzedzia kW 7,4 (S1)
Zakres szybkosci obrotowej elektrowrzecion obr./min. 3 000 — 24 000
Gniazdo narzedziowe z reczng wymiang harzedzia typ ER32
Chtodzenie elektrowrzecion czynnik sprezone powietrze
STOLY ROBOCZE
Liczba stotéw roboczych szt. 2
Rodzaj konstrukcji powierzchni roboczej typ Konsole FK2000
Diugos¢ konsoli mm 2000
Liczba konsoli szt. 4+4
WYPOSAZENIE | ZASILANIE ELEKTRYCZNE
Cyfrowy sterownik numeryczny CNC: typ OSAI OPENKey,
(charakterystyka techniczna sterownika — zgodnie z danymi szt. 1
przedstawionymi w opisowej czgsci oferty)
Komputer typu PC z monitorem do komunikacji operatora st 1
Z maszynag )
Przenosna kaseta sterowania, wyposazona w przetgczniki St 1
wyboru osi i pokretto regulacji szybkosci pracy )
Falowniki do sterowania elektrowrzecionami szt. 2
Serwonapedy (sterowane w systemie w petni cyfrowym AC) st 6
wraz z uktadami kompensaciji luzow i elektroniczng korekcja ’
Napiecie zasilania V/Hz 400/50
Catkowita moc zainstalowana kW 50
Sredni pobér mocy kW 25
Szafa elektryczna wyposazona w klimatyzator i filtr kpl 1
przeciwpytowy )
SYSTEM OSZCZEDZANIA ENERGII
system “Safety Power”, wylgczajgcy niewykorzystywane kpl 1

podzespoly maszyny podczas przerw w pracy maszyny

ZASILANIE PNEUMATYCZNE

Fanum

39-110 Wielopole Skrzynskie 11B

tel. (0048) 172214880 fax: (0048) 172214445
NIP: 8181655251 Regon 180258144

e-mail: info@fanum.pl  hitp://www. fanum.pl

Str. 10z 14



Oferta nr 2020-09-28-SS-01

FANUM

Wymagane cisn. sprez. powietrza bar 6

Srednie zuzycie sprezonego powietrza NI/min. ok. 800
UKLAD SMAROWANIA

Centralny, progresywny system smarowania, sterowany kpl 1
sterownikiem numerycznym )

WYMIARY GABARYTOWE

Maszyna: szerokosc / diugosc / wysokosc mm ok. 8100 x 5100 = 3400
Przestrzen potrzebna do zainstalowania maszyny mm ok. 9700 x 7500 x ~4500
(zabudowa specjalna)

OPROGRAMOWANIE

Program VisioCNC do optymalizacji, wizualizaciji

i symulacji pracy maszyny, licencja na dwa stanowiska kpl. 1

(1 do komputera maszyny + 1 do biura)

DOKUMENTACJA

Instrukcja obstugi, schemat elektryczny, pneumatyczny,

centralnego smarowania oraz deklaracja zgodnosci z ,CE" kpl. 1

W jezyku polskim.

AKCESORIA DODATKOWE WLICZONE W CENE

Skrzynkja narzedziowa szt. 1

Klucz CNC ER32 szt. 1

Klucz ptaski 41mm szt. 1

Nakretka ER32 szt. jak liczba wrzecion na ER32
Nakretka kontrujgca ER32 szt. jak liczba wrzecion na ER32
Podstawa maganetyczna szt. 1

Czujnik zegarowy szt. 1

Trzpien D10 szt. 1

Trzpien D20 szt. 1

Tuleja zaciskowa ER32 D20 szt. 1

Nakretka typu T M8 szt. 8

Bateria enkoderowa szt. 1

Kabel mini USB szt. 1

Sitowniki bazujgce szt. 8

Karta sieciowa USB szt. 1
Smarownica reczna szt. 1
BEZPIECZENSTWO

Maszyna wykonana zgodnie z wymaganiami norm

dotyczacych bezpieczenstwa, obowigzujgcych w Unii

Europejskiej, na wyposazeniu obudowa zabezpieczajgca kpl. 1

z drzwiami do zatadunku otwieranymi automatycznie,
maszyna jest oznaczona znakiem “CE”
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WYPOSAZENIE

Lp. o p "s SZ t.

1 Kod: SON-HDL-001
Sonda pomiaru diugosci i Srednicy narzedzi -
typ Heidenhain TT160

Sonda produkeji Heidenhain, stuzy do pomiaru dfugosci i
Srednicy narzedzi.

2 Kod: MGN-R15-001

Magazynek narzedzi rewolwerowy
- liczba gniazd: 15 szt.
- maks. srednica narzedzi: @90 mm
- Zamocowanie na kolumnie portalu
- wyposazenie: osfona
- czujnik obecnosci narzedzia w chwytaku
na pozycji wymiany.
- naped obrotu: serwomotor (0$ interpolowana)

3 Kod: ASR-FKS-001
Przyssawka- typ FPV1
(do konsoli FK1200)
e materiat wykonania: tworzywo sztuczne
e wymiary: 116x116x%40 [mm]

24

4 Listwa podnoszgca elementy obrabiane
Listwy sg przeznaczone do Zzamontowania do
konsoli Schmalz®.

Stuzg do ufatwienia zatadunku elementéw
obrabianych o wigkszej masie.

5 Kod: VBU-140-002
Pompa prézniowa lobowa

Busch Mink MM1142 BV 140 m3
(wraz z instalacjg prozniowa)

- wydajnos¢ nominalna: 140 m3/godz.

- ci$nienie koticowe: 60 mbar

- moc silnika: 3,5 kW

- poziom hafasu: 75 dB(A)

6 Zabudowa w wykonaniu specjalnym:

- dwie Sciany: przod + lewy bok,

- Zabudowa na wysokosc do 4.5 m bez dachu,

- drzwi boczne zatadunkowo - serwisowe ze Swiatfem 1.5 m

=
-
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7 Kod: GLO-P3A-001 1
Glowica robocza P3AUT
z trzema elektrowrzecionami,
w tym jedno przystosowane
do szybkiej wymiany narzedzi.
(zamiast glowicy P4MAN )
® elektrowrzecionanr1i 2
- moc - 7,4 kW S1 (kazde) HSKF63
- maks. szybkosc obrot. - 24000 obr/min.
- chwyt - ER32 (reczny)
- chfodzenie - spreZ. powietrze
- fozyska - hybrydowe ceramiczne
e elektrowrzeciono nr 3
- moc -12kW S1
- maks. szybkosc obrot. - 24000 obr/min.
- chwyt - HSK-F63 (automatyczny)
- chfodzenie - sprez. powietrze
- fozyska - hybrydowe ceramiczne
] [
8 | Kod: GWR-HSD-001 14 | e e e 1
Glowica wiertarska H6318H0247 el I
[
zamontowana ! , _ :
na widfach osi C Al L8R,
Ukiad wrzecion wiercgcych: = 2
- pionowe 5
- poziome dwustronne 1+1
- moc silnika napedu 1,7 kW
9 Transport na terenie PL do siedziby Zamawiajgcego 1
10 Zestaw startowy narzedzi (lista szczegéiowa - do ustalenia) 1
11 Postprocesor do oprogramowania Top Solid do 5 osi 1
(cena orientacyjna do ustalenia z dostawcg oprogramowania)
Fanum Str. 13z 14

39-110 Wielopole Skrzynskie 1 1B

tel. (0048) 172214880 fax: (0048) 172214445
NIP: 8181655251 Regon 180258144

e-mail: info@fanum.pl  htp:/www. fanum.pl



FANUM

Oferta nr 2020-09-28-SS-01

Przedmiot oferty: Centrum obrobcze sterowane numerycznie CNC
z systemem wspomagania projektowania obrobki.

Producent: FANUM
Model maszyny: Sigma
Przeznaczenie maszyny: Przedstawione w ofercie centrum obrébcze jest

dedykowane do obrobki przedmiotow wykonanych
z drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw
sztucznych i kompozytowych, materiatow z zywic
poliestrowych i epoksydowych, aluminium oraz
materiatow o podobnej twardosci.

Gltéwne cechy maszyny:

e osie interpolowane - 6 w petni interpolowanych osi CNC
e rodzaj konstrukgcji - nieruchoma brama i 2 ruchome stoty
e gtowica robocza - dwuosiowa skretno-uchylna

Centrum obrébcze Sigma - wersja podstawowa

UWAGA: llustracje zamieszczone w ofercie majg charakter pogladowy i zostaly przedstawione dla zobrazowania
poszczegolnych podzespotow maszyny. W zwigzku ze stale prowadzonymi pracami rozwojowymi,
hiektore szczegdty wyposazenia maszyny pokazane w ofercie mogg sie rézni¢ od obecnie stosowanych
w budowie maszyn FANUM.
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FANUM

Oferta nr 2020-09-28-SS-01

OPIS PODZESPOLOW | CECH MASZYNY

UWAGA:
l - elementy standardowego wyposazenia maszyny

O - elementy wyposazenia dodatkowego (opcje na do wyboru — na zaméwienie)

] KONSTRUKCJA PODSTAWOWA MASZYNY

e Brama i podstawy stotow profile zamkniete i inne elementy stalowe, ze wzmocnieniami
i wewnetrznym uzebrowaniem, spawane i odprezone cieplnie.

e Glowica robocza elementy odlewane z zeliwa lub specjalnego stopu aluminium
(zaleznie od typu).

ZESPOL OBROBCZY Z GLOWICA ROBOCZA

] SUPORT GLOWICY ROBOCZEJ

e Sposob wykonania podstawa: ptyta i ksztattowniki stalowe
widty: odlew aluminiowy

e Mechanizm poziomego ruchu wézka suportu - interpolowana os$ X

- uktad ruchu prowadnice szynowe z tozyskami liniowymi
- naped serwomotor
- przeniesienie napedu przektadnia zebatkowa z zebami

o zarysie helikalnym

e Mechanizm pionowego ruchu suportu - interpolowana os Z

- uktad ruchu tozyska liniowe i prowadnice szynowe
- naped serwomotor

- przeniesienie napedu uktad sruba — nakretka kulowa

- wyposazenie * pneumatyczny uktad kompenaciji

masy suportu

* uktad z hamulcem zabezpieczajgcym
przed grawitacyjnym opadnigciem
gtowicy w przypadku zaniku napiecia
zasilania elektrycznego
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FANUM

J GLOWICA ROBOCZA REWOLWEROWA - typ PAMAN

Korpus

odlew aluminiowy

Interpolowane osie obrotowe A i C

- naped

- przeniesienie napedu
- zakres ruchu osi A

- zakres ruchu osi C
Liczba elektrowrzecion

Elektrowrzeciona

Moc elektrowrzecion
Maks. szybkos$c obrotowa
Sposo6b wymiany narzedzi
Typ uchwytu

Maks. $rednica trzpienia
tozyskowanie

Srodek chtodzacy

serwomotory

bezluzowe przektadnie cykloidalne
bez limitu

720° (-360° / +360°)

4 szt. (niezalezne, sterowane

za pomocg dwaoch falownikow)

7,4 kW (kazde)

24 000 obr./min.
reczny

ER32

@ 20 mm

tozyska ceramiczne
sprezone powietrze

] STOLY ROBOCZE — wersja standardowa

Liczba stotow

Konstrukcja

2 szt.

elementy stalowe spawane i odpowiednio odprezone

Mechanizm ruchu stotéw - interpolowana os Y

- prowadnice
- naped
- przeniesienie napedu

Powierzchnia robocza

Wymiary belek

Wyposazenie

szynowe z fozyskami liniowymi
serwomotor
przektadnie zebatkowe z zebami o zarysie helikalnym;

przesuwne konsole aluminiowe typ FK2000, z rowkami ,T"

i stalowymi wkiadkami gwintowanymi (helicoil) do mocowania
oprzyrzagdowania obrobkowego;

2000 x 120 x 75 [mm]

zaciski pneumatyczne do mocowania przedmiotéw obrébki
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FANUM

WARUNKI SPRZEDAZY

Miejsce dostawy

DAP Kamar

Termin wykonania

wedlug oferty

Warunki gwaranciji

13 miesiecy kalendarzowych - bez limitu liczby roboczogodzin;

(okres gwarancji jest liczony od daty podpisania protokotu odbioru maszyny przez Kupujacego).
Gwarancja obejmuje poprawnos¢ dziatania nastepujacych czesci sktadowych:
mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych i w uzasadnionych przypadkach -
bezpfatng interwencje technika FANUM.

Gwarancja jest anulowana w przypadku nie uprawnionej interwencji ze strony
Kupujgcego lub jego technika, albo w przypadku braku przestrzegania regut
prawidtowej obstugi i konserwaciji, opisanych w Instrukcji Obstugi maszyny.
Gwarancja nie obejmuje komponentow zuzytych lub zniszczonych z powodu

zwarcia lub braku stabilnosci parametrow sieci zasilania elektrycznego

Dokumentacja e Instrukcja Obstugi maszyny;
(w j.polskim) e Schemat instalacji elekirycznej;

e Schemat instalacji pneumatyczne;j;

e Schemat instalaciji centralnego smarowania;

e Deklaracja zgodnosci z normami dotyczgcymi bezpieczenstwa, znak ,CE"
Instalacja W siedzibie producenta:

i uruchomienie

QOdbior techniczny i szkolenie wstepne.

W siedzibie Kupujacego:

Montaz elementow, w przypadku gdy maszyna jest dostarczana w stanie rozmontowanym;
Uruchomienie maszyny i wykonanie prob pracy;

Przeszkolenie personelu klienta w zakresie obstugi i konserwacji maszyny.

obrébka modelu testowego w ramach odbioru koricowego

Czynnosci do
wykonania na koszt
Kupujgcego

Roztadunek i przemieszczanie elementdéw maszyny na terenie fabryki Kupujacego
(personel, urzgdzenia dzwigowe i transportowe);

Wykonanie fundamentéw dla maszyny (w przypadku braku posadzki o odpow. nosnosci);
Przytgczenie maszyny do instalacji energii elektrycznej i sprezonego powietrza;
Przytgczenie maszyny do systemu odpylania;

Dostarczenie materiatu do wykonywania prob przy uruchomieniu maszyny;
Zakwaterowanie i wyzywienie dla dwoch technikéw FANUM na czas montazu

oraz uruchomienia maszyny (2 osoby na okres 4 dni)
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