KMG-Abnahme-Protokoll WENzZEL

.
Auftrag Komm.-Nr.: 131139
Protokoll Nr.: keine
Kunde Naef Flugmechanik AG Ansprechpartner. Herr Halbheer
Montage
Wasserfelsstrasse 7 Geratestandort: Montage
8497 Fischenthal Klimatisierung:  nein
Messgerat Masch.-Nr. 065014 Tasteinrichtung:
Masch.-Typ: LH87 / CNC Tastkopf: PH10M
Baujahr: 2006 Verlangerung: 0mm
Tastsystem-Typ: TP200
Messbereich: X-Achse: 800 mm Tastsystem-Nr.: 5U0494
Y-Achse: 1000 mm Tasterdurchmesser: 4,0 mm
Z-Achse: 700 mm Tasterlange: 20 mm

Grenzwert Langenmessabweichung:
MPE _=2,7 ym + (L /300,0 mm ) pm
ohne Maximalwertbegrenzung
(gultig im gesamten Messbereich)

Prufung Richtlinie: ISO 10360-2 Prifer.  Fabian Stieger

Prufmittel: Die fur die Abnahmemessungen verwendeten Prifmittel unterliegen alle
der regelmaBigen Prifmitteliiberwachung. lhre Identifikationsnummern
sind auf den folgenden Seiten angegeben sowie Kopien der Deckblatter
der Kalibrierscheine zum Nachweis des ordnungsgemalen Anschlusses
an nationale LAngennormale als Anlagen beigefugt.

Prufaufgaben: Prifurteil:
- Antastabweichung 3D gepruft mit Kugelnormal i.0.
- Achsparallele Langenmessung geprift mit ParallelendmaRen i.0.
- Raumdiagonale Langenmessung gepriift mit ParallelendmaRen i.0.
Gesamturteil:

Das o.a. KoordinatenmefRgeréat hat unter den vorliegenden Umgebungsbedingungen
die spezifizierte Genauigkeit bei allen Prifaufgaben eingehalten.

Ergdnzende Bemerkungen:

- keine -

Testat Der Wenzel Metrology GmbH wird hiermit die Erfullung Ihrer Leistungen bescheinigt.
ort. .Fischenthal..............cccc..... Datum: .08.12.2021........cccccormmrrrrricririinn
""""""""""""""" Kunde "~ Wenzel Metrology GmbH
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Antastabweichung Einzeltaster
Prifung der 3D-Antastabweichung mit 25 Punkten an einem Kugelhormal

Ident Kugelnormal: 4875
Tastkugeldurchmesser: 4,9939 mm
Temperatur KMG (X,Y,Z): 21,8°C/216°C/218°C
max. zuléssiger Wert (MPEr): 2,7 um
festgestellter Wert: 1,9 pm
Toleranzausnutzung: 71,89 %
Prafurteil: i.0.
Langenmessabweichung (Gesamtauswertung aller gepriften Langen)
Prifung der LAngenmessabweichung mittels ParallelendmaRen
Ident Parallelendmalsatz: 02
Temperaturkompensation: Global:  Durch KMG-Auswertesoftware
Lokal: Keine Temp.-Kompensation
Temperaturen:
KMG X-Achse: von: 21,6 °C bis: 21,7 °C
KMG Y-Achse: von: 215°C bis: 21,6 °C
KMG Z-Achse: von: 21,6 °C bis: 21,9 °C
Prufkorper: von: 20,5 °C bis: 21,0 °C
Anzahl Prifkérper-Ausrichtungen: 7
Anzahl geprufter Langen: 147
Anzahl Uberschreitungen: 0
Toleranzausnutzung: 46,71 % Prifurteil: i.0.

Summarische Darstellung der Langenmessabweichungen aller Einzelmessungen

Abweichung / pm X = achsparallele Messungen o = raumdiagonale Messungen
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Abweichung / um Messdatei: X-Achse.dfq
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Messung parallel zur X-Achse
Endmale: 02
Azimut: 179,9° Elevation: 0,1°
Temperaturen
Messgerét EndmaRe
X: 21,8°C
Y. 215°C Mitte: 205°C
Z. 218°C

Temperaturkompensation
Global:  Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation

Anzahl geprufter Langen: 21
Anzahl Uberschreitungen: 0
Toleranzausnutzung: 29,61 %

gemal ISO 10360: i.0.

Abweichung / um Messdatei: Y-Achse.dfq
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Messung parallel zur Y-Achse

EndmalRe: 02
Azimut: 90,2 °

Temperaturen
Messgerat
X: 21,8°C
Y: 216°C
Z. 218°C
Temperaturkompensation
Global:  Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation

Elevation: 0,1°

EndmaRe

Mitte: 20,7 °C

Anzahl geprufter Langen: 21

Anzahl Uberschreitungen: 0

Toleranzausnutzung: 2212 %
gemaR 1SO 10360: i.0.

Abweichung / um Messdatei: Z-Achse.dfq

Messung parallel zur Z-Achse

47 um EndmaBe: 02 )
Azimut: 147,7°  Elevation: 89,8 °
27 Temperaturen
. N Messgerét Endmale
0 ¥ % x % % X: 218°C
Y: 216°C Mitte: 20,8 °C
27 Z: 219°C .
Temperaturkompensation
-4,7 ym Global: Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation
| I I I I I | Anzahl geprufter Langen: 21
Anzahl Uberschreitungen: 0
0 100 200 300 400 500 600 Toleranzausnutzung: 16,57 %
gemessene Lange / mm gemaR 1SO 10360: i.0.
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Abweichung / pm Messdatei: RD1.dfq
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1
Messung raumdiagonal X+ Y+ Z+
Endmale: 02
Azimut: 452° Elevation: 30,3°
Temperaturen
Messgerét EndmaRe

X: 21,7°C

Y. 216°C Mitte: 21,0°C

Z. 21,7°C

Temperaturkompensation
Global:  Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation

Anzahl geprufter Langen: 21
Anzahl Uberschreitungen: 0
Toleranzausnutzung: 36,86 %

gemal ISO 10360: i.0.

Abweichung / pm Messdatei: RD2.dfq

)  4,7 um
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gemessene Lange / mm

Messung raumdiagonal X- Y+ Z+

EndmalRe: 02
Azimut: 1349°

Temperaturen
Messgerat
X: 21,7°C
Y: 216°C
Z: 216°C
Temperaturkompensation
Global:  Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation

Elevation: 30,3 °

EndmaRe

Mitte: 20,9 °C

Anzahl geprufter Langen: 21

Anzahl Uberschreitungen: 0

Toleranzausnutzung: 31,45 %
gemaR 1SO 10360: i.O.

Abweichung / pm Messdatei: RD3.dfq

)  4,7 um

2,7
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gemessene Lange / mm

Messung raumdiagonal X- Y- Z+

Endmafe: 02
Azimut: 225,1°

Temperaturen
Messgerat
X 216°C
Y. 215°C
Z: 216°C
Temperaturkompensation
Global:  Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation

Anzahl geprufter Langen: 21
Anzahl Uberschreitungen: 0
Toleranzausnutzung: 40,15 %

gemal ISO 10360: i.0.

Elevation: 30,3 °

EndmaRe

Mitte: 20,8 °C

Abweichung / pm Messdatei: RD4.dfq

Messung raumdiagonal X+ Y- Z+

47 um EndmaBe: 02 )
Azimut: 3149° Elevation: 30,3°
27 Temperaturen
8 g Messgerét Endmale
0 8 8 g X: 21,6°C
8 8 Y: 215°C Mitte: 20,9 °C
27 Z: 216°C
' Temperaturkompensation
-4,7 ym Global: Durch KMG-Auswerteprog.
Lokal:  Keine Temp.-Kompensation
| I I I I I | Anzahl geprufter Langen: 21
Anzahl Uberschreitungen: 0
0 100 200 300 400 500 600 Toleranzausnutzung: 46,71 %
gemessene Lange / mm gemaR 1SO 10360: i.0.
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Kalibrierzertifikat Nr. 111-13659

Gagenstand 1 Kugelnormal aus Keramik (&1203), @ 25 mm
ldentifikation: 4875

Auftrag Kalibrierung von Durchmasser und Rundhait.

Auftraggeber Wenzel metromec AG
Rheinfelsstrasse 1
T0O7 Chur

Rickfdhrbarkedt Die angegebanen Messresultate sind auf nationale Normale
und damit auf intermational abgestiizte Realislerungen der Si-
Einheiten rlickflhrbar,

Daturn der Kalibrierung 5. Januar 2017

Kennzeichnung Kalibrisrmarke METAS 01.2017

3003 Barn-Wabemn, 5. Januar 2017

-1
,Si»il

Daniel Kiindig.

Bereich Lange, Oplik und Zeit

0 C&, ot

Dr. Rudolf Thalmann, Baralchslaiter

Fiir die M

Gagenseitige Anarkennung der Zertifikate
G umz:nmmuthﬂhumhm milt don Kalibrier- und MessmBglichkelien (CMCs), wie sle bm Anhang C des
o A gegenssitigen Abkommens (MRA} Mrmmwwm"mamhmmnm Im Rahman
mummd- Glltigkeit der Kalibrierzerifiiate und Messberichie van allen teilnehimandan [natitutan fOr die n
Anhang C spezifizienien Messgrdssen, Messbersiche und Messunsicherhailen gegensaitig anerkannt (nahsre infor-
mationan unker hilp e bipmoarg).

Dk Dichoirmand it aier b wolabBndiosr Form wailerpegeben wenden. L

NETAS
Lintaswang S0, 3003 Ban-yWabars, Schwvale, Tal +41 6B 287 01 11, weaw. mstaa.ch
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Auf den nachfolgenden Seiten befinden sich die
Kalibrierzertifikate der Stahlendmasse_
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