Technische Daten

Type
HFS 6 HFS 9 HFS 510 HFS 12 | HFS 15
Aufspannfléche des Tisches ............ mm| 1020x300 | 1320x300 | 1670x500 | 1800 x 300 | 2270 x 300
Groéfite Schleiflange ............. ... mm 600 900 1000 1200 1500
GroBte Schleifbreite ................... mm 400 400 500 400 400
Grofiter Abstand Tisch zur Spindelmitte mm 600 600 600 600 575
Querbewegung des Tisches ............ mm 350 350 450 350 350
Zustellung quer:
1 Teilstrich ...................... mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
mit Feinverstellung................ mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Zustellung Hohe:
1 Teilstrich ...t mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
mit Mikrotip ... ... mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Léngsbewegung des Tisches hydraulisch mm 650 950 1050 1250 1650
Automatischer Quervorschub elektrisch .. mm 1—65 1—65 1—65 1—65 1—65
Tischgeschwindigkeit in Langsrichtung ... m/min 2—30 2—30 2—30 2—30 2—30
Normalgréfie der Magnetplatte ........ mm| 600 x 300 900 x 300 1000x 500 | 1200x 300 | 1500 x 300
Schleifscheiben-Umdrehung  ............ Upm| 1400/2800 | 1400/2800 | 1400/2800 | 14C0/2800 | 1400/2800
Schleifscheiben-@ normal ............. mm 300 300 300 300 300
grofitmoglicher ... .. mm 400 400 400 400 400
kleinster ........... mm 170 170 170 170 170
Schleifscheibenbreite normal .......... mm 50 50 80 50 50
gréf3tmagliche mm - 80 80 130 80 80
Schleifscheibenbohrung normal ........ mm 76 76 76 76 76
fur Scheiben 400 mm ¢ .......... mm 127\. 127 127 127 127
Tischhdhe Uber Flur ............... ... mm 1050 1050 1075 1050 1075
Platzbedarf ......... ... ... il mm| 2800 x 2230 | 3400 x 2230 | 4220 x 2580 | 4300 x 2230 | 6020 x 2230
Grundflachenmafl  .......... ... ..oLL mm| 1350 x 1190 | 1500 x 1190 | 2000 x 1447 | 2000 x 1190 | 2500 x 1190
Kraftbedarf ... .0 ...l kW 85 85 ns 85 8,5
Gewicht ... kg 2600 3000 4050 3400 4000
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Elektrische Ausristung

1. Die elektrische Ausristung entspricht den VDE-Vorschriften und den Unfallverhiitungsvorschriften.

2. Bei dem AnschluB der Maschine an das Stromversorgungsnetz ist die Erdung, Nullung und Schutzschal-
tung nach den Vorschriften des zustandigen EVU vorzunehmen.

3. Der Leistungsbedarf der Maschine in Standardausfishrung mit folgendem Zubehor:
Z 250 Trockenschleifeinrichtung
Z 251 Nafischleifeinrichtung
Z 300 Gleichrichteranlage

betragt bei der HFS 4, 9, 12, 15 ca. 12 kW
HFS 510 und 512 ca. 14 kW.

4. Die elektrische Standardausristung ist fir den Anschlufl an ein Drehstromnetz von 380 Volt ausgefihrt.

5. Jede andere Beiriebsspannung macht den Einbau entsprechender Motoren, Schilize und Motorschutz-
schalter erforderlich.

6. Wird der Hauptschalter eingeschaltet, filhren nachstehende Positionen Spannung: Schaltelemente im
Schaltschrank, Steuerleitungen, Schaltelemente in und an der Maschine sowie die Schmierélpumpe.

7. Die Maschine befindet sich nun in ,Bereitschaftsstellung”.

8. Wind der Befehlsschalter ,Ein” am Steuergalgen betétigt, erhalten die fir den jeweiligen Arbeitsprozef3
erforderlichen Motoren und Schaltelemente ihre Versorgungsspannung.

9. Die Maschine befindet sich jetzt in , Arbeitsstellung”.

10. Achtung!

Nach dem Einschalten des Hauptschalters mit der Betétigung des Befehlstasters ,Ein” 30 sec. warten,
sonst besteht Gefahr fir die Schleifspindellagerung (Trockenlauf).

11. Wird der Befehlsschalter ,Aus” am Steuergalgen betdtigt, geht der Betriebszustand der Maschine von
der Arbeitsstellung zuriick in die ,Bereitschaftsstellung”.
12. Die Steuerspannung wird einem Steuertransformator entnommen und betrdgt 220 Volt 50 Hz. Sie wird
angezeigt durch eine rote Lampe am Schaltschrank.
13. Sémtliche Motoren sind einzeln durch Motorschutzschalter gegen Uberstrom und Kurzschluf3 geschiitzt.
14. Zur Standardausfihrung gehoren folgende Motoren:
1. Schleifmotor
2. Hydraulikmotor
3. Schmierdlpumpenmotor
4. Quervorschubmotor.

DER SCHLEIFMOTOR fiir HFS 6, 9, 12, 15
Leistung: 5/6 kW, 2 Drehzahlen: 1400,2800 U/min.
Der Schleifmotor wird durch einen Polzahlschalter ein-, um- und ausgeschaltet.

Dabei lguft er in Schalterstellung I = 1400 U/min
II'= 2800 U/min.

Ein Zurickschalten von der hohen Drehzahl 2800 U/min auf die niedrige Drehzahl 1400 U/min ist durch eine
im Polzahlschalter befindliche Sperre nicht méglich.
Der Schleifmotor lauft nur an, wenn sich die Maschine in ,Arbeitsstellung” befindet.

Achtung!
Der Polzahlschalter darf nicht betdtigt werden, wenn sich die Maschine in ,Arbeitsstellung” befindet, d. h.
solange die Spindel lguft.

DER SCHLEIFMOTOR fir HFS 510, 512
Leistung: 8 kW, Drehzahl: 1400 U/min.

Der Schleifmotor wird durch einen Stellschalter ein- und ausgeschaltet. Hierbei ist zu beachten, daf3 der
Schleifmotor nur anlauft, wenn sich die Maschine in ,Arbeitsstellung” befindet.
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DER SCHLEIFMOTOR (Leonard-Aggregat/Frequenzwandler) HFS 6, 9, 12, 15, 510, 512

Der Schleifmotor mit Speisung durch Leonard-Aggregat oder durch Frequenzwandler, siehe Bedienungs-
anweisung fir Leonard-Aggregat und Frequenzwandler.

DER HYDRAULIKMOTOR
Leistung: 1,5 kW, Drehzahl: 1400 U/min

fur eine Tischgeschwindigkeit von 2—18 m/sec oder
Leistung: 2,2 kW ; Drehzahl: 2800 U/min
fur eine Tischgeschwindigkeit von 2—30 m/sec.

Der Hydraulikmotor lguft in ,Arbeitsstellung” der Maschine.

Ist die Maschine mit Sicherheitsschaltung Z 3001 oder Z 3002 fir die Elekiro-Magnetspannplatte ausgeristet,
lauft der Hydraulikmotor in Arbeitsstellung nur dann an, wenn die Magnetspannplatte eingeschaltef ist und
Strom fihrt.

DER QUERVORSCHUBMOTOR
Leistung: 0,125 kW; Drehzahl: 1400 U/min.

Der Quervorschub wird bei der Standardausfihrung durch das Blohm-Quervorschubgerat gesteuert.

Bei dem Sonderzubehdr FINIMATIC | (Z 2571) wird 'die Steuerung des Quervorschubes von der FINIMATIC |
mit Gbernommen, d. h. das Blohm-Quervorschubgeréat entfallt.

Naheres Uber die Steverung des Quervorschubes siehe Automatischer Quervorschub”, Seite 15—19.

DIE SCHMIEROLPUMPE FUR DIE SCHLEIFSPINDELLAGERUNG

Die Schmierslpumpe léuft an, sobald der Hauptschalter eingeschaltet wird.

Zur Kontrolle der Olférderung dient ein Druckwdchter. Im Druckwéchter befindet sich ein Kontakt, der sich
bei Olférderung schlieBt und das Einschalten der Maschine von der Bereitschaftssfellung in die Arbeits-
stellung freigibt.

DIE MASCHINENLEUCHTE Z 215

Die Maschinenleuchtenspannung wird mit vom Stevertransformator abgenommen.

Die Spannung betrdgt 220 Volt 50 Hz und die Leistung 75 Watt. Die Lampe leuchtet, wenn der Hauptschalter
eingeschaltet wird. Durch einen Schalter am E-Kasten 1&f3t sich die Lampe ausschalten.

DIE SICHERHEITSSCHALTUNG Z 3001, Z 3002

Die Sicherheitsschaltung verhindert das Einschalten der Tischbewegung (Hydraulik und Quervorschubmotor),
wenn die Magnetspannplatte nicht eingeschaltet ist oder vorher nicht eingeschaltet war.

Die einzelnen Funktionen der Sicherheitsschaltung:

1. Magnetschalter von der Schaltstellung , Aus” (Magnetschalter muB von der Schaltstellung “Um-
polen” in die Schaltstellung ,Aus” geschaltet worden sein) in die Schaltstellung ,Ein“: .
Die Tischbewegung laBt sich einschalten durch den Befehlstaster ,Ein” am Steuergalgen der Ma-
schine.

2. Magnetschalter von der Schaltstellung ,Ein” in die Schaltstellung JAus”:
Dieses ist die Schaltstellung fir das Spannen mit remanentem Magnetismus. Die Tischbewegung
bleibt eingeschaltet, kann aber aus- und eingeschaltet werden.

3. Magnetschalter von der Schaltstellung ,Aus” in die Schaltstellung ,Umpolen®:
Die Tischbewegung wird von der Sicherheitsschaltung abgeschaltet.

4. Magnetschalter von der Schaltstellung ,Umpolen” in die Schaltstellung ,Aus” zurick:
Kein Einschalten der Tischbewegung méglich.
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DIE GLEICHRICHTERANLAGE Z 300

Die Geichrichteranlage besteht aus einem Transformator und 1 bzw. 2 Trockengleichrichtern.

Die Eingangsspannung des Transformators betrégt 220/380 V; 50/60 Hz. Bei Sonderspannungen besteht nur
eine Eingangsspannung.

Die Ausgangsspannungen des Transformators betragen:
1. 220 V fr die Steverung und die Maschinenbeleuchtung
2. 135 V fir den Gleichrichter der Magnetspannplatte. Die Gleichspannung betragt 110 V.

3. 56V fir den Gleichrichter der Sonderzubehdre: FINIMATIC I, FINIMATIC I, Tastolut und Keil-
welle.

Die Gleichspannung ohne kapazitive Last betrégt cd. 48 V. Mit kapazitiver Last (bedingt
durch die Steuergeréte) ca. 60—70 V.

Dieser Gleichrichter wird nur bei dem erwdhnten Sonderzubehér mit eingebaut.
Die Gleichspannungen sind durch Feinsicherungen im Gleichrichtergerét abgesichert.
Die Absicherung der Steuer- und Lichtspannung erfolgt auf der Schalttafel.

Die Gleichrichter-Anlage ist in Betrieb, sobald der Hauptschalter eingeschaltet wird.
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