
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chaft UNO2lIXX

Gerät-Nr.: 9958 201 766 8
SerialNo.:

Baujahr: 2023
Year:

Prüfung

Test Object

Zulässige Werte

Tolerance

lstwe rte
Actual
Dimensions

Messmittel
Measuing devices

\Mnkligkeit der Schlittenhorizontal-
bewegung zur Spindelachse.

Differenz a l- a2 <= 0,02mm

Angulaiv of hoizontal slide
movement related to spindle axis.

Difference a1- a2 <= 0,02mm

r = 150mm
Differenz
Difference

a'l - a2
a1 -a2

O,ae i

Messuhr: 0,001mm
Dial indicator : 0,001mm
increment

EAMX06520| E61040352
EB1o8o848 EAMxo64Sot
D61051M3 EAMXo63721
f191010724 EAMxo3425H
f111011965 EAMxo64s4r
E9i oro38B EAMxo3436H
811247018 tr_tr_

Spindel Nr:

Spindle No ./26 6

Rundlauf der Spindel
(innen gemessen)

Rundlaufr,verl gilt nur ltlr
Hauptspindel, Verschlechterungen
bei Adaptem möglich.
Concenticity value only for the
main spindle. Degndation with
adapters possible.
Uhrenausschlag
a3 <= 0.002 mm

Concentricity of the spindle
(measured inside)

Dial indicator run out H3

a3 <= 0.002 mm

-n a3

o.ac1

Messuhr : 0,001mm

Dial indicator

EAMX06s2or
ff8108og4B
E6i051o43
l)91010724
E11011965
E91o1o3BB
Eli2470i8tr_

: 0,00'1mm

E61040352
EAMX0Aß0r
EAMxo63721
DAMXo3425H
flAMx06454r
EAMXo3436Htr_

SKE

Lauf der Spindelachse im Abstand
hl und h1+h2 vor der
Werkzeugaufnahme
Uhrenausschlag:

'a2 <=0,01 mm

'al <=0,003 mm

Spindle run out at distances h1
and h1+h2 related to tool adaption

Dial indicator run out <= O,O1mm.

'a2 <=0.01 mm

'a1 <=0.003 mm

h1 =50mm b=330mm
h2 = 250mm

'a2

- 
ir-'Q j 

-
'a|

_ 9_9at _

Messuhr: 0,001mm
Dial indicator :0,001 mm
increment

DAMxo652or E61040352
E81080848 DAMX06480|
E61oslo43 EAMxo63721
1191010724 EAMxo342sH
811011965 EAMxo6454t
Egi01o3o8 flAMxo3436H
El1247018 n

Lehrdom : SK
Gauge : ISO Taper
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HAI MER.
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO2OIXX

UNO 400mm Turm

Parallelität der Spindelachse zur
vertikalen Schlitten-führungsbahn
Differenz cl zu c2,90" zum max.
Schlag gemessen 0,01 mm.

Parallelism of spindle axis
compared to veftical guide way of
slide.

Difference c1 to c2 measurcd 90'
offset to max. run out 0,01mm.

h = 300mm
b = 330mm

cl = 50mm
c2 = 350mm

Differenz

Difrerence
cl zu c2

c1 to c2

-oJes3

Messuhr : 0,001mm

Dial indicator : 0,001mm
increment

EAMxo652ot E161040352
881080848 DAMX06480I
fl61o5'r043 flAMx063721
E)91010724 EAMXo3425H
f]110'11965 EAMX06454|
E91010388 EAMXo3436H

1247018

Lehrdom : SK
Gauge : ISO Taper

UNO 700mm Turm

Parallelität der Spindelachse zur
vertikalen Schlitten-f ührungsbahn
Differenz cl zu c2,90'zum max.
Schlag gemessen 0,015 mm.

Panllelism of spindle axis
comparcd to veftical guide way of
slide.

Difference cl to c2 measured 90"
offset to max. run out 0,015mm.

h = 6OOmm
b = 330mm

c1 = 50mm
c2 = 650mm

Difierenz
Differcnce

c1 zu c2
c1 to c2

Messuhr: 0,001mm

Dial indicator : 0,001mm
increment

Lehrdom : SK
Gauge : ISO Taper
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EAMX06520| E61040352
E81o8oo48 Eauxoo+gor
E61051043 8AMX063721
891010724 EAMxo3425H
81r011965 flAMxo6454r
E9101o3B8 EAMxo3436H
D1247018 tr_tr_



HAI MER
UNO 400mm Turm

Parallelität der Spindelachse zur
vertikalen Schlitten-lührungsbahn.

Differenz b1 zu b2, 90o zum max.
Schlag gemessen t 0,05mm.

Panllelism of spindle axis
compared to veftical guide way of
srde.

Difference b1 to b2 measured 90'
offset to max. run out t0,05mm.

Abstand 330mm zwischen Turm
und Spindel einhalten.

Comply width 330mm between the
tower and spindle.

hl = 50mm
h2 = 350mm

c{E

Differenz

Difference
b1 zu b2

b1 to b2

)

Messuhr: 0.001mm

Dial indicator : 0.001mm
incrcment

EIAMxo652or E61040352
EB1o8o848 EAMxo64Sot
E6ios1o43 EAMxo63721
E91o10724 üAMxo3425H
E]l1011965 EAMXo6454r
f191010388 EAMXo3436H
W1247o18

UNO 700mm Turm

Parallelität der Spindelachse zur
vertikalen SchlittenJührungsbahn.

Differenz b1 zu b2, 90o zum max.
Schlag gemessen + 0,05mm.

Panllelism of spindle axis
compared to veftical guide way of
slide.

Ditrercnce b1 to b2 measured 90"
offset to max. run out t 0,05mm.

Abstand 330mm zwischen Turm
und Spindel einhalten.

Comply width 33omm between the
tower and spindle.

h1 =
h2=

SOmm
650mm

s,

3

Differenz
Difference

b1 zu b2

b1 to b2
Messuhr: 0,001mm
Dial indicator : 0,001mm
incrcment

flAMXo652ot E61040352
f181080848 EAMX06480I
E6ro51o43 EAMxo63721
fl91ol0724 EAMxo3425H
81 1011965 EAMxo6454r
E91oi0388 EAMxo3436H
0124701a

Lehrdom : SK
Gauge : ISO Taper

Datum: ? 2. o;. 2c' L J

Date:

Konfiolleur. . -..,21 .

lnspector: -,"'-
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Lehrdom : SK
Gauge : ISO Taper
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HAI MER,
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO21IXX

Gerät Nr.:9958 201 766 8
Serla/ No..

Prüfung folgender Punkte
fest Oö.r'ects

El erledigt (done)1.1 Geometrie prüfen / Geometry check

El SK 50 manuell (manual)

E SK 50 automatisch (automatic)

E ISS automatisch (automatic)

Spindel / Sp,ndle

B erledigt (done) Bnic+tt vorhanden (not available)1., Drehmoment der manuellen Spindel ISS geprüft

E erledigl (done) El nicht vorhanden (not available)Autofocus / autofocus1.4

E erledigt (done) § nicht vorhanden (not available)Automatic drive1.5

El erledigt (done) El nicht vorhanden (not available)Spindelbremse / Spindle bnke

erledigt (done)Systemdruck 6 bar einstellen /Sysfem pressure

adjust 87 psi
1.7

El erledigt (done) Eknicht vorhanden (not available)Spanner Druck 4 bar einstellen

clamp prcssure adjust 58 psi

l.ö

E erledigt (done) E}-nicht vorhanden (not available)VoreinstellungCAN BUS Monitor für PP LH7 geprüfr1.9
nicht vorhanden (not available)erledigt (done)

1 .10

Elerledigt (done) E nicht vorhanden (not available)

E erledigt (done) Bnicht vorhanden (not available)1.12 Universale Wertzeugspannung

U n ive rsal tool clamp ing

E erledigt (done) EI nicirt vorhanden (not available)2.le Kameta I 2nd cameraI tJ

erledigt (done)1.14 Konosionsschutz / Conosion protection

E erledigt (done) N nicht vorhanden (not available)'1 .15 Drehmittenmessung Messuhr / Rotational cenfte

measuremen Dial Gauge checkt

E erledigrt (done) E nicfit vorhanden (not available)Feinverstellung pdlfer. I Fine adiusfinent check1.16

fl erledigt (done)

I pneumatisch intem (intemal)

fl mechanisch extem (enemaD

eleKronisch intem (intemal)

E4x90"
E3x120"

EI nicht vorhanden (not available)

E mechanisch zu eleKisch (mechanical to elec{rical)

Prufen der Winkelgenauigkeit lndexiereinrichtung.

Die Abweichung darf auf einer Länge von 150mm

max. t 0.05mm betragen,

Check the angular accuracy of the indexer. The

deviation may only be ! 0.05mm at a length of
1somm.

117

El erledigt (done)SichFrüfu ng der Kabelverlegung

visual inspection of the cable installation

1.18

\(
Monkg€ \
ctrccj<sd ,/

Kontrolleur:
lnspector:

Datum:22.o5.?oz3
Date:

Seite 4 von 21
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Year:

1.6

Verdrehsicherung Spanner PP LH7 montiert

1.11 Vakuumspannung / vacuum clamping for adapter



HAI MER,
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chart UNO2lIXX

Gerät Nr.:9958 201 766I
SerialNo.:

Baujahr:2023
Year:

Prüfung folgender Punkte
Test Objects

2: Elektrik / Electrical
2.1 Steckervariante,/connector version Elschuko ENEMA trux 5 Schweiz [-

2.2 PE Prüfung i Check PE El erledigt (done)

2.3 Beleuchlung prulen / Check light EI erledigt (done)

2.4 Kamera einstellen / Camera adiust EI erledigt (done)

Zählrichtung prüfen / Check counting

direction
E erledigt (done)

tb Auflicht einstellen und prulen / Check and

adjust spodight

2.7 Edgefinder einstellen / Edgefinder adjust El erledigt (done)

XZ-einzeln Lösen/Spannen,/

Loosen and clamp X/Z axes individually

E ededigt (done)

EI nicht vorhanden (not available)

2.9 Release by Touch (Grill) / Handle E erledigt (done)

E nicht vorhanden (not available)

2.10 Funktion des Tasters am Handgriff/

Check Push bufton on handle

E erledigt (done)

Druckereinstellung prulen / Check pinter
seftings

§l-€rledigt (done)

E nicht vorhanden (not available)

2.12 Typenschild pulen / Check nameplate Berledigt (done)

2.13 Bildschirm / Display

2.14 Bildschirm einstellen I Display adjust El ededist (done)

2.15 Wartungsintervall einstellen /

seruice schedule done

Datum / dafe

cl c C zc,t',
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HAI MER
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chaft UNO21IXX

Efededigt (done)

HAIMER
Spindel-Nr.:

spindle-No.

Referenzdorn- Nr.:
reference-spine No.

x:

Dolum / Dote:

03.07.m23

nP4ß6

zfP-3746

Z:

63,941

2,5',174

10,124
0.3986

mm
lnch
mm
lnch

2.16 Nulllehre einrichten I Set up reference matu

2.17 Ve'fahrweg I Travel palh

X+Z Minimum I X+Z Minimum

SK50: X-Soll -50 mm I Z-Soll 5 mm

ISS: X-Soll -50 mm I Z-Soll 65 mm

EI sKso E ISS

Adapter: 1 SK50

ld8ntnr.: mln

T-Nr.:

X: -51.576 mm

R: 0.00 A1: _._

03 07.m23

z
D-Nr.:

Z: 0.04{l mm

A2: 0.00

2.18 \Mederholgenauigkeit prüfen (1 Werkzeug
muss 3 mal angefahren und gemessen
werden)

Check Repeatability ( 1 Tool must be
approached and measured 3 times)

2.19 Vertahn,,yeg I Travel path

X+Z Maximum / X+Z Maximum

SK50: X-Soll 200 mm I Z-Soll 400n00 mm

ISS: X-Soll 200 mm I Z-Soll 440140 mm

El sKso E] ISS

Adapter: 1 SK50

ldentnr.: ma.x

T-Nr i

X: 202.769 mm

R: 0.m A1

03.07.2023

D-Nr.:

Z: 405.674 mm

A2: 0.00

Datum: c3.aJ.2cz j
Date:

Kontrolleur: -.-,<,?-
lnspector: -..-- 

i-

H IMER

100y"

Geprüft
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HAI MER,

Gerät Nr.:9958 201 766 8
Serial No.:

Prüfung folgender Punkte
Test Objects

J. I SichFrütung (2. B. Lackmängel, Spaltmaße)

Visual inspection (for axample paint defects,
gap dimensions)

Anschlagschrauben lür Adapterablage

ausgeschraubt

screws /?xed

Ef erledigt (done)

J.J Alle Komponenten konekt veöaut und

befestigt

All components coflectly installed and frxed

N erledigt (done)

3.4 Steckerbeschriftungen korrekt angebracht

I abel s correctl y altach e d

El-erledigt (done)

3.5 E erledigt (done)

El nicht vorhanden (not available)

5.b Lüfrer / Drucker / Netrkabel auf konekle
ausftihrung NeEspannung geprufl

Fan / pinter / mains cable checked for corect
execution of mains voltage

Efededigt (done)

Datum: c ) .c ?. 2s > ;,

Date:

Kontrolleur:
lnspector:

Seite 7 von 21
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Prüfprotokoll UNO20!XX - Iesf Chart UNO20IXX

3.: Unterschrankbau

I Baujahr:2023

lvear,

Elerledigt (done)

I nicht vorhanden (not available)

EI erledigt (done)

Vibrationsftiße montiert

Vibration feet frxed

lä'*:



HAI MER
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO2?IXX

Gerät Nr.:9958 201 766I
Sen'a/ No.;

Baujahr:2023
Year.

4.1 Seriennummer PC / Seial number PC Modell .4o<' 96 3)
Nr.: j1 1 I Z2 tili

4.2 Vvindows Variante / Windows version EI win 1o

4.3 lnslallierte Windowssprache

I nstal led Windows Lang u age

fl English

E ttatian

E Spanish

I Korean

El Dutch

E Slovak

E Turkish

E French § German

E NoMegian E Polish

E Swedish I Japanese

E czech I Portuguese

E Russian E Romania

E chinese ! Hungarian

4.4 E English

E ltalian

E Spanish

E Korean

E Dutch

E Slovak

E Turkish

E French El-German

E NoMegian D Polish

E Swedish I Japanese

E Czech I Portuguese

fl Russian E Romania

EI chinese fl Hungarian

4.5 Miclovision Sofiwareversion
(Auslieferungszustand)

Microvision softwarc version (as supplied)

Nr..: J /. 1 a

4.6 Postprozessor(en) freigeben

Release Postprocessors

E ededigt (done)

Elnicht vorhanden (not available)

4.7 lnstallierte Postprozessoren / /nsfarred

Poslpmcessors

4.8 Virusscan durchftihten I Run virus scan El erledigt (done)

4.9 Bidirektionale Schnittstelle / Bidireclional
inteiace

El verfügbar (available)

I nicht vorhanden (not available)

Seite E von 21
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4: Software

I nstallierte Softwaresprache

I n stal I ed S oflw a re Lan g u ag e
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Prüfung folgender Punkte
Te.st Objecß



HAI MER,
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO20IXX

4.10 Sigma .. FunKion / Sigma function Ef verftigbar (available)

E nicht vorhanden (not available)

4.11 Reibahle / Reamer E verfügbar (available)

El nicht vorhanden (not available)

4.12 RFID- Chitr Format E verftigbar (available)

E Funktionsfähig

E Kundenformat _
E Standardformat

El nicht vorhanden (not available)

E Format getestet mit Chip / Typ

E Sceenshot erstellt

4.13 HQR-Connect I vorhanden Bnidrt vorhanden (not available)

E Sofr\,vare installiert

E Handbuch auf DesKop kopiert

4.14 HRFID-Connect ! vorhanden El nicht vorhanden (not available)

E Sofrware installiert

E Handbuch au{ Desktop kopiert

4.15 ETT (DMGCC) installiercn I ETT (DMGCC)

lnstall

E erledigt (done)

EI nicht vorhanden (not available)

4.16 Werkzeugsch n ittstelle I Tool inbrtace i'irr-,y'*.rl,zt'(^: ilnt/i. ,.n ) +t

4.17 Kompensation / compensation E durchgellhrt (canied out)

Verfahren: (procedure)

§fnicfrt durchgeführt (not canied out)

4.18 Sondersoftware / Spezifi kationen
(ggf. genauer Beschreiben!)
Special sofrware / Specifications
(Pehaps desctibe more accurately)

E vefügbar (available)

EI nicht vorhanden (not available)

4.19 DireK-Fotospeicher / Ausdruck

Direct stomge/ Ptint

E ededigt (done)

El-nicht vofianden (not available)

4.20 Kameta lcamera E}IDS E IDS /PEAK

4.21 VVindows Wiederherstellungspunkl erstellt-

Set Vvindows rcstore point.

Ef erledigt (done)

Seite I von 2l
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Prüfprotokolt UNO20IXX - Iesf Chaft UNO2OIXX

--,.
..i.

4.22 Datensicherung dutc}.fuhten / Prelom data

backup

Ef ededigrt (done)

Datum: t, j c,'7 . 2. ) 9
Date:

Kontrolleur , -Zo <' ,-Z----..
lnspector:
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HAI MER
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO2lIXX

Baujahr:2023
Year:

Gerät Nr.:9958 201 766I
Sera/ No.:

n
Final check production

rüfun ProduA hlu

5: Abschlussprüfunq / Fina lcheck
E ededigt (done)Sichtprüfung (2. B. Lackmängel, Spaltmaße)

Visual inspection (for example paint defects,

gap dimensions)

E ertedigt (done)5.2 Typenschild ptiJten I Check nameplate

El Win 10Windowsversion,/ t14ndows version

E English

fl ltalian

E Spanish

E Schweiz

E French El German

! Nonwegian I Polish

E Swedish

tr

f as]€lw I Keyboard5.4

E English

E ltalian

I Spanish

I Korean

D Dutcn

E Slovak

E Turkish

E French E German

E NoMegian E Polish

I Swedish I Japanese

E Czech I Portuguese

E Russian ! Romania

E Chinese fl Hungarian

tr

Sprache / Language

El erledigt (done)Alle Stecker zugfrei vel/,egl I all plugs coflect5.6

iclos

El erledigt (done)Geräteaufuau entspricht der Konliguration /
Device setul corresqonds to the

configuration

5.7

a6Montage
checked

Kontrolleur:
Inspector:

Datum:
Date: .''', .';'..",';" !
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HAI MER"
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO2OIXX

Gerät Nr.:9958 201 766I
Serial No.:

Baujahr:2023
Year:

Abschlussp funo Versand
Final check shipping

1.1 Bedienungsanleitung I Manual fi c"*"n
E hatian

E Polish

E Spanish

E English ! French

E Japanese E Dutch

I Portuguese! Russian

E Czech

1.2 lnroblatt "lnbetriebnahme" 
/ lnfomation sheet E vorhanden /yes

flnicht 
vorhanden / no

Bedienungsanleitung HRQ Conned /

Manual HRQ Connect
I vorhanden /yes

E German E English

[l nicht vorhanden / no

1.4 Schlüssel für Hauptschalter /
Key for main switch

! vorhanden /yes El nicht vorhanden / no

'l .5 Mini PC / Mini PC E vorhanden /yes E nicht vorhanden / no

t.o Unterschrank / Base cabrne, p vorhanden //es E nicht vorhanden / no

1.7 Vierkantschlüssel für Unterschrank /
Square key for cabinet

[l vorhanden / yes

E nicht benötigrt / (not required)

1.8 Rahmenblende für Unterschrank /

Frame apefturc for cabinet

p vorhanden //es

E nicht benötigt /(not required)

1.9 Adapletablage / Adapter tray EI vorhanden /yes't' E nicht vorhanden / no

1 .'10 Einsä?e für Adapteqblage / lnseft adapt. tny Eror*r"*.", *""* &
Yes, quantity

D nicht vorhanden

no

1.1',! Abdeckung für Adapterablage /
Cover for adapter tray

ffiicht vorhanden / noI vorhanden,/yes

1.12 Magnelboad / Magnet boad vorhanden /yes E nicht vorhanden / no

1.13 Magnet / Magnet vorhanden /yes E nichl vorhanden / no

't _14 Maus / Computer mouse rhanden /yes E niclt vorhanden / no

1.15 Labeldud<et / Label pinter / yes E nicht vorhanden / no

1.16 Ne'kabel / Power cable ds"huto fl NEMA tr ux a Schweiz E 

-
1.17 Bildschitm / Oisplay Ezz" dro

1 .18 KonosionsschuE / Corosion protection erledigt (done)

vorllanden /yes nicht vorhanden / no
1.19 fypuE / Typuz

Seite 12 von 21
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HAI MER.
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chaft UNO21IXX

1.20 SchuEhaube /Dusl cover I vorhanden /yes E nicht vorhanden / no

1.21 Transportbügel 2x / Transpotl handle A ! vorhanden ,/yes qlnicht vorhanden / no

1.22 Referenzadapter / Refercnce adaptor I vorhanden ,/yes EFnicht vorhanden / no

Ausricht- und Kalibiersel I Calibration kit E vorhanden,/yes [Tnicht vorhanden / no

I .24 Prüfprotokoll / Iesf report S,vorhanden /yes E nicht vorhanden / no

Acronis CD / Acronrs CD ! vorhanden /yes Pnicht vorhanden / no

1.26 Sonstiges ,/ Others

1 .27 Adapter und Zubehör auf Richtigkeit und

Vollständigkeit prüfen. Check adapters and
accessoies for accuaracy and completeness.

E
tr

erledigt (done)

nicht in Ordnung (not in order)

Datum:

Date: 6,oTär!3
Kontrolleur:

lnspector:
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Prüfprotokoll UNO20IXX - Iest Chart UNO2OIXX

Gerät Nr.:9958 201 766 8
Sena/ No.;

SK Adapter

Adapter Bezeichnung: SK 50 / BBT 30 SK 50 / BBT 40 SK50/SK45

Adapter Nr 3425889 3425'190 7050767

q--trutL6

HSK Adapter mit Klemmung

Adapter Bezeichnung SK 50 / HSK 80 SK 50 / HSK 1OO

7049057

D

HSK Adapter ohne Klemmung

Adapter Bezeichnung: SK 50 / HSK 32 SK 50 / HSK 40 SK 50 / HSK 50 SK 50 / HSK 63

7065470 7051121 7049053

L-Kennung / Lfd. Nr tr D

Adapter Bezeichnung SK 50 / HSK 25 SK 50 / HSK 40 SK 50 / HSK 50

Adapter Nr 7058943 7065470 7046052 3082718

Adapter Bezeichnung SK 50 / HSK 63 SK 50 / HSK 80 SK 50 / HSK 1OO

Adapter Nr 7057387 2360008 7046078

L-Kennung / Lfd. Nr.: D tr

Seite 14 von 2l
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Baujahr:2023
Year:

L-Kennung / Lfd. Nr.: tr !

Adapter Nr : 7053838

tr tr

Adapter Nr : 2301214

L-Kennung / Lfd. Nr.: tr

SK 50 / HSK 32

L-Kennung / Lfd. Nr.: D tr tr

tr
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SK 50 / VDI mit Klemmung

Adapter Bezeichnu ng SK 50 / VDI 40 SK 50 / VDI 50 SK 50 / VDI 60

Adapter Nr 2312837 zJ I zö50 2312839

L-Kennung / Lfd. Nr ! tr

SK 50 / VDI ohne Klemmung

Adapter Bezeichnung SK 50 / VDI 40 SK 50 / VDI 50 SK 50 / VDI 60

Adapter Nr 2312830 2312831 2312832

tr B

SK 50 / PSC mit Klemmung

Adapter Bezeichnung SK 50 / PSC 80

Adapter Nr 3087373

L-Kennung / Lfd. Nr tr

SK 50 / PSC ohne Klemmung

SK 50 / VDI 16 SK 50 / VDI 20 SK 50 / VDI 25 SK 50 / VDI 30

2312833 2312834 2312835 2312836

tr tr !

Adapter Bezeichnu ng SK 50 / VDI 16 SK 50 / VDI 20 SK 50 / VDI 25 SK 50 / VDI 30

Adapter Nr 2312826 2312827 2312828 2312829

L-Kennung / Lfd. Nr tr tr tr

Adapter Bezeichnung SK 50 / PSC 32 SK 50 / PSC 40 SK 50 / PSC 50 SK 50 / PSC 63

Adapter Nr 7065003 3087370 3087371 3087372

D tr tr

Adapter Bezeichnung SK 50 / PSC 32 SK 50 / PSC 40 SK 50 / PSC 50 SK 50 / PSC 63

Adapter Nr 2887635 7059205 7059206 7059207

L-Kennung / Lfd. Nr ! !

Seite 15 von 2'l
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Adapter Bezeichnung:

Adapter Nr :

L-Kennung / Lfd. Nr.: !

I

tr

!

L-Kennung / Lfd. Nr.: D

L-Kennung / Lfd. Nr.: tr

D tr



HAI MER.
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chaft UNO20IXX

Adapter Bezeichnung SK 50 / PSC 80

Adapter Nr 2887641

L-Kennung / Lfd. Nr

Sonstige Adapter

Adapter Bezeichnung

Adapter Nr

L-Kennung / Lfd. Nr tr tr

Seite 16 von 2'l
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v201 9032&V20
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HAI MER-
Prüfprotokol! UNO20IXX - Iesf Chart UNO2OIXX

Gerät Nr.:9958 201 766I
Sera/ No.:

Baujahr:2023
Year:

L-Kennun / Lfd. Nr.:
Prüfung
Test Object

Zulässige Werte
lolerance

lstwe rte
Actual Dimensions

Messmittel
devices

Lauf der Spindelachse im
Abstand h'l und h1+h2 vor
der Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0,015

Spindle run out at
distances h1 and h1+h2
related to tool adapÜon

Dial indicator run out
<= 0.015

a1) 1

2-_
3._

5.

a2) 1

2._
3._

5-_

Messuhr: 0,001
Dial indicator : 0,001
lncrement

flAMX06520r
f181080848
E61051043
E91oio124
E]11011965
f191010388
rj12470i8

E161040352
ElAirx06480 r

EAMx063721
EAMxo3425H
flAMxo6454r
ElAMxo3436H

Lehrdom :

Gauge : lso Taper

SKE HSK D VDI tr PSC tr
lD-Nr.:_ _ _

Prüfung
Test Obiect

Zulässige Werte
Tolerance

lstwerte
Actual Dimensions

Messmittel
devices

Lauf der Spindelachse im
Abstand h1 und h'l+h2 vor
der Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0,015

Spindle run out at
distances hl and hl+hz
related to tool adaption

Dial indicator run out
<= 0,015

a1) 1._
2

3._

a2) 1

2._

5._

Messuhr: 0,001
Dial indicator : 0,001
lncrement

flAMX06520r E61040352
E81o6oE48 EAMxo648ol
861051043 EAMxo53721
E9i o10724 EAMXo3425H
E11ol i965 EAMxo6454l
E191010388 EAMX03436H
l)1247018

Lehrdom :

Gauge : ISO Taper

sKE HSK E VDI 6 ESC tr
lD-Nr.j_ _ _

Seite 17 von 21
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Adapter Nr.:

Adaoter Nr.: L-Kennung / Lfd. Nr.:



HAI MER,
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chart UNO2OIXX

Adapter Nr.: L-Kennung / Lfd. Nr.:
Prüfung
Test Object

Zulässige Werte
Tolerance

lstwerte
Actual Dimensions

Messmittel
dewbes

Lauf der Spindelachse im
Abstand h'l und h'l+h2 vor
der Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0,0'15

Spindle run out at
distances h1 and h1+h2
related to tool adaption

Dial indicator run out
<= 0,O15

a1) 1

2

3-_
1-_
5._

a2\ 1

2-_
3._

5._

Messuhr: 0,001
Dial indicator : 0,001
lncrement

ElAMXo652or tl61 040352
EBlo8og48 EAMxo64Sot
E61osiM3 EAMxo63721
Egr010724 EAMxo3425H
E, io'r 1965 EAMxo6454r
Dgi01o3o8 EAMxo3436H
Ejlz4701B

Lehrdom :

Gauge : ISO Taper

SKEHSKEVDI E PSC

lD-Nr.r

Datum:
Date:

Kontrolleur:
lnspector:

Sete l8 von 21
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HAIMER
Prüfprotokoll UNO2OIXX - Iesf Chart UNO2OIXX

Gerät Nr.:9958 201 766 8
Serial No..

Bauiahr:2023
Year:

Ada ter Nr.: L-Kennun / Lfd. Nr.:
Prüfung
Test Object

Zulässige Werte
Tolerance

lstwerte
Actual Dimensions

Messmittel
Measu devlces

Lauf der Spindelachse im
Abstand hl und h1+h2 vor
der Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0,015

Spindle run out at
distances h1 and h1+h2
related to tool adaption

Dial indicator run out
<= 0,015

a1) 1

2._
3._

5._

a2) 1

2_
3._
4._
5._

Messuhr: 0,001
Dial indicator : 0,001
lncrement

EAMxo6s2ot E161040352
E181080848 EAMX06480|
E6105'1043 flAMX063721
f191010724 EAMX03425H
f]11011965 EAMX06454|
E910,10388 tlAMX03436H
4i247018

Lehrdom ;

cauge : ISO Taper

SK f] HSK f] VDI E] PSC tr
lD-Nr.:_ _ _

Ada ter Nr.: L-Kennu / Lfd. Nr.:
Prüfung
Test Obiect

Zulässige Werte
Tolerance

lstwerte
Actual Dimensions

Messmittel
devices

Lauf der Spindelachse im
Abstand hl und h1+h2 vor
der Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0.015

Spindle run out at
distances h1 and h1+h2
related to tool adaption

Dial indicator run out
<= 0,015

a1) 1

2-_
3._

5._

a2)

5

Messuhr: 0,001
Dial indicator : 0,001
lncrement

EAMXo652or E6ro4o352
ng1o8o848 EAMxo64Sol
E6ro51o43 EAMxo63721
E91010724 flAMXo3425H
f111011965 EAMxo6454l
891010388 flAMxo3436H
4i247018

Lehrdom :

cauge : ISO Taper

s,<E HSK E VDr 6 eSC tr
lD-Nr

Adapter Nr.: L-Kennung / Lfd. Nr.:
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HAI MER.
Prüfprotokol! UNO20IXX - Iesf Chart UNO21\W

Messmittel
Mea devices

lstwerte
Actual Dimensions

Zulässige Werte
ToleranceIesf Ob

Prütung

Messuhr: 0,001
Oial indicator : 0,001
lncrcment

EAMXO6520| E61040352
Es1o8o848 E)AMxo648ol
f161051043 EAMxo63721
E191010724 EAMX03425H
r111011965 EAMxo6454l
D91010388 EAMxo3436H

Lehrdom :

Gauge : ISO Taper

sK E HSK E VDI g ESC trI

lD-Nr

141247018

al)

a2)

I
2

3

4

5

1

2

Guf der Spindelachse im
Abstand hi und hl+h2
vor der
Werkzeugaufnahme

Uhrenausschlag
<= 0,015

Spindle run out at
distanes h1 and h1+h2
related to tool adaqtion

Dial indicatot run out
<= O,015

Kontrolleur:
lnspector:

Datum:

Date:

Seitt 20 von 21

Haimer Microset GmbH
v2019032&v20



HAI MER"
Prüfprotokoll UNO20IXX - Iesf Chafi UNO2OIXX

Baujahr:2023
Year:

Gerät Nr.:9958 201 766 8
SerialNo.:
PunkIe NICHT in Ordnung
Poinß out of otder

Erlodigt
(durch,am)

Done

(lrom,ag

Tech.
F6hl6r

Tech.
ctelsct

Sondaitei-
gabe
(durch,am)

Specia,
rerease
(from, at)

Opti.
Fehlel

Optical
defect

Nr.

No.

B€merkung

Notic€

Freigabe

Release

durch:
by:

Datum:
Date:

Seite 2l von 21
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Prüfprotokoll zur Erstprüfung elektrischer Maschinen gemäß EN 60204-1
test report for electrical devices following EN 60204-1

Haimer Microset GmbH

Gildemeisterstraße 50

33689 Bielefeld

Verwendete Messgeräte / used devices: Gossen Metrawatt M700K; BEHA Unitest 93427; Fluke 1507

Gerätetyp / device type:

Seriennummer / serial number:

UNO 20XX premium

99582017658

Schutzklasse / protedion clars: I

Nicht OK

not ok

Nicht

vorhanden

not available

OKSichtprüfung / visual insp€dion

Schutzleiter in Ordnung / protedive earth okay txl tl I]

Gehäuse und mechanische Teile in Ordnung / housing and mechanical parts okay
connedion

tl

tl
I]txl tl

lsolierteile in Ordnung / insulation parts okay

Geräte-anschlussleitung und Steckvorrichtungen in Ordnung /
cable and connectors

Messwert /
measurement

Grenzwe.t /
limit [Ohm]

Nicht OX

not ok

Nicht
vorhanden

not available
Schutzleite.widerstand/ PE resistance OK

hm

E-Winkel UNO / E-plate UNO 0,07 <0,3 Ixl tl t1

0,08

<0,3

<0,3

Versorgungsplatte / supply plate

Spindel / spindle
x

txl
I]

<0,3

<0,3

<0,3

tl

tl
I]

0,09

0,72

Kameraträger / camera mount

Motor X-Achse / motor x-axis

Schaltschrank Tür / cabinet door

Motor Z-Achse / motor z-axis tl t1 tx1<0,3

Motor C-Achse / motor c-axis <0,3

Motor werkzeugvermessung; Nachstellung txl<0,3 tl t1
motor toolmeasuri read ustment
Motor lnduktor Achse / motor indudor axis I] tl txl<0,3

Gehäuse Haimer Elekronik / housing Haimer unit <0,3

Unterschale Bedienboard / subshell control panel <0,3 tl tl txl
X

x
tl
U

I]
U

0,10

0.10

<0,3

<0.3

Steckdosel/socketl
Steckdose2/socket2

Grenzwert /
limit IMOhml

Nidr oK
not ok

Nicht
vorhandenOK

not availa

lsolationswiderstand 24V / 24v insulation resistance >1o.L.

lsolationswiderstand /t8v / 48v insulation resistanc€ >1

lsolationswiderstand 230v / 230V insulation resistance txl t1 tl>1o.L.

Messwert /
measurement

Grenzwert /
limit [mAl

Nicht

vorhanden

not available
OK

Nicht OK

not ok

oifrerenzstrom / residual c!rrent 0,64 Ixl I] I]s10

Grenrwert /
limit

Nicht Ox

not ok

Nicht
vorhanden

not available
OK

RestspannungsmessunE / residual voltage I1tl<50V nach 3s I x l

comments:Bemerku

Prüfer / auditor:

ort / place:

Akmese

Bielefeld Datum / date: 23.O5.2023 Unterschrift / signature: Itn

.r.wll
*lFlage

v20270277 V2

HAIMER

txl tl

txl t I

t1 U txl
txl il tl

t1
Ixl

il It lxl

t] tl txl

Ix1 tl
ll t1 lxl


