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MAX, SCHWEISSLEISTUNG Stahl-Blech Leitchimetallen
Mit Standard-E lektraodenarmen {250 mmi 5+5mm 2+ 2 mm
Mit Elektradenarmen 500 mm mim F+3mm -

Schweissleistung : SEKUNDAR-STROMSTARKE (A) 260 min Austadung 1.050 mm Ausladung
im Kurzschluss 26.000 16,000

-~ 5 + 5 mm Stahlblech auf 2 + 2 Stahiblech 24,600 12,000
auf & + & Stahlblach 20,000 2

SEKUNDAR-LEERLAUFSPANNUNG V1 5,7

ELEKTR. LEISTUNG (kVA)
Nennleistung bej 50 % ED 42
Dauerfaistung bai 100 % ED 20,5
Hachstschwaisslaistung 118 beibs,7 %
Anschlussleistung 89

ELEKTR. ANSCHLUSS 230w 400V
Quarschnitt - bis 20m Lg. (Spannungsabfall 5%) 35 25
Trage Sicherung 1Al 125 a0

DAUERSTROM 1A} 4,950

ELEKTRODENKRAFT {kp) bei 6 bar
mit E lektrodenarman 250 mim G660
mit E lekirodenarmen 500 mim 350

ELEKTRODEN
Arbeitshub, einstallbar mm
Max. Hub mm
Konus Kegal 1:10 -0 18 mm

ELEKTRODENARME (@ 34)
Ahstand mm 56421 :1656 — 56422 : 28D
Ausladung mm Standard @ 250 — Max, : 1,050

GEWICHT kgl
mit Standard-E-Armen Kardanaufhéngung & Kabel 65
mit max. E.-Armen, Kardanaufhingung & Kabel a0

WASSERVERBRAUCH
Liter/Stunde bei 2 bar 250

PRESSLUFTVERBRALUCH fm?)
fiir 1000 Huibe 5,8 (Lult bei 5 bar)

42 kVA bei 50 % ED

klginer Hub : O bis 30 — grosser Hub : 0 biz 70
10

STEUERGERATE

S 6421

Die Zangen der Serie 6000 kdnnen mit allen von

Pressluftbetatigte Schweisszange fir Einzel- und Steppunktschweissen — Nennleistung ARO hergestellten Steuergeraten funktionieren. Un-

42 kVA bei 50% ED — Sekundér-Stromstiarke im Kurzschluss : 26.000 A — Arm-
abstand : 165 mm — Vollstandige Kihlung des Transformators {zwei Kihlkreise fir
Sekundarkreis und Blechpacket), der elektrischen Verbindungen, der Elektrodenhalter
und Elektroden — Kunstharzvergossener Transformator — Doppelhubzylinder fur Vaor-
und Arbeitshub — Extraflacher Luftverteiler, durch Mikromagnetventil mit 24 Volt
gesteuert — Kompakte, leichtgehende, kugelgelagerte Kardanaufhangung zum Drehen
der Zange in jede Position — Automatische Schweisstromkontrolle durch eine im
Magnetfeld des Sekundarkreises eingebaute Spule — Steuerung durch Kunststoffhand-
griff zum Umstecken an zwei verschiedene Stellen, wahlweise Fusschalteranschluss —
5-Meter Anschlusskabel zwischen Zange und Steuergerat {andere Lange auf Verlangen -
Siehe Seite « Zubehor »} — Ohne Elektrodenhalter und ohne Luftoler geliefert.
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Gleich wie vorhergehendes Modell, jedoch mit einem Armabstand von 280 mm.

Dieses Matariai entsoricht der IS0-Empfehiung B 669 und der franzdsischen Norm NF A 82 020
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ter Bertcksichtigung der erforderlichen Abschaltleis-
tung und des normalen Anwendungsprograrmms digser
Zangen, schlagen wir jedoch die folgenden Ausfih-
FUMNQEnN Vor ;

Schweissteuerung mit 4 ader 8 Zeiten synchron,
Stromabschaltung durch Thyristoran,
Stromeinstellung durch stufenlosen Phasnanschnitt.
Mit Stromkontrollspule.
Elektrodenverschleissprogramm (type C U],

dT2P/G -4 Zaiten - 2 Programme mit Stromkon-
trolle,

BTGP /!/G-8 Zeiten - G Programme mit Stromkon-
trolle stromauistieg, und Stromabstieg nach dem
Machglihan.

BTEPCU/G- 8 Zeiten - 6 Programme mit Stromauf-
stieg und Elektrodenverschleissprogramm,

4T2PIG

Dieses Material entspricht der [IS0-Empfehiung R 669 und der franzasischen Marm NE A 82 020
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BT6PCU/G



