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Finn-Power C5-25

Blechbearbeitungszentrum / Nibbler

Blechmafe: 1270 x 2530 mm
Blechstarke: 8 mm

ARTIKELNR. VERFUGBARKEIT
200111 ® Kundenlager

« Siemens Sinumerik 840 D CNC-Steuerung

« umfangreiches Zubehorpaket mit ca. 400 Werkzeugen
« diverse Ersatzteile im Lieferumfang enthalten

« inkl. Einhausung der Anlage

« die Maschine ist noch in Betrieb

« ca. 12000 Betriebsstunden

« Baujahr 2005

Technische Daten

Kapazitat:
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max. Blechformat (X x Y):

min. BlechgroBBe (X x Y):

max. Blechstarke:

max. Blechgewicht:

Lange der X-Achse:

max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse:

Lange der Y-Achse:

max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse:

Hubgeschwindigkeiten:

Markieren:

Max. Hubzahl (1 mm Schrittlange):

Loch zu Loch (25 mm Schrittldnge):

Abstand (250 mm Schrittlange):

Stanzen:

Stanzkraft:

Stanz Hub:

Hubtiefe:

Hublange:

Hubgeschwindigkeit:

Werkzeuge:

Werkzeugstationen:

Max. Stempeldurchmesser:

Werkzeugtellerrotation:

Werkzeugwechselzeit:

CNC Index Werkzeuge:

Anzahl der Drehstationen:

Max. Stempeldurchmesser:

Max. Drehgeschwindigkeit des Werkzeugs:

Pratzen:

NC Programmspeicher:

2530 x 1270 mm

300 x 100 mm

8 mm

200 kg

2584 mm (X-42...X2542)

90 m/min

1317 mm (Y-25...Y1292)

60 m/min

3000 /min

1100 /min

420 /min

150 /min

300 kN

Servohydraulisch

Numerisch einstellbar

programmierbar

programmierbar

20

89 mm

23,8 U/min

1-3s

Standard 2 / max. 10 Stiick

89 mm

166 U/min

2 Stiick pneumatisch

1500 kB



Stanzgenauigkeit nach LKP Test 7100:

max. Anfahrgenauigkeit (X/Y-Achse):

max. Loch zu Loch Abstandsabweichung (X/Y-Achse):

Winkelabweichung:

Positioniergenauigkeit nach VDI/DGQ 3441:

Positionierabweichung Pa (X/Y-Achse):

Positionierabweichung Ps (X/Y-Achse):

Installation:

Elektrischer Anschluss:

Durchschnittlicher Energieverbrauch:

Durchschnittlicher Druckluftverbrauch:

max. Druckluftverbrauch:

min. Druckluftanschluss:

Ol-Tankvolumen:

Maschinengewicht:

0,1 mm

+ 0,05 mm

+0,1°

+ 0,04 mm

+ 0,02 mm

80 KVA

30 kW

2,5Nl/s

5NI/s

6 bar

400 |

12000 kg




ZIEGLER

ZIEGLER Maschinenwelt GmbH
Gewerbegebiet Siid 6

A-4664 Laakirchen
laakirchen(at)metallmaschinen.at

Infoline: +43 7613 8282
Montag - Freitag: 8:00 - 16:00 h
Maschinenbesichtigungen bitte
nach Terminvereinbarung!

ZIEGLER Maschinen & Werkzeuge
Kemating 16

A-4661 Roitham am Traunfall
roitham(at)metallmaschinen.at



