Original Betriebsanleitung

20006 - Holz Liebich Montageanlage Mai 2020

Ablauf des Arbeitszyklus
SCHRITT 1: Teile einlegen

Als erstes mussen die Teile oben/unten eingelegt werden.

Diese werden links und rechts mittels der ausgefahrenen Flgehilfen zentriert.

Als zweites missen die Teile links/rechts eingelegt werden.

Diese werden nach unten hin an den Anschlag gelegt. Das angelegte Vakuum verhin-
dert, dass die Teile seitlich umfallen kdnnen.
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SCHRITT 2: Betatigen der Zweihandschaltung

Nach Betéatigung der Zweihandschaltung klemmen die Membranzylinder die Teile
oben/unten.

SCHRITT 3: Montage der Kiste

Fugehilfen ausfahren:

Die Fugehilfen fahren aus und zentrieren die Teile oben/unten.
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Presszylinder ausfahren:

Die Teile links/rechts werden in die Fugehilfen eingefihrt.

Presszylinder zurtickfahren:

Das Vakuum wird ausgeschaltet, die Presszylinder fahren zuriick und die Teile
links/rechts verbleiben in den Fugehilfen.
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Fugehilfen zurickfahren:

Die Fugehilfen fahren zuriick, alle 4 Teile sind vorgeflgt.

Presszylinder erneut ausfahren:

Die Presszylinder fahren erneut aus und pressen die Teile zusammen.
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Presszylinder erneut zurtckfahren:

Presszylinder oben ausfahren:

Der Presszylinder oben fahrt aus und presst die Kiste zusammen

Membranzylinder zurtckfahren:

Die Membranzylinder werden drucklos geschaltet, die fertig montierte Kiste kann ent-
nommen werden.
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SCHRITT 5: Entnhahme der Kiste

Die fertig montierte Kiste wird entnommen und die Zweihandschaltung betatigt.
Die Anlage fahrt in Grundstellung und der Arbeitszyklus kann erneut starten.

Grundstellung:
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