AUSLE GER-MASCHINE
CANTILEVER- -MACHINE

LAUFBARN
TRACK

LAUFBARHN
TRACK

PORTAL-MASCHINE

WERKSTUCKLEITUNG PLASMASTROMQUELLEN

PORTAL-MACHINE
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BEI INSTALLATION BEACHTEN:
POTENTIALAUSGLEICHSPLANE DER ELEKTRISCHEN
ANSCHLUSSUNTERLAGEN

DIE KONTAKTSTELLEN DER BANDEISEN -UND
POTENTIALAUSGLEICHSKABEL MUSSEN

IN SAUBEREM UND METALLISCH BLANKEM
ZUSTAND SEIN UND SIND GEGEN KORROSION
ZU SCHUETZEN

OBSERVE DURING INSTALLATION:

POTENTIAL COMPENSATION PLANS OF THE
ELECTRICAL DESCRIPTIONS

THE CONTACT POINTS OF THE IRON STRIP AND
THE POTENTIAL COMPENSATION CABLES MUST BE
CLEAN AND UNISULATED. THEY MUST BE
PROTECTED AGAINST CORROSION.
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CA ALLE 4 M
APPROX. EVERY 4 M

3 3

SCHNEIDTISCH
CUTTING TABLE

ZUR VERMEIDUNG VON CNC STORUNGEN

SOWIE IM SINNE EINER HOHEN BETRIEBSSICHERHEIT
SOLLEN KUNDENSEITIG BIE SCHEMATISCH DARGESTELLTEN
POTENTIALAUSGLEICHSVERBINDUNGEN

(BANDEISEN + ERDUNGSKABEL) INSTALLIERT WERDEN.

UM EINE STOLPERGEFAHR ZU VERMEIDEN, SOLLEN ALLE
LEITUNGEN ZWISCHEN DEN LAUFBAHNEN IM FUNDAMENT
EINGEGOSSEN WERDEN.

T0 AVOID CNC-MALFUNCTIONS AND TO KEEP THE
RELIABILITY OF OPERATION, THE SCHEMATIICALLY
PICTURED POTENTIAL COMPENSATION CONNECTIONS

(IRON STRIP + EARTH CABLES) MUST BE INSTALLED BY
THE CUSTOMER.

ALL LINES BETWEEN THE TRACKS MUST BE PLACED IN
THE FOUNDATIONS TO AVOID THE DANGER OF STUMBLING.

SCHNEIDTISCH
CUTTING TABLE

ﬂggg = Erdungsanschluss am Tisch
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UBERSCHREITEN.

3 OHM.

EROUNGSKABEL

EARTH CABLE

T0 THE PLASMA

DER ERDUNGSWIDERSTAND SOLL 3 OHM NICHT

THE EARTH RESISTANCE SHOULD NOT EXCEED

HAUPTERDUNGSSCHIENE (HALLE)
BZW. POTENTIALAUSGLEICHSSCHIENE (HALLE)
MAIN EARTHING BUS BAR (HALL)
RESPRECTIVELY POTENTIAL COMPENSATION BUS BAR (HALL)

CU QUERSCHNITT MIND. 70 MM?

CU CROSS SECTION MIN. 70 MM?

% ANSCHLUSSE AN LAUFBAHNMITTE INSTALLIEREN
INSTALL CONNECTIONS AT THE MIDDLE OF THE TRACK

=70 MM*

VERZINKTE BANDEISEN

= MIND. 30 x & MM

GALVANIZED IRON STRIP
MIN. 30 x &4 MM

ALLE LEITUNGSANSCHLUSSE
o - GEWINDE MIND. M 10

ALL LINE CONNECTIONS
THREAD MIN. M 10

BEI 1 STROMQUELLE < 300A SCHNEIDSTROM = MIND. 70 MM?
BEI 1 STROMQUELLE < 300A SCHNEIDSTROM = MIND. 95 MM?
BEI 1 STROMQUELLE > 300A SCHNEIDSTROM = MIND. 120 MM*
BEI 1 STROMQUELLE > 300A SCHNEIDSTROM = MIND. 185 MM?

CU-CABLE CROSS SECTION

WITH 1 POWER SOURCE < 300A CUTTING CURRENT = MIN. 70 MM?

WITH 1 POWER SOURCE < 300A CUTTING CURRENT = MIN. 95 MM*

WITH 1 POWER SOURCE > 300A CUTTING CURRENT = MIN. 120 MM?
WITH 1 POWER SOURCE > 300A CUTTING CURRENT = MIN. 185 MM?

MaRstab Format

A2

Ausgangsteil
Werkstoff

Gewicht
[kg]

Verwendungsbereich

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhalts nicht gestattet, soweit
nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlung verpflichtet zu

SATO Schneidsysteme
Anton Hubert e.K.
41169 Monchengladbach
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SCHNEIDSYSTEM

Erdungsplan
Plasma
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