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Pos Benennung Beschreibung

1 Schleifspindelstock | siehe Kapitel 3

2 Servo-Motor X-Achse Antrieb, Zustellung, Schleifspindelstock

3 Servo-Motor Z-Achse Antrieb, Vorschub, Schleiftisch

4 HF-Schleifspindel | siehe Kapitel 3.6 (Fa. Junker)

5 HF-Schleifspindel Il siehe Kapitel 3.8 und die Bedienungsanleitung der Fa.
Paul Muller GMN im Ordner ,Zulieferer - Dokumenta-
tion*

6 Torge-Motor B-Achse Antrieb, Schwenken, Schleifspindelstock

7 Schleifscheibe D350 siehe Kapitel 3.6.1

8 Schleifscheibe D90 siehe Kapitel 3.8.1 (HSK 50)

9

10

11

12 | Abrichtvorrichtung II siehe Kapitel 4

13 | Werkstiick-Schwenkeinheit | siche Kapitel 6 und die Bedienungsanleitung der Fa.
Fibro im Ordner ,Zulieferer - Dokumentation®

14 | Werkstiickspindel | bzw. Il | C1- bzw. C2-Achse Antrieb (siehe auch Kapitel 6)

15 | Spanndorn siehe Kapitel 6.2

16 | Messvorrichtung (AuBen- | siehe Kapitel 5 und die Bedienungsanleitung der Fa.

messen) Marposs im Ordner ,Zulieferer - Dokumentation®
3-6 E404000000044-0000 22.05.2014
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2 Druckentlastungsklappe

Fi.2 Brandschutzklappe
Pos. |Benennung Pos. |Benennung
1 Manuelle Verstellung 2 Brandschutzklappe (manuell)

2.1 Manuelle Brandschutzklappe

Die manuelle Branschutzklappe (2) wird kundenseitig an die zentrale Absauganlage (D250)
angeschlossen. Dabei muss der Verstellhebel (1) auf ,,Offen” gestellt sein.

Die Pneumatikleitungenim Maschineninnenraum sollten, falls diese nicht mit Er-
é meto-Rohr ausgefuhrt wurden, nach einem Brandfall ausgetauscht werden.

Hinweis
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3 Schleifspindelstock | mit B-Achse
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Fig.3 Schieifspindelstock (Vorderansicht / Draufsicht / Seitenansicht)
Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Servo-Motor (Z-Achse) 10 |Vordere hydrostatische Fihrungs-
schiene
2 | Servo-Motor (X-Achse) 11 | Hintere FUlhrungsschiene
3 |Zustellspindel (X-Achse) 12 | Zylinderschraube
4 | GlasmalBstab X-Achse) 13 | Zylinderschraube
5 | Kreuzschlitten komplett (Z-Achse) 14 | Zylinderschraube
6 |Grundplatte 15 |Zylinderschraube
7 |Fuhrungsgehéuse 16 |Abdeckung
8 |Rundsaule 370 mm 17 | Zylinderschraube
9 |Faltenbalg 18 |Haltewinkel
3-8 E404000000044-0000 22.05.2014
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3.1 Wechseln der Faltenbéalge

» Zylinderschraube (17) I6sen und Abdeckung (16) entnehmen
* Zylinderschraube (15) auf beide Seiten l16sen und Faltenbalg (9) entnehmen

3.2 Austausch des Servomotors der X-Achse

Fig. 4 Austauschen des X-Achsen Servomolors
Pos. Benennung Pos. Benennung
2 Servo-Motor (X-Achse) 24 | Motorwelie
21/22 | Elektroanschliisse 25 |Deckel
23 | Zylinderschraube 26 | Zylinderschraube

Um den Servomotor der X-Achse (Schleifspindelstockantrieb) auszutauschen, ist wie folgt vor-
zugehen:
» Nehmen Sie die Elektroanschliisse ((21) und (22)) ab

« Offnen sie den Deckel (25) durch Lésen der Schrauben
* Ermitteln Sie das Maf von “Y”

* Ldsen Sie Kupplung auf der Motorwelle (24) durch 6ffnen der Schrauben
(26)

* Lésen Sie die Zylinderschraube (23)
» Entnehmen Sie den Elektromotor (2)

22.05.2014 E404000000044-0000 3-9
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« Montieren Sie den neuen Motor

» Montieren Sie die Kupplungshélfte auf der Welle des neuen Motors. Halten
Sie dabei das MalR “Y” ein

» Ziehen Sie die Schrauben (26) an
« Ziehen Sie die Zylinderschrauben (23) an

f Auf Sauberkeit ist gr6Rten Wert zu legen.

Hinweis

3.3 Wechseln der Zustellspindel der X-Achse

Diese Arbeit darf nur von geschulten Personal oder Servicepersonal der Firma Junker erfolgen.

Ein Verschieben der X-Achse darf nur mit eingeschaltetem Hydraulik-
é aggregat erfolgen.

Hinweis

34 Austausch des Servomotors der Z-Achse

T [ =
W=,
Loy

3536 34 32 33 31 8

Il

Fig. 5 Antriebseinheit des Z-Achsen (Servomolor)

Pos. Benennung Pos. Benennung
31 | Servo-Motor (Z1-Achse) 35 |Montageplatte
32 | Getriebe (i=1:20) 36 | Zylinderschraube
33 | Zylinderschraube 37 |Elektroanschliusse
34 | Zylinderschraube

Um den Servomotor der Z1-Achse (Kreuzschlitten) auszutauschen, ist wie folgt vorzugehen:
» Elektroanschliisse (37) abnehmen

« Losen Sie die Schrauben (34) und ziehen den Motor (31) komplett mit dem
Getriebe (32) aus der Zentrierung nach hinten

« Neuen Motor (31) mit Getriebe (32) montieren.

» Elektroanschllisse wieder montieren.

3-10 E404000000044-0000 22.05.2014
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f Ein Motortausch darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Hinweis
Nach der Montage ist folgendes zu prifen:
* Umkehrspiel der Z1_Achse (Zahnrad / Zahnstange)
+ eventuell Korrektureingabe in der Steuerung

c Auf Sauberkeit ist groten Wert zu legen.

Hinweis
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B-Achse
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Pos. Bennennung Pos. Benennung
41 Zwischenring 51 Winkelmesssystem
42 | Stellmutter 52 | Zylinderschraube
43 | Zylinder 53 |Axialwelle
44 | Zylinderschraube 54 | Motor B-Achse
45 | Zylinderschraube 55 | Stecker Winkelmesssystem
46 | Deckel 56 | Stecker Motor B-Achse
47 | Mutter 57 |Dichtring
48 | Gewindestift 58 |Buchse
49 | Deckel 59 | Dichtring
50 |Zylinderschraube 60 |Kolben

3.51 Drehgeber wechseln

» Stecker von Antriebsmotor (56) und Winkelmesssystem (55) l6sen

* Gewindestift (48) 16sen und Mutter (47) demontieren

» Zylinderschraube (50) I6sen und Deckel (49) entfernen

» Zylinderschraube (45) 16sen und Deckel (46) mit Kolben (60) entfernen
« Zylinderschraube (44) I6sen und Kolben (43) demontieren

+ Stellmutter (42) 16sen und Zwischenring (41) entfernen

» Zylinderschraube (52) I6sen und Winkelmesssystem (51) entnehmen

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

f Auf duBerste Sauberkeit ist zu achten

Hinweis

é Die Dichtelemente diirfen bei der Montage nicht beschédigt werden.

Achtung

3.5.2 Reparatur der Schleifspindelstocks

nahmslos bei uns repariert wird. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit unserem

Die Fa. Junker iibernimmt nur eine Garantie, wenn der Schleifspindelstock aus-
A Kundendienst in Verbindung.

Achtung

22.05.2014 E404000000044-0000 3-13
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3.6

Schleifspindel |

T
AL

Fig. 7 Schleifspindel
Pos. Benennung Pos. Benennung
20 [Schleifscheibe 69 |Drehkontrolle
61 |Schleifscheibenflansch 70 |Elektroanschluf
62 |Schraube 71 | Anschluf3 Auswuchten
63 | Wuchtkopf mit Sensorflansch 72 |Anschlu® Kérperschall
64 |Schraube 73 | Anschlu Thermofihler / Drehgeber
65 |Verbindungsstecker 74 | Stromabnehmer (Empfénger)
66 |Schraube 75 |Verbindungsstecker
67 | Stromabnehmer (Sender) 76 |Flansch
68 |Schraube
3.6.1 Wechsel der Schleifscheibe

Nach dem in die Betriebsart Einrichten/Start manuelle Prozesse der Schleifscheibenwechsel
aktiviert wurde und “Start” betéatigt worden ist, fahrt der Schleifspindelstock in die Schleifschei-
benwechselposition. Um die Schleifscheibe zu wechslen ist wie folgt vor zu gehen:

« Evtl. Kilhldiisen demontieren

» Schleifscheibenschutz:
Schrauben (81) 16sen und Deckel (80) 6ffnen

» Schrauben (62) l6sen
» Schleifscheibenflansch (61) enthehmen

« Spindelrotor gegen Verdrehen sichern

« Schleifscheibe (20) gegen den Uhrzeigersinn drehen und vom Normbund
entnehmen

3-14
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* Neue Schleifscheibe (20) auf den Normbund aufschieben, bis sie am Spin-
delrotorflansch anliegt. Schleifscheibe im Uhrzeigersinn drehen, bis sie
durch die Dreipunktauflage zentriert ist. Splirbar durch leichten Wider-
stand!

» Schleifscheibenflansch (61) montieren
+ Schrauben (62) montieren (Anzugsmoment Ma = 25 Nm)

f Die Schleifspindel darf keinen Schidgen ausgesetzt werden!

Achtung
c Auf duBerste Sauberkeit ist zu achten!
Hinweis
3.6.2 Austausch des Wuchtkopfes mit Sensorflansch

Die Schleifspindel ist mit einem Wuchtsystem ausgestattet. Zum Austausch des Wuchtkopfes
ist wie folgt vorzugehen:

« Schrauben (64) l6sen

» Wuchtkopf mit Sensorflansch (63) entnehmen

» Verbindungsstecker (65) von Spiralkabel trennen
« Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

Einbauanleitung des Herstellers beachten (siehe im Ordner ,Zulieferer - Doku-
é mentation®)!
Hinweis
3.6.3 Austausch des Stromabnehmers (Sender)

* Anschliisse Auswuchten (71) und Kérperschall (72) abnehmen
» Schrauben (68) I6sen

» Stromabnehmer (Sender) (67) entnehmen

* Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

Einbauanleitung des Herstellers beachten (siehe im Ordner ,Zulieferer - Doku-
é mentation*)!
Hinweis
22.05.2014 E404000000044-0000 3-15
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364 Austausch des Stromabnehmers (Empfénger)

« Flansch (76) abnehmen

e Schrauben (66) l6sen

» Stromabnehmer (Empfanger) (74) entnehmen

« Verbindungsstecker (75) vom Spiralkabel trennen
» Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

3.6.5 Drehzahliiberwachung Schleifspindel

Die maximal zuléssige Schleifspindeldrehzahl ist von Junker vorgegeben und wird durch die
Drehkontrolle (69) Giberwacht. Bei Uberschreiten der maximal zuldssigen Drehzahl wird die Ma-
schine automatisch, mit einer entsprechenden Fehlermeldung, ausgeschaltet.

MuB der Ndherungsschalter ausgetauscht werden, so ist auf den einge-
é stellten Schaltabstand zu achten

Hinweis

3.6.6 Austausch der Schleifspindel

Fig. 8 Schieifspindel

Pos. Benennung Pos. Benennung

77 | Schleifspindel 80 |Deckel (Schleifscheibenschutz)
78 | Klemmschraube 81 |Schrauben

79 |Schrauben

3-16 E404000000044-0000 22.05.2014
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» Schleifscheibe wie beschrieben abbauen
» Versorgungsanschliisse trennen

« Schleifscheibenschutz:
Schrauben (81) I6sen und Deckel (80) &ffnen

* Klemmungen (78) I6sen
» Schrauben (79) I6sen
* Schleifspindel (77) aus dem Gehause nehmen

Die Montage der Schleifspindel erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Beim Einschieben in das
Gehdause ist darauf zu achten, dass die O-Ringe nicht beschadigt werden.

Z-Richtung neu vermessen werden. Das neue MaR wird im Eichbild “Maschi-

Nach dem Schleifspindeleinbau muss die Lage des Schieifspindelflansches in
A nen-Nullpunkt Schleifspindelstock” fir die Z-Achse beriicksichtigt!

Hinwels A uf Sauberkeit ist grofiten Wert zu legen!

3.6.7 Lagerung und Schmierung der Schleifspindel

Die Schleifspindel ist wélzgelagert und bedarf keiner besonderen Wartung. Die Lager sind mit
einer Fett-Dauerschmierung versehen und werden mit einer Sperrluftabdichtung vor eindrin-
gendem Schmutz geschutzt. Die Druckh6he (am Lufteintritt der Schleifspindel gemessen) ist
am Druckminderer der Wartungseinheit von JUNKER eingestellt (siehe Angaben im Pneuma-
tikplan).

3.6.8 Ein- und Ausschaltdruck (Sperrluft)

Durch einen Druckwachter wird gewahrleistet, daR der Spindelmotor nur bei vorhandener
Sperrluft eingeschaltet werden kann. Am Druckwachter wird der Einschaltdruck (Motor kann
eingeschaltet werden) und den Ausschaltdruck (Motor schaltet aus) eingestellt (Werte siehe
Pneumatikplan).

3.6.9 Kiihlung Schleifspindelmotor

Der Antriebsmotor der Schleifspindel darf nur bei vorhandener Motorkiihlung eingeschaltet
werden.

3.6.10 Reparatur der Schieifspindel

Die Fa. JUNKER iibernimmt keine Garantie fiir eine vom Kunden oder einer
é anderen Firma reparierten Schleifspindel-

Hinweis
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3.7 Schleifscheibenschutz mit Kiihldiisen (Spindel 1)

93/95
94
85
82
86
83
84
85
92
91/86
89
90
Fig. 9 Schleifscheibenschulz mit Kihldisen
Pos. Benennung Pos. Benennung
80 |Deckel (Schleifscheibenschutz) 89 |Kiuhldiuse unten (Umfang)
81 |Schraube 90 |Bundschraube
82 |Zylinderschraube (Stellschraube | 91 [Kuhlrohrhalter (unten)
oben)
83 |Kuhlrohrhalter (oben) 92 |Zylinderschraube (Stellschraube un-
ten)
84 |Kuhlduse (Umfang) 93 |Freispuldisenblock (Umfang)
85 |Klemmschraube 94 |Zylinderschraube
86 |Zylinderschraube 95 |Freisplldise (2x)
87 |Bundschraube

Kuhldiisen und eventuell Freispiildiisen vor jedem Schleifscheibenwechsel demontieren (bzw.
verschieben), danach neu einstellen.

3-18 E404000000044-0000 22.05.2014
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3.71 Kiihidiisen demontieren

Vorgehensweise:
* Schraube (86) I6sen und Kiihidlse (komplett) unten (91) entnehmen
* Schraube (86) I6sen und Kihldiisen (komplett) oben (83) entnehmen

f Achten Sie auf die Dichtungen.

Hinweis
3.7.2 Montieren der Kiihldiisen

Vorgehensweise:

« Kiihldise unten (91) und oben (83) anschrauben und darauf achten, dass
die Kihlduse exakt mittig auf die Schleifscheibe ausgerichtet ist.

3.7.3 Einstellen der Kiihidiisen

Vorgehensweise:

Untere Kiihidise (91)
» Zylinderschraube (92) 16sen und Kiihldlse (89) seitlich verschieben
= Zylinderschraube (92) festdrehen.

* Kiihidise (89) und (84) durch Drehen der Zylinderschraube (92) direkt auf
den Berlihrungspunkt Schleifscheibe / Werkstlick mdglichst nahe der
Schleifscheibe einstellen.

* Die Einstellung mit Klemmschraube (85) fixieren

Obere Kiihldise (83)
* Zylinderschrauben (86) I6sen und Kihldiisen (84) seitlich verschieben
* Zylinderschrauben (86) festdrehen.

» Klihldise (84) durch Drehen der Zylinderschraube (82) direkt auf den Be-
rihrungspunkt Schleifscheibe / Werkstiick méglichst nahe der Schleif-
scheibe einstellen.

* Die Einstellung mit Klemmschraube (85) fixieren

Durch optimal eingestelite Kiihidiisen wird die Oberflichengiite des ge-
é schliffenen Werkstiicks positiv beeinflusst.

Hinweis
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374 Freispiildiise einstellen

Zum Reinigen der Schleifscheibe wird durch die Freispildiise (93 und 95) das
Kihlmittel mit einem Druck von 50-70 bar auf die Schleifscheibe gespritzt.

Der Freispiilblock (93) kann nicht eingestellt werden und ist fiir einen Schleif-
scheibendurchmesser von 350-340 mm und einer Schleifscheibenbreite von
22 mm ausgelegt.

Ein seitliches Verstellen ist méglich. Hierzu die Zylinderschraube (94) I6sen
und den Freispliblock (93) verschieben.
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3.8 Schleifscheibenschutz mit Kiihidiisen (Spindel II)

100

101

Fig. 10 Schielfschejbenschulz

Pos.

Benennung Pos. Benennung
100 | Zylinderschraube 102 | Zylinderschraube
101 | Deckel 104 | Schleifscheibenschutz (komplett)
schwenkbar
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106 105 116 115

107

117

114
108

118
113

112

109 110
Fig. 11 Schleifscheibenschulz

Pos. Benennung Pos. Benennung
105 |Halter 112 |Kihldise (unten)

106 | Zylinderschraube 113 |Klhldise (oben)

107 |Kuhidlverteiler (oben) 114 | Zylinderschraube

108 |Freispiildiisenblock 115 | Steckschraube

109 |Zylinderschraube 116 |Steckschraube

110 |Halterung (unten) 117 |Zylinderschraube

111 |Bundschraube 118 |Flachstrahldiise
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3.8.1 Schleifscheibenwechsel

Zum Schleifscheibenwechsel kann der obere Schleifscheibenschutz (104)
komplett nach oben geschwenkt werden.

» Zylinderschraube (100) I6sen und Deckel (101) entnehmen

* Zylinderschraube (102) I6sen und den oberen Schleifscheibenschutz (104)
komplett nach oben schwenken und danach die Zylinderschraube (102)
wieder anziehen

* Nach dem Wechsel den Schleifscheibenschutz wieder zurlickschwenken
« Hier in umgekehrter Reihenfolge vorgehen

3.8.2 Kiihldiisen demontieren

Vorgehensweise:
* Schraube (109) I6sen und Kihldiise (komplett) unten (110) entnehmen
* Schraube (114) I6sen und Kihldlsen (komplett) oben (113) entnehmen

f Achten Sie auf die Dichtungen.

Hinweis
3.8.3 Montieren der Kiihldiisen

Vorgehensweise:

» Kihldise unten (112) und oben (113) anschrauben und darauf achten,
dass die Kiihldiise exakt mittig auf die Schleifscheibe ausgerichtet ist.

384 Einstellen der Kiihldlisen

Vorgehensweise:

Untere Kihldise (110/111/112)
* Zylinderschraube (109) 16sen und Kihldise (111) verschieben
» Zylinderschraube (109) festdrehen.

* Kiihldiise (112) durch Drehen der Bundschraube (11) direkt auf den Beriih-
rungspunkt Schleifscheibe / Werkstiick méglichst nahe der Schleifscheibe
einstellen.

* Die Einstellung mit Bundschraube (111) fixieren

Obere Kiihldiise (107/113)
* Sechkantschrauben (115) 16sen und Kiihldisen (107 bzw.113) seitlich ver-
schieben
» Sechkantschrauben (118) festdrehen.

* KlhldUse oben durch Drehen der Sechkantschrauben (116) direkt auf den
Berthrungspunkt Schleifscheibe / Werkstiick mdglichst nahe der Schleif-
scheibe einstellen.
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« Die Einstellung mit Sechskantschraube (85) fixieren

Durch optimal eingestellte Kiihldiisen wird die Oberflichengiite des ge-
é schliffenen Werkstiicks positiv beeinflusst.

Hinweis
3.85 Freispiildiise einstellen

Zumreinigen der Schleifscheibe wird durch die Freisplildiise (108 und 118) das
Kiihimittel mit einem Druck von 50-70 bar auf die Schleifscheibe gespritzt.

Der Freispiilblock (108) kann nicht eingestellt werden und ist firr einen Schieif-
scheibendurchmesser von 90-80 mm und einer Schleifscheibenbreite von 8
mm ausgelegt.

Ein seitliches Verstellen ist moglich. Hierzu die Zylinderschraube (94) l6sen
und den Freisplilblock (108) verschieben.
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4 Abrichtvorrichtung
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Fig. 12 Abrichtvorrichtung
Pos. Benennung Pos. Benennung
Abrichtspindel 4 | Zylinderschraube
Diamantabrichtrad 5 | Spindelhalter
3 | Zylinderschraube 6 [Zylinderschraube

Das MaR "Y” der Zylinderschrauben (3) muss mindestens 6 mm sein und darf

héchstens 9 mm sein.

Achtung Das Anzugsmoment fiir die Zylinderschraube (3) betragt Ma = 3,5 Nm

4.1 Abrichtrad wechseln

Um das Abrichtrad zu wechseln gehen Sie wie folgt vor:
» Zylinderschrauben (3) I6sen und entfernen

» Diamantabrichtrad (2) abnehmen und neues Diamantabrichtrad (2) montie-

ren
» Schrauben (3) eindrehen und festziehen
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4.2 Abrichtspindel wechseln

Um die Abrichtspindel zu wechseln gehen Sie wie folgt vor:
« Diamantabrichtrad (2), wie oben beschrieben entfernen
+ Alle Anschliisse entfernen
« Abstand Spindelflansch - Gehduse ausmessen (Maf} "X”)
» Zylinderschraube (4) 16sen
« Abrichtspindel (1) mit Spindelhalter (5) entnehmen

» Neue Abrichtspindel (1) anbauen,
dabei den zuvor ausgemessenen Abstand (Mal} ”X”) genau einhalten

» Zylinderschrauben (4) mit dem angegebenen Drehmoment anziehen
(Ma = 8 Nm)

« Alle Anschliisse wieder anbringen und Abrichtrad montieren

Die Fa. Junker (ibernimmt keine Garantie fiir eine vom Kunden oder einer ande-
é ren Firma reparierten Abrichtspindel.

Achtung
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5 Messvorrichtung

Die komplette Messvorrichtung besteht aus zwei Durchmesser-Messkopfen Typ ,DM200 (fiir
Aussendurchmessungen) und zwei Durchmesser-Messkoépfen Typ ,DP200 (fiir Innendurch-
messung).
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Fig. 13 Messvorrichtung

Fig. 14 Messvorrichtung
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Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Durchmesser-Messkopf | 7 Initiator “Messkopf im Messbereich”
(Aussendurchmessung 1) (Innenendurchmessung)
2 | Durchmesser-Messkopf Il 8 Initiator “Messkopf zuriickgefahren”
(Aussendurchmessung 2) (Innenendurchmessung)
3/4 | Stellschrauben der Einstellgruppe 9 Klemmschraube
(Aussendurchmessung)
5/6 |Tastarm
(Aussendurchmessung)
5.1 Eichen der Durchmesser-Messvorrichtung und Einstellen der
Tastarme

Die Einstellung der Messtaster (5/6) auf den entsprechenden Au3en-Durchmesserbereich er-
folgt Giber die Stellschrauben (3 und 4) der Einstellgruppen.

Weitere Informationen siehe die Bedienungsanleitung der Fa. ,Marposs® flir Durchmesser-
Messgerét in separatem Ordner “Zulieferer - Dokumentation®!

Achten Sie auf eine saubere und einwandfrei Montage. Schiitzen Sie den
é Messtaster vor Schlagen. Schauen Sie in die separate Anleitung fiir das

Messgerit.
Hinweis "
Wenn der Messtaster gewechselt wurde, muss das Messgerdt neu
Kalibriert werden.
5.1.1 Uberwachung der Messvorrichtung

Die Durchmesser-Messvorrichtung (Innendurchmessermessung) wird durch 2 Initiatoren tber-
wacht:

Messvorrichtung im Messbereich ................ Initiator (7) betétigt
Messvorrichtung auRerhalb des Messbereichs . ... Initiator (8) betatigt
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6 Werkstlick-Schwenkeinheit
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Fig. 15 Werkstiick-Schwenkeinheit mit zwei Werkstiickspindeln

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Konsole 11 [ Spindelgehduse
2 | Werkstickspindel I 12 | Zylinderschraube
3 | Werkstuckspindel | 13 | Stellschraube
8 |Rundschalttisch (siehe auch die Be- | 14 |Kontermutter

dienungsanleitung Fa. Fibro im Ord-
ner ,Zulieferer - Dokumentation®)

9 |Zylinderschraube 15 |Flansch

10 |Zylinderschraube

6.1 Funktionsbeschreibung

» Die komplette Schwenkeinheit mit Werkstiickspindel (C1 und C2) schwenkt-
hydraulisch um 180° vor und zurtick

« Zum Schwenken hebt diese ca. 4 mm ab und wird danach lber die Hirth-
Verzahnung genau indexiert.
Somit wird eine sehr genaue Wiederholung gewahrleistet
Die Werkstiick-Schwenkeinheit ist von JUNKER eingestellt und darf nicht verandert werden!
Eventuelle Korrekturen oder eine Veranderung darf nur von geschultem Personal oder JUN-
KER-Monteur vorgenommen werden. (siehe auch die Bedienungsanleitung der Fa. Fibro
GSA-Automation im Ordner ,Zulieferer - Dokumentation®)
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6.2 Wechseln von Flanschspanndorn

Fig. 16 Flanschspanndorn

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Zylinderschraube 5 |Anschlag
2 | Zylinderschraube 6 |Flanschspanndorn (komplett)
3 | Spannbolzen 7 | Meisterwerkstiick
4 |Spannbiichse 8 |Anschlussflansch
6.2.1 Wechseln von Flanschspanndorn

* Zylinderschraube (1) I6sen

* Flanschspanndorn (6) komplett von Anschlussflansch (8) entnehmen
* Montage in umgekehrter Reihenfolge
* Rundlauf prifen, bei < 0,01Montage wiederholen.

6.2.2 Wechseln von Spannbiichse

» Zum Wechseln der Spannbiichse (4) Anleitung des Hersteller beachten.
(siehe Bedienungsanleitung Fa. Emuge im Ordner ,Zulieferer - Dokume-
nation“, Register Emuge)

Beim Wechseln von Flanschspanndorn diirfen keine Schldge auf die Werk-
stiickspindel erfolgen. Wahrend er Montage ist auf absolute Sauberkeit zu
achten!
Hinweis
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6.3

Austausch der Werkstiickspindel

Um die Werkstlickspindel auszutauschen ist wie folgt vorzugehen:

A

Hinweis

6.4

« Elektroanschliisse am Schleifring (4) und Werkstiickspindel (2 bzw. 3) ab-
kuppeln

 Auflege-Polplatte (6) demontieren o @) P X

» Magnetfutter (5) demontieren If.,b’ b _
« Flansch (15) demontieren 5{/@’:}/ ;,/yf !
« Schleifring (4) demontieren f@/'-’.‘%i-’i‘j;) |

e Zylinderschraube (9) I16sen

» Werkstiickspindel (2 bzw. 3) mit einer
Abziehvorrichtung vorsichtig
aus dem Spindelgehause (11) driicken

» Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Werkstlickspindel vorsichtig in das Spindelgehduse (11) einschieben.
Die Dichtringe durfen nicht beschadigt werden.

Dei Werkstiickspindel darf keinerlei Schldagen ausgesetzt werden!
Waihrend der Montage ist auf absolute Sauberkeit zu achten!

Reparatur der Werkstiickspindel

Die Fa. Junker tibernimmt keine Garantie fiir eine vom Kunden oder einer ande-

é ren Firma reparierten Werkstiickspindel.
Achtung
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