Technische Daten

Schnellstanzautomat B 600

B 600-770 B 600-920 B 600-XXL
Nennpresskraft kN 600 600 600
Hubzahl, Min. 1/min | 70 - 70 - 70 -
je nach Antriebskonzept bis Max. | l/min | 750 700 600
Netzspannung V 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50 50 50
Anschlussleistung Max. | kVA 35 35 35
Steuerspannung VDC 24 24 24
Antriebsleistung Hauptmotor kW 30 30 30
Druckluftanschluss bar 6-10 6-10 6-10
Verstellhub (Standard) mm 20,25,31,38,45 | 20,25,31,38,45 | 20,25,31,38,45
51,58,64,70,76 | 51,58,64,70,76 | 51,58,64,70,76

Stosselverstellweg mm 79,5 79,5 79,5
Werkzeugeinbauhdhe mm nach Bedarf nach Bedarf nach Bedarf
Werkzeugeinbaudffnung L-R | mm 770 920 1300
Aufspannplattenflache L-R |[mm 770 920 1300

V-H | mm 760 760 760
Stosselflache L-R | mm 700 850 1230

V-H | mm 456 456 456
Bandeinlaufhthe Min. mm 50 50 50

Max. | mm 120 120 120
Banddurchlassbreite Max mm 320/400 320/ 400 320/400
(Maschine)
Offnung Grundplatte L-R | mm 650 800 950

V-H | mm 260 260 260
Maschinengewicht ca. kg 7500 8100 8600
Maschinenabmessungen L-R |[mm 2560 2720 3120

V-H 2070 2075 2075
Maschinenhohe mm 2220 2220 2220
Vorschubapparat : nach Bedarf nach Bedarf nach Bedarf
Vorschublénge mm 0-300 0-300 0-300
Bandbreite Max. | mm 400 400 400
Bandstarke Max. | mm 0,01-8 0,01-8 0,01-8

BBV oder Servobandvorschub
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