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IHRE BESTELLUNG NR.: miindlich UNSER AUFTRAG NE. 2.1902.01

ZEICHEN . vom 5.2.69 ZEICHEN hei-schi

Auftragsbestatigung

EMH danken fiir Ihre Bestellung, die wir unter Nﬁmﬂnummummﬁwm amw
dmwwummmﬁgmu.meﬁmﬂdm@uh@ﬁﬁ@mn wie folgt bestatigen:

1 kombinierte Doppelsténder~ Hobel- und Schleifmaschine,
Mocdell 7 DS 4039

I. TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich HOBELN

Hobellénge mm 7000
Hobelbreite bel ausgehdngten Faltenbidlgen mm 2000
Hobelhdhe _ mm 1850
Tischbreite mm 1800

Arheitsbhereich SCHLEIFEN

Schleiflinge mm 6500
Schleifbreite bei eingehdngten
Faltenbdlgen i 1900
Schleifh&the i - 1900
- T -
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Tischantrieb

im Riickgang

Durchzugskraft

Hobelsupporte

Yorschiibe

Tischgeschwindigkeit stufenlos
im Arbeitsgang

Hauptmector fir konstante Durchzugskraft
bis 30 m/min

Werkstickgewicht maximal

Horizontalsupport waagerecht

senkrecht

Seitensupport waagerecht und senkrecht

Schaftguerschnitt des

maximal

Verstellwege der Oberschieber
Horizontalsupport
Seitensupport

Schwenkbereich der Lyra

Liftung der Meifelklappe maximal

Hobelmeifiels

Schnittbelastung je Support maximal

Universalschleifsupport

Antriebsleistung

maximal

Eilgang

Schle ichgang
Senkrechtverstellung

Eilgang

Schleichgang
Tippzustellung in Stufen von 0,002 mm

Waagerechtverstellung

Eilgang

Schleichgang
Tippzustellung in Stufen von 0,002 mm
Schrittvorschub

Abmessungen der Umfangschleifscheibe

Drehzahl der Schleifspindel stufenlos
Schwenkung der Schleifspindel

Schwenkbereich des Abziehschlittens
{(Winkelarretierung von 5 zu 5 Grad)

Abziehgeschwindigkeit stufenlos
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250
350
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40

63 x 63
4000
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1100-3200

+ 120
150
1.5

700

- 300

14
0,002-C, 02

3000

12
0,002-0,02
5-50

+ 90
0-450



