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Universal-Werkzeugschleifmaschine.




Diese Universalwerkzeug-
schleifmaschine erledigt
eine Vielzahl von Schleif-
aufgaben fur Werkzeuge,
wie sie in der Holz-, Kunst-
stoff- und Metallverarbei-
tung taglich anfallen. Eine
rabuste Maschine, einfach
im Aufbau und in der
Bedienung. Dabei lassen
sich mit entsprechenden
Zubsahdrteilen selbst
schwierigste Schleifpro-
zesse mit hoher Prazision
durchflhren.

Zusitzlich zu den her-
kimmilichen Zustell- und
Schwenkmaoglichkeiten ist
der Schleifkopf in sich
neig- und schwenkbar. Er
kann um 360° um die Varti-
kalachse geschwenkt und
horizontal um + 25°
geneigt werden. Auch
dadurch wird der Anwen-
dungsbereich ganz
weseantlich erweitert. Die
Maschine |86t sich von
zwel Seiten einfach
bedienen.

Fur unterschiedliche
Schleifaufgaben stehen
Ausfiihrungen im Trocken-
schiiff und MaBschliff zur
Verflgung.

Wesentliche Konstruk-
tionsmerkmale

Der Maschinenstander

Der Maschinenstander ist
in T-Form ausgefihrt,
Dadurch wird eine ausge-
zeichnete Standfestigkeit,
Zugénglichkeit und eine
optimale Unterstitzung der
horizontalen Schiitten-
fuhrungen sowohl in
Langs- als auch in Quer-
richtung erreicht. Selbst
bei schwersten Aufbauten
und bei extremer Bean-
spruchung ist ein verwin-
dungsfreies Arbeiten
gewahrleistet.

Die Schlittenfihrungen

Langs- und Querschlitten
sind absolut spielfrai in
vorgespannten Rollen-
fihrungen gelagert. Hier-
durch wird eina leichtgan-
gige und feinfilhlige Zustel-

lung ermbglicht. Ebenso
spielfrei und prazise ist
auch die Gewindespindeal
fiir die Querzustellung aus-
geflnrt. In Verbindung mit
den hochwertigen Rollen-
fihrungen erlaubt sie eine
Zustellung im Mikrobe-
reich

Die Saulenfibrung

Die Saulenfihrung fir die
Vertikalzustellung ist dem
neuesten Stand der Tech-
nik entsprechend mit
ginem Synthetikwerkstoff
ausgekleidet. Diese

Flhrungstechnik bietet

diverse Vorteile:

- Geringeres Flhrungs-
spiel, weil engere Ferti-
gungstoleranzen mog-
lich sind

= \erlangerte Lebensdauer
durch hohe Verschleil3-
festigkeit

- Dynamischer Damp-
fungsgrad zur Erzielung
einer optimalen Schliff-
glte

— Feinflhlige und leicht-
gangige Zustellung

Die Wartung

Diese Werkzeugschleif-
maschine ist fir den Dauer-
betrieb unter hartesten
Werkstattbedingungen
ausgelegt. Sie ist ebenso
wartungsarm wie war-
tungsfreundlich. Wenige
Schmierstellen und grofie
Schmierintervalle reduzie-
ren die Wartung auf ein
Minirmum.

Einige typische Aufbauva-
rianten haben wir nachfol-
gend dargastellt. Dar(iber
hinaus steht weiteres
Zubehor zur Verflgung,
das fir die spezifischen
Anforderungen der Anwen-
der zugeschnitten ist, Bitte
sprechen Sie uns dann an,

UWS Universal-Werkzeug-
schleifmaschine UWS 71 U
mit MaRschliffeinrichtung.
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UWS 70 U im Trockenschliff.

Durch diese Excenter-Zwischenkonsole wird der Arbeits-

bereich vergréBert. Damit kdnnen Werkzeuge mit schwie-
rigen Geometrien einfacher geschliffen und groBe Verfahr-
wege eingestellt werden.

Schnellspannfutter zum Schleifen von Dibelbohrern
und Oberfrasern im Durchmesser von 5 bis 20 mm.

Schleifen von Profilfrasern an der Spanflache
mit Teilkopf.

Durch den horizontal schwenkbaren Schleifkopf ist die
Einstellung besonders bei schwierig zu bearbeitenden
Werkzeugen noch leichter und einfacher einzustellen.

Schleifen von Dibelbohrern mit
Prazisions-Vierbackenfutter.

Wahlweiser Einsatz von Schleifscheiben mit kleinem
Durchmesser mit Aufschraub-Schleifscheibenaufnahme
@ 10 mm fiir 5500 Umdrehungen pro Minute.

Schleifen von Hobel- und Kehlmessern bis Schleif-
lange 200 mm. Mit Stufentreppe fir zwei Flachmesser
mit je 3 mm Stirke.
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Schieifen von Hobelmesserkdpfen.

Schleifen von Minizinkenfrasern im Satz.
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Konsirukhor I'u'll'l."l'.rl.'I:|I"l'| dia dem techmischen Fordschnbl deenen, warbehalten,

Die technischen Daten der Universal-Werkzeug-
schleifmaschine UWS auf einen Blick:

Werkstiick
Maximaler Durchmesser
zwischen den Spitzen

Maximale Einspannlinge
zwischen Werkstlcktrager
MK4 und Reitstock

Aufspanntisch

maximale Langsbewegung
maximale Querbewegung
Arbeitsflache
Schwenkbereich um die
Vertikalachse

Schleifkopf

vertikaler Zustellbereich
Schwenkbereich um die
Vertikalachse
Schwenkbereich um die
Horizontalachse
(MNeigung)

Schleifspindel
Durchmesser
Drehzahl (umstellbar)

Antriebsmotor
Leistung
Leistungslibertragung

Schleifscheiben

maximaler AuBendurchmesser

Bohrungsdurchmesser
(bei Standardaufnahme)

265 mm

450 mm

300 mm
220 mm
700 x 130 mm

135

230 mm
360

+ 25°

50 mm
3000 und 5500 U/min

0,55 kW
Flachriemen
25 x 700 mm

150 mm

20 mm

Zustellung des Schleifkopfes

(vertikal und horizontal)
1 Teilstrich auf der
Skalierungshilse

1 Umdrehung

Betriebsspannung

Gewicht
inetto, mit Mormalzubehdr)

Maschinenabmessungen
Breite (in Mittenposition des
Aufspanntisches)

Tiefe

Hohe (je nach Stellung des
Schleifkopfes)

0,02 mm
2mm

220/380 V, 50 Hz,
andere Stromarten
auf Anfrage

ca. 350 kg

750 mm
1000 mm

1370-1600 mm
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