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Pos. Ident Nr. 
Artikel 

10 C-A5506G 

C-A2000G 

C-B3092F 

C-B7000G 

1(6 
• 

Bezeichn11ng 
Artikel 

CLX 550 V6 
2- Achsen Universal Drehmaschine 
mit angetriebenen Werkzeuge 
llDd C-Achse, Y-Achse und Gegenspindel 

Standard Ausrüstung: 
1. Ergonomisches Bedienpult DMG MORI 
SLIMline 
2. Hauptspindel A2-8 mit AC Motor, 
Antriebsleistung 22 / 33 kW 

(100/40% ED), 3.250 min- 1 

3. Gegenspindel A2-6 mit ISM 52 synchro, 
Antriebsleistung 13 / 14 kW 

Drehmoment 171,5/192 Nm (100/40% 
ED), 5.000 min- 1 

4. 12-fach Servo-Sternrevolver Aufnahme 
VDI 40 

mit Präzisionschnittstelle Trifix® 
und 12 angetriebene 

Antriebsschaft nach DIN 
Werkzeuge, 
5480 

5. Y-Achse± 60 mm 
6. Spänewanne 
7. Hohlspanneinrichtung, max. 
Stangendurchlass D 80 mm, 
8. Elektronisches Handrad 

Technische Daten, siehe Anlage 

C-A5506G 

DMG MORI SLIMline Multi-Touch Control 
(19 / Operate auf SIEMENS) 

Hauptspindel mit Spindelkopf A2 - 8 3.250 
min- 1 max. 

Mge 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

1,00 st 

1 ,00 st 



Pos. Ident Nr. 
Artikel 

C-B0039G 

C-P7229G 

C-B0053F 

C-BOOSlF 

Bezeichnung 
Artikel 

Antriebsleistung (100%/40 ED) 22/33 kW 
und Spanneinrichtung, hydr., 
mit Stangendurchlass 
Durchmesser 102 mm 
Mehrpreis 

Differenzdruckspannung für die 
Hauptspindel 

Stangenpaket & Schnittstelle 
Option beinhaltet: 
- Werkstückabholeinrichtung 

C-B7000G 

C-B0039G 

für Teile bis D 80 x 200 mm lang, 
{D 100 x 200 mm mit Option C-B7000G) 

max. Werkstückgewicht 4 kg 
- Anschluss für Stangenlader oder 
Stangen-

ladeeinrichtung 
(DMG MORI Standardschnittstelle) 

- Scharnierbandspäneförderer anstelle 
Spänewanne 
- 4-farbige Signalleuchte 
Empfohlen wird zusätzlich die Option 
Doppel-Patronenfilter 
für Kühlschmiermittel. 
Besonders bei Produktionsbedingungen 
mit sehr hohem Zerspanungsvolumen . 

Automatischer Werkstückauswerfer 
Gegenspindel mit 
innerer Kühlmittelzufuhr für 
Spannmittelspülung. 

C-P7229G 

Hinweis: Option empfohlen für Maschinen 
mit 
der Option Werkstückabholeinrichtung 

C-B0053F 

Externe Spannspülung für Gegenspindel 
Option empfohlen für Maschinen mit 

Mge 

• 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 et 



C-B0039S 

C-E7020S 

C-F0210F 

C-Z2314 

C-H2107G 

Automatisierung 

Differenzdruckspannung für die 
Gegenspindel 

C-BOOSlF 

C-B0039S 

Reitstockfunktion für die Gegenspindel, 
mechatronische Ansteuerung der 
Anstellkraft im Programm anwählbar 
-Anstellkraft 250-600 daN 
Inkl. Fußschalter 
Nur für CLXSSOV6 

Doppel-Patronenfilter für 
Kühlschmiermittel 

C-E7020S 

Option beinhaltet zwei umschaltbare 
Filter 
für die unterbrechungsfreie Wartung. 
Wenn ein Filter verstopft ist, kann der 
Operateur den 
Durchfluss bei dem zweiten Filter 
anschalten und 
zwischenzeitlich das verstopfte Filter 

• • reinigen 
oder wechseln. 
Hinweis: 
1. Option nur verfügbar in Verbindung 
mit Paket 

mit Späneförderer 
2. Option NICHT verfügbar für Maschine 

mit Standard-Kühlmitteltank 
3. Besonders bei Produktionsbedingungen 

mit sehr hohem Zerspanungsvolurnen 
C-F0210F 

Kühlmittelspritzpistole, 5 bar 
C-Z2314 

•• • Anschlussstutzen für Olnebelabscheider, 
einschl. Elektroanschluss 

• 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 
Summe: 

1,00 st 



C- C0223G 

C-H2689 

C-A0095 

C-G3076F 

C-A0410F 

C-A0335F 

Anschlussdurchmesser: 0 198 mm 
Kein Anschlussstutzen, da der 
Ölnebelabscheider bei Nachrüstung 
innerhalb der Maschinenverhaubung liegt. 

C-H2107G 

Direktes Wegmesssystem X-, Y-Achse 
Hinweis: Option nur für Maschine 
in Version V4 und V6 

Manuelle Werkzeug - Messeinrichtung 
im Arbeitsraum, Fabrikat Marposs 

C-H2689 

Dokumentation nach 
"Lieferliste Technische Dokumentation" 
- im Maschinenpreis enthalten - . 

Softwareoption DXF Import 
Konvertierung von DXF­
Dateien in NC-Programme 
SIEMENS Steuerung 

C-G3076F 

Werkzeugüberwachungssystem 
Easy Tool Monitor 1.0, .. 
Uberwachung pro Bearbeitungsschnitt 

1 „ 
auf eine Uberwachungsgrenze. 
Einfache Ler11funktion zur Ermittlung 
der Überwachungsgrenze eines Werkzeugs 
über den Bearbeitungsschnitt 
manuelles Andern/ Korrigieren. 

C-A0410F 

Technologie Zyklus • 

Alternierende Drehzahl (Drehen) 
Technologiezyklus Alternierende Drehzah 
für vibrationsempfindliche Anwendungen 

C-A033SF 

II 

Summe: 

1,00 st 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

1,00 st 

Summe: 

1,00 st 

Summe: 

1 , 00 st 

Summe: 



Pos. Ident Nr. 
Artikel 

C-Dl 

C-GB-D 

D-NT401 

Warenwert 

20 K5601 

21 K5601 

30 C-Y0401G 

40 C-03134 

50 C-03135 

Bezeichnung 
Artikel 

Dokumentation-1 Deutsch 

Bildschirmtext Deutsch 

DMG MORI Netservice - client 
Qualifizierter Support durch 
Internet-gestützte Ferndiagnose 
Wird auf einem externen PC installiert! 

.. 

Montage auf dem Hauptspindel und 
Funktionsprüfung eines vorn Kunden 
beigestellten Kraftspannfuttes, 
Verbindugsstück, und Futterflansch sind 
ebenfalls vom Kunden beizustellen. 

Montage auf dem Gegenspindel und 
Funktionsprüfung eines vom Kunden 
beigestllten Krafctspannfutters: 

K5601 

Verbindungsstück und Futterflansch sind 
ebenfalls vom Kunden beizustellen. 

K5601 

Verpackung Grundmaschine 
mit Späneförderer für LKW-Transport 
Option beinhaltet: 
- Podest 
- Folie 

C-Y0401G 

Versandkosten Maschine 
C-03134 

Versandkosten Zubehör 
C-03135 

Mge 

1,00 st 

1,00 st 

1,00 st 

1,00 st 

Swnme: 

1,00 st 

Swmne: 

1,00 st 

Summe: 

1 , 00 st 
Summe: 

1 , 00 st 
Summe: 

EUR 
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