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Wer Gro3es bewaltigen will,
braucht einen starken Partner, auf den man sich verlassen kann.

Seit 1970 setzen daher mehr und mehr européische Unternehmen auf die
leistungsstarken Erodiermaschinen vom Weltmarktfihrer Mitsubishi Electric.

Nur wer viele Komponenten im eigenen Hause entwickeln lasst, kann diese auch
perfekt maBschneidern. Mitsubishi Electric greift auf eigene Steuerungen, Halbleiter,
Motoren u.v. m. zurlck, die bis ins Detail an samtliche Erfordernisse angepasst
sind. Das Einzige, was Sie hiervon merken: Es lauft — und dies oftmals noch Jahr-
zehnte nach dem Kauf.

Wer eine sichere Investition in eine langlebige Erodiermaschine tatigen will,
wahlt Mitsubishi Electric.

)
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Lichtgeschwindigkeit ...

... bei der Kommunikation per Glasfaser. Die besonders sen-
sibel regelbaren Tubular-Direktantriebe in den Hauptachsen
nutzen das Plus an Kommunikationsgeschwindigkeit voll aus.
Keine Warme, keine Wartung und keine Berihrung — nur ein
Plus an Prazision auf Dauer. Bei Mitsubishi Electric nennt man
das ,Changes for the Better*. \

Weiter auf Seite 13 - o
OPTICAL
DRIVE

SYSTEM

Wiedereinfideln im Schnittspalt auch bei hohen und
unterbrochenen Werkstiicken.

Ein zeitraubendes Zurlckfahren zur Ausgangsposition entfallt,
stattdessen geht es direkt weiter — dank der hochentwickelten
thermischen Drahtaufbereitung. Je nach Bearbeitungsbedin-
gung kann das Einfadeln mit oder ohne Wasserstrahlfihrung
und auch im Dielektrikumbad zuverlassig erfolgen — je nach
Hohe des Werkstucks.

Weiter auf Seite 17
- i l\r INTELLIGENT
. e - : AUTO

THREADING

Praziser und schneller durch den Generator, der
nicht nur mit-, sondern auch vorausdenkt.

Wer bessere Ergebnisse mit weniger Nachschnitten erzielen
will, braucht die passende Kombination aus Bearbeitungs-
technologien, die sich optimal erganzen. Mit dem Precise

Finish Circuit produzieren Sie schneller prazisere Ergebnisse.

Weiter auf Seite 19

PRECISE
FINISH
CIRCUIT

Te C h n O | O g I e y Intuitive Bedienung - dem Maschinenbediener zuliebe.

die begeis’[er’[. Die kinderleichte Handhabung der Bedienoberflache spricht
fUr sich. Gestensteuerung inklusive. Dialoggestutzte Bedie-
nerfihrung fur den Einen, Profi-Modus mit Schnelleinstieg fuir
Bearbeitungsergebnisse wie erwartet - spielerisch, transparent, den Anderen. Die Steuerung passt sich dem Bediener an.

wirtschaftlich, zuverlassig. Weiter auf Seite 27
‘pf\n NATURAL
USER

INTERFACE

Die Bedienung einer CNC-Maschine muss heute nicht mehr kompliziert sein — die Dialog-
fUhrung der CNC hilft auch dem weniger erfahrenen Maschinenbediener sicher zum Ziel.
Transparenz der Bearbeitungsprozesse auf der Maschine und eine Ubersicht des War-
tungszustands sowie der Betriebsmittelverbrauche helfen bei der Kostenanalyse und der
vorbeugenden Instandhaltung. So unterstitzen die Analysefunktionen bei der Erhéhung
der Wirtschaftlichkeit durch bessere Ausnutzung von Kapazitaten und Betriebsmitteln —
und erh6hen die sprichwortliche Zuverlassigkeit der Erodiersysteme von Mitsubishi
Electric noch weiter. Die MV-S-Serie spart deutlich Kosten fiir Strom, Draht und
Filter ein — damit Sie mehr verdienen. Die Maschine ist durch
intelligente Technologien flUr Jahrzehnte konstruiert und be-
sonders wartungsarm.

Weiter auf Seite 43 ﬂ /)
/ LONG
LIFE

SYSTEM

Eine Erodiermaschine muss lhrem Unternehmen hel-
fen, Profite zu erzielen.

Das Z_c\L.l‘lL Sfc(—\ avs ... \Jé\L‘f— —CC?r‘ \Ja\(—\r‘.
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Das ergonomische Maschinenkonzept
erlaubt den Fokus auf das Wesentliche.

Ergonomie im Fokus

Einrichtbetrieb, Programmierung, Wartung, etc. — alle
wesentlichen Elemente sind an der Maschinenfront
direkt erreichbar. Der komplette Drahtlauf, automatische
Drahteinfadelung, DrahtfGhrungskdpfe wie auch der
gesamte Arbeitsbereich sind sehr gut zuganglich —
nicht zuletzt beglnstigt durch die offene Bauweise
und die Vertikalschiebetdr.

Clevere Steuerung D-CUBES

Verschiebt die Zukunft einfach mal in die Gegenwart:
Auf fast einem halben Meter Bedienflache kann sich der
Anwender entfalten und wird dabei durch Maus und
gewohnte Computertastatur unterstitzt. Das Ubersicht-
liche Bearbeitungsmonitoring bietet Infos auf einen
Blick und Analyse im Detail — wo es gewiinscht wird.

E"eéc\m*er‘ L'o'nnem Sfe Sc(—\w[eriée Au%c\gem nicL,‘\L me[S’l’er‘m.

MV1200S NewGen - Leistungsfahigkeit

und Ergonomie perfekt vereint

Produktiv im Netzwerk

Alle wichtigen Daten sind bequem im ERP-System
abrufbar. Offene Steuerungsschnittstellen erlauben
das leichte Auslesen von Prozess- und Betriebsdaten.
Wichtige Schnittstellen wie Ethernet TCP/IP kommen
natUrlich von Haus aus mit.

MV-S NewGen



Durchdachte Antriebspositionierung

Wer besonders sanftes Verfahren der Achsen erzielen will,
muss die Antriebe exakt im Lastzentrum positionieren —
S0 kdnnen die Uberlegenen Tubular-Direktantriebe ihren
ganzen Vorteil ausspielen. GlasmaBstéabe direkt am
Arbeitsbereich sind der Garant fUr hochste Prazision
von Anfang an.

Tonnenweise Soliditat
in Stahl gegossen.

Massiver Maschinenkérper Ergonomie im Arbeitsbereich Die Tiir, die einfach verschwindet ...

Der speziell ausgewahlte Meehanite-Gusswerkstoff Der dreiseitige Arbeitstisch ist ergonomisch auf Ebene ... damit Sie den direkten Zugriff haben. Das spart
sichert eine Langlebigkeit, die in Jahrzehnten ge- Z = 0 gebaut. So kdnnen Werkstlcke auch ohne Zeit und Platz und macht das Einrichten von Werk-
messen werden kann und hohe Werkstlckgewichte Spannleisten optimal platziert werden. Hochwertige stlcken deutlich leichter.

Tag fur Tag verkraftet. Selbst starkste Beanspru- Edelstahlkomponenten und der Edelstahlarbeitstank

chung steckt das solide Maschinenbett einfach weg —  sorgen fur Zuverlassigkeit und Wartungsfreiheit.

anders als manch deutlich gunstigerer Werkstoff.

Sim?ler‘e /<OVIS+FVL+[OVIQVI S;VIJ ann An—Ca\mé Eiuger‘, ager‘
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Der Tubular-Direktantrieb wandelt Energie direkt

in Bewegung um — ohne Berthrung, ohne Wartung
und vor allem ohne Prazisionsverlust auf Dauer. In
Kombination mit der 400 % schnelleren lichtwellenlei-
terbasierten Steuerung kann diese Uberlegene
Technologie bis zum Maximum ausgereizt werden.

Die Positioniergenauigkeit liegt beispielsweise bei der
MV2400S NewGen bei < +/- 3 um Uber den gesamten
Verfahrweg — darauf gibt es bei allen Mitsubishi Electric
Erodiersystemen 12 Jahre echte Herstellergarantie. Ein
Garant fur Langlebigkeit auf hochstem Level.

Der Technologiesprung fur Ihr Unternehmen
hat einen Namen: Tubular-Direktantrieb — vom
Weltmarktfiihrer Mitsubishi Electric.

) Erfahren Sie hier mehr:
I www.mitsubishi-edm.de/tubular

12 Jahre Garantie
auf die Positioniergenauigkeit.

Perfekter Antrieb

Was storte die Entwickler bei Mitsubishi Electric an
herkdmmlichen Antriebssystemen? Die notwendige
Schmierung, die Reibung und Reibungswarme, der
Stromverbrauch, das Umkehrspiel, das Rastmoment
und vor allem der mogliche Verschlei. Nur ein berth-
rungsfreier Antrieb kann diese Nachteile von Anfang an
verhindern und ist somit Garant fur bessere Ergebnisse
und gesteigerte Zuverlassigkeit Uber Jahrzehnte.

Lichtgeschwindigkeit

Die Mitsubishi Electric Polymer-Lichtwellenleiter besitzen
entscheidende Vorteile — nicht nur gegenuber herkdmm-
lichen Kupferleitungen, sondern auch gegenUber Glas-
fasern. Die hohen Ubertragungsraten bei geringstem
Platzverbrauch und maximaler Biegsamkeit sind neben
der volligen Wasserresistenz entscheidende Kriterien
fUr fortschrittlichste Erodiermaschinen. Das einzige,
was Sie als Anwender davon merken, sind die gestei-
gerte Langlebigkeit und der Prazisionsgewinn.

gerC}{—.rumés—Cr‘eier‘ Am‘\"r‘ieg = Sor‘éem—Cr‘e[er‘ Am‘\Lr‘ieE c\u'C Dauer‘.
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Kein storendes Rastmoment

Rastmoment
N/cm

Herkdmmlicher
Motor

Kennen Sie das Gefuhl, wenn Sie einen Elektromotor
drehen, der immer ein Rastmoment findet? Genau
dieses Rastmoment ist jedoch unerwiinscht, genauso
wie Drehmomentschwankungen. Der Tubular-Direkt-
antrieb ist somit der optimale Antrieb flr Prazisions-
anwendungen wie die Funkenerosion.

MV-S NewGen



Eine Uberlegte und vorausschauende Vorgehensweise
ist die beste Sicherheitsstrategie — doch was, wenn es
mal schnell gehen muss? Eine smarte Erodiermaschine,
die einen mdglichen Crash erkennt und verhindert, sorgt
flr Betriebssicherheit, spart Arger und Zeit.

Crash Protection System

einfach eingebaut.

Der eingebaute ,,Schutzengel”

Ein aufmerksamer Umgang und gute Planung sind

auch mit modernster Technik ein Garant fUr beste

Ergebnisse. Falls dann doch mal etwas durchgehen

sollte, kommen alle Drahterodiersysteme von
Mitsubishi Electric mit einem eingebauten ,,Crash
Protection System®.

Dami‘l’ Lage [c{—. S[c{—\er‘{—.ei*.

Vollautomatisch

A Automatische
Rickfahrt

Verfahrweg

Die Drahterodiermaschinen von Mitsubishi Electric
Uberprufen standig die auftretenden Achskrafte und
erkennen somit vollautomatisch einen potenziellen
Unfall, bevor er passiert. Wenn sich ein Hindernis auf
dem Verfahrweg befindet, wird dieses beim Anfahren
elektronisch durch Lastveranderung des Antriebs er-
kannt und die Steuerung sorgt umgehend fur einen
sicheren Ruickzug. Sicher ist sicher!

CPS
CRASH
@ PROTECTION

SYSTEM

Crash Protection System in Aktion

Uberzeugen Sie sich selbst und erleben Sie das zu-
verlassige ,Crash Protection System* von Mitsubishi
Electric in Aktion!

=133

:;FE!F Direkt zum Film:
ERaEk www.mitsubishi-edm.de/cps




Einfadeln auch in
schwierigsten Situationen

Jetzt Film anschauen:
www.mitsubishi-edm.de/at

Haushoch Uberlegen. @ A

Die Drahteinfadelung mit maximaler Zuverlassigkeit. THRE

THREADING

Wiedereinfddeln im Schnittspalt auch bei ho- Geschlossene Diamantfiihrung Flexibilitat — auch bei der Drahtstédrke
hen und unterbrochenen Werkstiicken

9 0,30mm

Ein zeitraubendes Zurlckfahren zur Ausgangsposition  Héchste Prazision und Langlebigkeit sorgen auf Dauer  Die Intelligent AT ist ausgelegt fUr die Drahtstarken
entfallt, stattdessen geht es direkt weiter — dank der flr beste Ergebnisse — Wartungsfreundlichkeit durch 0,10-0,30mm. So meistern Sie auch schwierige
hochentwickelten thermischen Drahtaufbereitung. Je ~ wenige Bauteile und einfachen Aufbau inklusive. Einfadelsituationen sehr zuverléssig.

nach Bearbeitungsbedingung kann das Einfadeln mit

oder ohne WasserstrahlfUhrung und auch im Dielektri-

kumbad zuverléassig erfolgen — je nach Hohe des

Werkstucks.

6;/4’ Zv wissen, Jc\ss es lau—C‘/’ — it oJer‘ oL.me F‘OV\/ MV-S NewGen




Schneller genauer schneiden - | e
mehr sparen. |

FINISH
CIRCIUT

Reaktionszeit entscheidet

Eine Erodiermaschine, die schneller und genauer reagiert, erreicht schneller bessere Oberflachengtiten. Der neue V350 Generator hat eine deutlich héhere effektive Taktrate.
Die Spannung wird durch einen verringerten Kapazitatsverlust schneller und exakter aufgebaut. Dank schnellerem Spannungsaufbau kann die Impulsdauer und die
Arbeitsspannung gesenkt werden. Alles, was Sie wahrscheinlich davon bemerken werden, sind héhere Oberflachenqualitdten und eine niedrigere Stromrechnung.

17 % schnellere Mehrschnittbearbeitung 2 um Planparallelitat Neuer V350 Generator

SL Servo: Planebenheit 2um
2um A 1pm

Vier Schnitte mit Ra 0,30 um im Vergleich zu Auch Schnitte mit Hohenspringen wéahrend der Bear- Erzielen Sie ausgezeichnete Oberflachengiten mit
konventioneller Maschine. beitung werden prazise und prozesssicher gemeistert. dem V350 Generator.

Q‘ecise F—[m[sf—. C[rcui+ ——5es‘l’e9er“\"e Q‘OJL/L"';\/;‘!’&*.




Prazision in allen Detalls

ob schwierige Bedingungen oder feinste Geometriedetails - gemeistert mit K. M

Power Master — Prozesskontrolle nach MaB

Bearbeitungsbeispiele fiir Power Master-Anwendungen

T e ]
e |
Werkstlick mit Quer-
bohrungen und -kavitdten

Gestuftes
Werkstlick

Gestuftes
Werkstlick

Der Power Master bietet bei Mitsubishi Electric seit 1995
ein Hochstmal an Prozessstabilitdt — unabhangig von
der zu schneidenden Form. Abgestufte WerkstUckfor-
men, Bohrungen oder andere Hurden fUr einen stabilen
Schneidprozess werden schon beim Hauptschnitt so-
fort erkannt und die Steuerung regelt Schneid- und
Spulparameter fUr einen sicheren Prozess.

Top-Ergebnisse bei schwierigen Bedingungen

wr wr - B )
l ——— a—

@
a

Kl basierte Technologien spezifisch erlernt fur die
schwierigen Situationen des Drahterodierens. MAISART
garantiert auch bei variierenden Bedingungen beste
und wiederholbare Ergebnisse in Sachen Geometrie-
und Formtreue.

Q‘OZ.QSSLOVI’!T‘OHQ vvn"lL (m“'e“iéemz., L(/’Vls‘H[c(—.er‘ (m‘!’e“:éemz_.

MAISART

Die Mitsubishi Electric
eigene Strategie zu Ki

sart

Genauestens - auch in filigranen Details

Maisart-Ecksteuerung mit Zustandsiiberwachung

| Toleranzband 2pm

MAISART - die Lésung fur Kleine Innen- und AuBenradien
sowie komplexe Geometrien. Kl sorgt hier fUr die voraus-
schauende Nutzung optimaler Parameter in Abhangigkeit
von der aktuellen Werkstlickgeometrie - in Echtzeit.
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Corehold.

Ausfallteile sichern — vollautomatisch.

Ausfallteile sichern - vollautomatisch

Im Schruppschnitt wird technologisch steuerbar eine
Haltebrlicke zum Ausfallteil gelegt — so fallt es nicht.
Auf diese Weise kdnnen viele Durchbrliche vorge-
schruppt werden und nach Entfernung der Ausfall-
teile, die Nachschnitte erfolgen. Vollautomatisch und
mannlos — Uber Nacht oder am Wochenende. Weni-
ger Kosten, mehr Profit.

Langlaufer mit vielen Aussparungen

COREHOLD CONDITION

|| COREHOLD

Platten mit vielen herauszuschneidenden Formen erfor-
derten bisher die Anwesenheit des Werkzeugbauers
Uber mehrere Stunden. Die Form musste bis auf einen
kleinen Steg aus dem Werkstlck gearbeitet werden.
Der Werkzeugbauer drickte dann den Steg heraus und
nahm das Metallteil aus dem Becken. Mit den Ma-
schinen von Mitsubishi Electric kdnnen solche Arbeiten
auch als Langlaufer Uber Nacht oder Ubers Wochen-
ende bearbeitet werden, ohne dass manuell eingegrif-
fen werden muss.

MeL\r‘ Ro—a"' J\/r‘ct\ L\'o'(—.er‘e E—C—CIZ.IQV;Z_.

CHS

CORE
HOLD
SYSTEM

Reduzierung der Maschinenlaufzeit

Ohne Corehold

Schruppen  Trennen Schlichten

Mit Corehald
- sch""“ Schlichten I

|

Beim Schruppen trennt die Erodiermaschine das Gut
vom Abfallteil, verbindet nach dem Schnitt aber beide
Teile Uber einen oder mehrere kleine SchweiBpunkte
wieder miteinander. AnschlieBend kdnnen die Abfall-
teile aus dem Werkstlck entfernt und eingesammelt
werden. Danach kann das Bearbeitungsprogramm
weiterlaufen. Besonders bei Langldufern mit vielen
Aussparungen reduziert sich die Maschinenlaufzeit
dadurch deutlich.

MV-S NewGen



Meisterwerk der Intelligenz -
eine Steuerung, die mit anpackt

Deght Dagrren Mlat
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Dialoggestutzte Navigation,
die Einsteiger lieben und Ergebnisse bringt.

Schlanke, ergonomische Handbedienbox

Die ergonomisch gestaltete, intelligente Handbedien-
box vereint alle relevanten Funktionen flr den Regel-
und Einrichtbetrieb in einer Einheit. Das integrierte
LCD-Display lasst sich durch den Bediener individu-
ell konfigurieren. Tasten zum Verfahren aller acht
mdglichen CNC-Achsen inklusive.

D&Mf‘(‘ Jer‘ E-ins‘#ieé leicL‘Féel[mé‘k

Multi-Touch Display mit Gestensteuerung

Wischen

VergroBern

Intuitive Bedienung Uber den groBen Bildschirm mit
der modernen Gestensteuerung steigert den Kom-
fort, die konfigurierbare Bedienoberflache unterstitzt
den Anwender durch freie Anordnung wesentlicher
Funktionselemente bei seiner taglichen Arbeit.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

V)

Die Dialogfliihrung macht den Einstieg
besonders leicht

Die Dialogfuhrung hilft dem weniger erfahrenen An-
wender mittels Schritt-fir-Schritt-FUhrung durch den
gesamten Prozess — von der Programmierung bis
zum Start der Bearbeitung. Checklisten helfen dabei,
alle prozessrelevanten Einstellungen und Maschinen-
zustande zu kontrollieren, damit die Bearbeitung
unterbrechungsfrei zum optimalen Ergebnis flhrt.




Profi-Modus —

SO passgenau wie ein MalBanzug.

Alles im Blick

MAMAGERMENT

THTTEAL SETTINGS DPERATION

Die leicht verstandliche Darstellung aller wesentlichen
Bearbeitungsparameter in konfigurierbarer Form hilft,
jederzeit die Kontrolle zu behalten. Auf einen Blick
sind — wenn gewunscht — Bearbeitungsstatus, Zeitab-
laufe, Wartungszustand und weitere Informationen
klar sichtbar. Die Konfiguration erfolgt in einfachster
Art und Weise.

En c\c(—\ me{—.r‘ er‘r‘eicL.en.

Arbeitsvorbereitung - an der Maschine

i
SRR R

e T
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Bei der Vorbereitung anstehender Bearbeitungsaufga-
ben unterstiitzen Ubersichten zu Restverfligbarkeit
von Erodierdraht, zum Zustand von Filterpatronen und
Deionisierharz sowie zu weiteren Parametern. So las-
sen sich Stillstandszeiten durch endliche Verbrauchs-
materialien oder VerschleiBteile verhindern und die
Laufzeiten der Maschinen optimieren.

H

DODEREEODD gEeE

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

Hilfe auf Knopfdruck
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Die komplette Dokumentation inklusive Wartungsan-
leitung steht immer bereit — und relevante Hilfe ist
zUgig gefunden. Durch Fotos und 3D-Darstellungen
wird es leicht verstandlich.




EDM-PiILOT, der Knopf, der programmieren kann ...
richtig gut programmieren ...

29

EDMPILOT

-
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Automatische Programmierung aus 3D-Daten ist eingebaut

Programmieren ohne Ausbildung

T Cham b Bt
S T

00:00

P Bbma s by

B e s, W%

By el b [ W1

XEDM auf der Maschinensteuerung oder XpressCAM auf
dem PC, beide erlauben die intuitive Programmierung auf
Basis von 3D Daten. Eine langwierige Schulung entfallt
aufgrund des revolutionér einfachen Bedienkonzeptes -
bis hin zur vollautomatischen NC-Programmierung auf
Basis sauberer Konstruktionsdaten.

Mehr erfahren...
=+ qr.mitsubishielectric-edm.de/me_xedm

XEDM auf der Maschinensteuerung

3D-Programmieren an der Maschine? Warum nicht -
wenn es mal flexibel und schnell gehen muss. Na klar,
geht! Ich kann die Schnittfolge einfach selbst festlegen,
das Abtrennen der Ausfallteile beeinflussen, andere
Parameter verandern. Ich kann es, aber ich muss es
nicht! Denn XEDM ist intelligent und schlagt die opti-
malen Strategien und Einstellungen selbststandig vor.

E—DM"PALOT - P‘Ogr‘amm[er“’ vCC/'r‘ S[e, SOée(ﬂ‘\L eim—Ca\c_L./

Selbst ich als Vertriebsleiter kann plétzlich
Programmieren ...

Hans-Jurgen Pelzers
Vertriebsleiter von Mitsubishi Electric EDM

Zum Video!
www.mitsubishielectric-edm.de/xedm

Das Team XEDM und EXPRESSCAM

XpressCAM - die erweiterte Version von XEDM flir den
PC teilt sich die gleichen Basisdaten mit XEDM, kann zu-
sétzlich auch 2D Daten im DXF Format verarbeiten. Auf
der Maschine kann mittels XEDM jedes Programm veran-
dert werden. Somit ist auch ein Maschinenwechsel
einfach. Ein Klick gentigt und es lauft, denn die Maschine
erkennt selbst, dass das Programm nicht fUr sie bestimmt
ist. Das ist intelligent!

MV-S NewGen




Wenn es einmal schnell gehen muss
oder die Maschine lhnen einfach etwas
Arbeit abnehmen soll. Das Einrichten
dauert oftmals zu lange; diese Zeit kon-
nen Sie sich in Zukunft sparen.

Hochgenaue Antastzyklen an Seiten
und Ecken erfassen das Werkstick ex-
akt. Trocken, mit Spulstrahl oder im
Dielektrikum, mittels Erodierdraht oder
durch optionalen 3D-Messtaster — wie
Sie es bevorzugen.

Aufspannen und Start dricken! $U NUI

NATURAL
Smarte Benutzerfuhrung, leichte Maschineneinrichtung. INTERFAGE
Vollautomatische Ausrichtzyklen Die Handsteuerung 3D-Lageerfassung - manuell oder automatisch

X B v

Mimgar Bef sy, g bl el

Eine smarte MenufUhrung bringt Sie schnell zum Ziel.  Komfortabel einrichten mit der Handbedienbox: Beides ist mdglich. Sie als Nutzer entscheiden, ob Sie
Den Rest erledigt die Erodiermaschine fUr Sie. Standard-Lieferumfang bei Mitsubishi Electric. klassisch manuell ausrichten oder die Maschine
Alle wesentlichen Steuerungsfunktionen griffbereit — automatisch die Lage lhres Werkstiickes erfassen las-
da, wo sie benotigt werden. sen. Per Erodierdraht oder Tastkopf kann die Ma-

schine dies fir Sie erledigen. Ein Knopfdruck genligt.

Das macL“‘ miein /_egem leicL.‘lL. MV-S NewGen
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Der eingebaute erste Schritt Richtung Automation

Fur die MV-S von Mitsubishi Electric ist optional der leicht zu
bedienende Jobplaner erhaltlich. So werden Sie flexibel und
ebnen den Weg zu umfangreichen Automationslésungen.

Jobplaner — Flexibilitat

Auftrage einfach verwalten, unterbrechen, wiederaufnehmen.

Integrierte Auftragsplanung

Mehr Flexibilitat durch die anpassbare Auftragsplanung:

Mittels einfacher Zuordnung von Prioritaten kénnen Sie
schnell auf veranderte Anforderungen reagieren und ein
dringendes Teil ,dazwischen schieben®. Mehrere Bear-

beitungsprogramme kdnnen in den Jobplaner gescho-
ben und dort verwaltet werden.

eingebaut.

Schnelle und flexible Arbeitsplanung

|

Oo—— Einflgen

== O—— | Oschen

O0—— Vorziehen

o0—— \Verschieben
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Neue Jobs kdnnen auf einfache Weise wahrend der
Bearbeitung hinzugefugt oder die Reihenfolge
anstehender Bearbeitungen verandert werden. Die
neue Jobverwaltung mit Prioritdten-Management
ermoglicht die Veranderung einer Bearbeitungsliste
ohne Unterbrechung der Bearbeitung.

),Av‘l’olzma\‘l'[om lg{—.’p ScL.Vle“ eingegau‘k

JP

INTEGRATED
JOB
PLANNER

Job unterbrechen - und fortsetzen

Fortsetzen

Speicherpunkt
geladen

Auftrag
gespeichert

Neuen Auftrag einfligen

Selbst eine laufende Bearbeitung kann einfach un-
terbrochen werden, wenn eilige Auftrage bearbeitet
werden mussen. Die Steuerung speichert den aktu-
ellen Stand der Bearbeitung. Nach Erledigung eines
eingeschobenen Auftrages kann an der Unterbre-
chungsstelle wieder eingestiegen und die Bearbei-
tung umgehend fortgesetzt werden — Flexibilitat

auf Knopfdruck ohne Programmieraufwand.
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Die Maschine, die mitrechnet —
damit der Gewinn stimmt.

Wartungsmanagement - mit Weitblick

o Pow” Bamader | oo Dirednd D Lovew Deniirad D

-

Alle wesentlichen Verbrauchsmaterialien werden on-
line Uberwacht und mit erwarteten Restlaufzeiten dar-
gestellt. Hierzu zahlt die Darstellung der Restlaufzeit
der sich auf der Maschine befindlichen Drahtspule ge-
nauso wie die Anzeige des Filterdrucks* und der dar-
aus errechneten voraussichtlichen Dauer bis zum
nachsten Filterwechsel.

*mit optionalem Filterdrucksensor

Visuelles Prozessmanagement
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Uber einen Zeitverlauf dargestellte Maschinenzusténde
helfen, Kapazitatsauslastungen zu verstehen und
unterstltzen bei der vorausschauenden Produktions-
planung. Eine Auflistung der vergangenen Bearbei-
tungsauftrage sowie der dadurch entstandenen Bele-
gungszeiten und Einzelkosten erganzen diese Ubersicht.

So wfr‘é Jie Au—C‘\"r‘c\éSLc\lLulaﬂLIOn Jeu‘\qict‘ er‘le[ct\‘f'er"k

Betriebskostenanalyse

riivlon maragemani

By Lo cosl Bl
Poimars N

Die Aufzeichnung von Verbrauchsdaten wie Energie-
verbrauch*, Drahtverbrauch und Bauteileverschlei3
helfen — mit Kenntnis der Einzelkosten und unter deren
BerUcksichtigung in der maschineninternen Analyse —
bei der Kostenanalyse sowie bei der Kalkulation anste-
hender Bearbeitungsauftrage.

* mit optionalem digitalen Stromzahler

MV-S NewGen



Mehr Produktivitat mit Online-Service.

Steigern Sie die Transparenz und holen Sie einfach mehr raus.

Kundendienst online

Schnelle Online-Hilfe zur Reduzierung von Still-

standszeiten sowie Kosten fur Kundendiensteinsatze.

Anwendungsunterstitzung mit direktem Zugriff auf
die Maschinensteuerung kann dem Maschinenbedie-
ner bei schwierigen Aufgaben eine optimale und schnelle
Hilfe bieten — alles flr den perfekten Produktionsbetrieb.

Prozessdaten-Management

Betriebs- und Prozessdaten kénnen auf der Steue-
rung abgerufen werden. Eine Exportfunktion aller Pro-
zessdaten, Betriebszustande, Verbrauchsdaten und
Wartungszustande wie auch der Alarmmeldungen ist
im Standard verflgbar. So lassen sich Daten mehrerer
Maschinen konsolidiert betrachten und auswerten, bis
hin zur Integration in Ubergeordnete Produktionsma-
nagement-Systeme.

Hier‘ Bin i<,{—. manier a\u—C Jem /_c\u—CenJem.

Sicherheit geht vor

Anti-Virus-Schutz wird standardméaBig von einem der
weltweit flhrenden Softwaresysteme in der Sicher-
heitssteuerung gewahrleistet.

'.- nte[ Security @




Ein Werkzeugbauer steigerte seine Effektivitat um 387 %.
Hier erfahren Sie wie ....

WBA )
WERKZEUGBAU

AKADEMIE

lhr Digitaler Shopfloor fiir Ihre Maschinen von der WBA
Werkzeugbauer Klaus Baier steigerte seine Produktivitat um 387 %.
Steigern auch Sie Ihre Produktivitat mit der WBA ...

3 Mehr erfahren ...
www.mitsubishielectric-edm.de/wba

lhre MV-S

immer griffoereit mit dabei

Maschine steuern, Prozesse im Auge behalten — wo immer Sie auch sind.
Entspannteres Arbeiten durch intelligentere Kommunikation. Ideal in Kombination mit
Automatisierungslésungen und hoher Prozessautonomie mit der intelligenten AT-Drahteinfadelung.

mcAnywhere Service

Schnelle Hilfe von den Mitsubishi Electric Hotline Experten, dank Zugriff auf die Steuerung aus der Ferne.

mcAnywhere Live Service

Live Service ohne Anfahrtszeit. Ein Mitsubishi Electric Techniker schaut sich ,aus der Ferne*
real Inre Maschine an und 16st Ihr Problem. Schnell, preiswert, ohne Risiko. Keine Lsung, keine
Ausgaben, so geht Ergebnis.

mcAnywhere Control
Die komfortable und sichere Fernbedienung fur Ihr Erodiersystem — powered by TeamViewer.

mcAnywhere Contact+
Jederzeit, an jedem Ort — Sie sind mit direkten Statusberichten per E-Mail immer auf dem Laufenden.

Die {,’:‘eit\ei‘\l} Jie EcL. \/er‘lc\née.
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Reinigung der Tankabdichtung

Durch die clevere Auto-Clean-Reinigungsfunktion
bleibt Ihre Tankabdichtung immer blitzblank.

Dies sichert die Langzeitgenauigkeit und entlastet
den Anwender. Eine saubere Sachel!

Rasch wechseln, 7 LLS
dauerhaft sparen. |

LONG
LIFE

SYSTEM

||lll[/,
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Erodierdrahtwechsel

=
I §
Ny

Schneller Filterwechsel ...

]
\\\\\\u 1 "ll,

0% (g
- 2 Stromkontakt wechsel =
" Sek & romkontakt wechseln sek
i
Die Rolle einfach austauschen und den Erodier- ... ohne Werkzeug oder Zeitverlust. Zwei Hande Den Stromkontakt nur mit der Hand und einem kleinen
draht Uber die Transportrollen fUhren — alles wieder und 32 Sekunden — und der Filter ist ausgetauscht. Messhelfer wechseln — in einer Geschwindigkeit fit fur
arbeitsbereit in 92 Sekunden. die Formel 1.
okrio Of+0 (5] =]
Jetzt Film anschauen: Direkt zum Movie: r.' Mit eigenen Augen erleben:

[E#25 www.mitsubishi-edm.de/rolle =] www.mitsubishi-edm.de/filter =]

www.mitsubishi-edm.de/strom

\/\/é'\L.r‘eVlJ anéer‘e \/orgerei‘#em) er‘oéier‘en Sie ScLom vv[eéer‘.
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Beispielrechnungen

Werkstlck . . ... Stempel, Stahl 1.2379 — 100mm Schneidlange
Schneidhdhe ... 60mm
Oberflache . . ... Ra 0,32 um (Vergleich konventionelle Erodiermaschine Ra 0,35 um)

Drahtelektrode .. Messing, 0,20mm

Héhere Leistung: Energiekosten um bis zu 55 % reduziert

MV-S NewGen
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*Annahme: Es werden sechs Stempel/Arbeitstag produziert, Strompreis 0,18 EUR/kWh bei 250 Arbeitstagen/Jahr.

Schneller prazisere Ergebnisse /) LS

LONG
. . LIFE
= geringere Stuckkosten. SYSTEM
Filterkosten reduzieren um bis zu 45 % lonenaustauscherkosten senken

MV-S NewGen Konventionelle Erodiermaschine MV-S NewGen Konventionelle Erodiermaschine

43 V\/e[l Sie meL.r‘ sparen, \/er‘J[enem Sie MeL.r‘.
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Mehr und gunstiger produzieren. /) LLS

LONG
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So geht'’s. T svsTem

30,76 % mehr Produktionskapazitat Besseres Ergebnis: Drahtverbrauch bis zu 46 % reduziert
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MV-S NewGen
Konventionelle Erodiermaschine

MV-S NewGen

3.797 EUR
| im Jahr gespart®
32 Minuten schneller Ersparnis: 837 Meter pro Werkstiick

Schneidezeit in Minuten Drahtverbrauch in Metern _

Konventionelle Erodiermaschine bei Ra 0,35 um 80 20 20 16 136 Konventionelle Erodiermaschine bei Ra 0,35 ym 1090 303 303 227 1923

* Annahme: Es werden sechs Stempel/Arbeitstag produziert, Messing-Blankdraht 0,20 mm zu 11,04 EUR/kg bei 250 Arbeitstagen/Jahr.

Me(—.r‘ Qoév[{honsle[s‘l’urg c\v—CéleicL.er‘ S‘l’e“—Cla\cL‘e




Tubular-Shaft

:

Antriebe

Job-Planer

Corehold-
Technologie

P —

Filterdrucksensor

4-Seiten-
Rahmentisch

1N

gehirtet

Digitaler
Stromzahler

High-Specification Paket.

Die clevere Losung.

4-Seiten-Tisch gehértet

Zur Aufnahme von Bauteilen auch auf vier Innenecken
oder als erweiterte Auflageflache fUr groBere Bauteile.

Job-Planer

Erweiterter Job-Planer erleichtert die flexible Ab-
arbeitung von anstehenden Bearbeitungsaufgaben.

Tubular Shaft Antriebe

In den Achsen U/V (nicht bei MV4800S NewGen).

Filterdrucksensor

FUr die prazisere Anzeige und Auswertbarkeit des Filter-
zustandes (auch Uber mcAnywhere und Betriebsdaten-
ausgabe).

Mc\ct.en S[e meL.r‘ M;‘l' ((—\r‘er‘ M\/—S /\/ewéen.

Corehold-Technologie

Zur Erweiterung der Effizienz bei der unbemannten
Bearbeitung von Mehrfachdurchbrichen.

Digitaler Stromzahler

RTI
il

Fur die erweiterte Funktionalitat bei der Anzeige und
ggf. Ausgabe von Betriebsdaten.




Connect-Kit.
Mehr Leistung durch zusatzliche Softwarelosungen.

Wer das Maximale aus seiner MV-S NewGen herausholen will, der integriert das System. Die direkte, zeitsparende Bearbeitung von 3D Parasolid ist moglich. Damit die
Arbeit auch vorangeht, wenn Sie nicht da sind, erhalten Sie ganz bequem Status-Updates per E-Mail.

Betriebsdatenausgabe zur Verarbeitung von McAnywhere Contact+ versendet automatisch 3D-CamMagic — das On-Board-Programmiersystem,

Maschinen- und Bearbeitungsdaten auf externen Maschinenmeldungen per E-Mail an definierte Empfanger.  das auch 3D-Parasolid-Daten verarbeitet und die

Software-Systemen. Programmierung direkt aus 3D-Modellen ermdglicht.

HILCr‘elc_(—\e Sof"‘ware—af’!ﬁonen.
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Automatische Wassernachbefiillung
Intelligente, kontinuierliche Prifung des Prozesswasser-
stands und vollautomatische Nachbeflllung bei Bedarf*

Anschluss an externe Kiihlanlage
Exakte Temperatursteuerung durch Mikroprozessor
gesteuerte Anbindung an ein zentrales Kihlsystem™*

Automatische Filterumschaltung

Zwei Filterpaare kdnnen wahlweise zusammen im Prozess
laufen, oder bei Erreichen des Maximaldruck eines
Filterpaares wird automatisch auf das zweite umgestellt

HH

*Bendtigt Anschluss an eine Wasserzuleitung
“*Bendtigt eine bauseitig vorhandene zentrale Kihlanlage

Erweitern nach Ma#.
Die clevere Losung.

3D-Messtaster Angle Master Advance Il

—

Am Maschinenkopf montiert, auf Befehl aktiviert.
Die schlaue L6sung.

Spezielle Drahtflhrungen und sequenzielle Verrech-
nung der Drahtanlagepunkte fUr préazise Winkel.

Tool Package 16/20/25-kg-Drahtstation

Nimmt groBe Drahtspulen einfach auf.
(Standard-Ausstattung bei MV4800S NewGen)

Komplettpaket zur Bearbeitung rotationssymmetrischer
Werkzeuge mit PKD- oder CBN-Bestuckung.

O??‘l"[omale Avss‘lz“"!’umé - Vl[c(—\‘\" \/iele) ager‘ s[nn\/o“e E—r-é&mz,uméem.

ERGO-LUX (Maschinenleuchten)

Augenfreundliche Arbeitsbedingungen — dem
Anwender zuliebe, dem Bearbeitungsergebnis zugute.

Status-Leuchte

"
LB
- —

Der aktuelle Status ist weithin sichtbar.

MV-S NewGen
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Hier geht es rund.

Von Schleifscheiben bis zu hochpréazisen
Koniken: eine zukunftssichere Maschine,

die Sie jederzeit erweitern kénnen.

Erweitern Sie den Funktionsumfang Ihrer Maschine,

B-Achse

Eine voll in die Maschinen-Steuerung
integrierte, servogesteuerte B-Achse
ermoglicht Ihnen das Drahterodieren
am rotierend mitgefuhrten Werkstuck.
Hiermit lassen sich Teilungs- und Mehr-
seitenbearbeitungen in einer Aufspan-
nung sowie Simultanbearbeitungen
durchfuhren.

Dreh-/Schwenkachse

Zur Bearbeitung von Koniken mit

hdéchsten Genauigkeitsanforderungen:

die in die Maschinen-Steuerung
integrierte Dreh-/Schwenkachse.
Mehrachsige Bearbeitung bis ins
Zentrum des Werksttckes und Mehr-
seitenbearbeitung in einer Aufspan-
nung, Realisierung von hochgenauen
konischen Polygonen.

Z-VSA‘I'Z.AGLSQV]: me{—.r‘ L'o'mmen — meL.r‘ \/er‘éiemem.

Mini-Rotierachse

Voll in die Maschinen-Steuerung
integrierte Rotierspindel mit Positio-
nierung fur kleinste hochgenaue
Bauteile, z. B.: Herstellung von Aus-
werferstiften mit Durchmesser

> 0,05 mm, Realisierung konischer
Gewinde in der Medizintechnik,
erosives Schleifen und Drehen, Simul-
tanbearbeitung.

Rotierbearbeitung

Hiermit lassen sich sowohl Indexier- und
Simultanbearbeitungen als auch Hoch-
geschwindigkeitsrotationen (funkenerosi-
ves Schleifen) zuverlassig durchflhren:
die voll in die Maschinensteuerung integ-
rierte, servogesteuerte Rotierbearbei-
tung. Entdecken Sie neue Fertigungs-
mdglichkeiten!

MV-S NewGen



G e ; Komplette
Mitsubishi Electric g Systemverantwortung

|
[

Automation muss flexibel sein.
Unterschiedliche Fabrikate unter eine Haube bekommen.

Optimale L6sungen - maBgeschneidert, konfigurierbar oder standardisiert

Die Handlingsysteme und Roboter von verschiedensten Herstellern kdnnen nahtlos integriert werden. Die flr ihre Zuverlassigkeit und Produktivitat bekannten
Erodiermaschinen der MV-S-Serie von Mitsubishi Electric sind ,,Automation Ready“. Gerne zeigen wir lhnen Beispiele, die sich in der Praxis bewahrt haben und
Ihnen helfen, die Kosten zu senken sowie die Produktionskapazitat zu erhdhen.

r
Automation noch einfacher mit EDMCell Cube — Flexible Losung: Knickarm-Roboter bis 15kg in Automatisierte Integration mit Diamond Cell.
willkommen und einfach eingebunden. Mitsubishi Electric Qualitat.

\/\/er‘ \/er‘éiemem w[“, So“’!'e au*@ma‘#isier‘en.




I Erfolgreich gemeistert!

Der Erfolgsfaktor in vielfaltigen Bereichen.

Medizin - Fahrzeugindustrie - Kommunikation/Elektro - Luft- und Raumfahrttechnik

Anspr‘chS\/o“e /<vméen \/er‘lc\méem \/Iel.



Servicehotline: +49 (0) 2102 486 7600
Anwendungsunterstitzung: +49 (0) 2102 486 7700
Montag bis Freitag: 7.30 Uhr—20.00 Uhr/Samstag: 9.00 Uhr—16.00 Uhr

Service.
Wir sind fur Sie da.

Sie mdgen keine Callcenter und Warteschleifen — wir auch nicht. Ausgezeichneten Service kaufen Sie mit — bei jeder Mitsubishi Electric Erodiermaschine.
Der Service erfolgt durch eigene, hochqualifizierte Servicetechniker, damit die Produktion l&uft — und das zuverlassig. Anwender werden telefonisch
unterstitzt und profitieren vom Know-how und Erfahrungsschatz der Mitsubishi Electric Spezialisten.

Lager und Logistik Mitsubishi Electric Originalteile Unterstiitzung wann Sie diese brauchen

Alle lagerhaltigen Produkte (Verbrauchs- und Ersatzteile) Samtliche Standard-Ersatzteile der Mitsubishi Electric Mit der starken Unterstltzung von Mitsubishi Electric
liefern wir Innen auch auBerhalb der normalen Geschéfts- ~ Consumable-Line sind Original-Importe oder nach den  auf allen Kanélen:

zeiten z.B. mittels Kurier oder durch Abholung. Die Nahe Vorgaben der Entwicklungs- und Konstruktions-Spezi- e Telefon

zum DuUsseldorfer Flughafen und die Autobahnanbindung  fikation in Deutschland gefertigt. Sie erhalten Originalteile e vor Ort Service

ermoglichen es, Teile schnellstmoglich zu versenden. in erstklassiger Qualitat zu attraktiven Preisen. e Online Service per mcAnywhere Live

So lauft Inre Maschine so, wie Sie diese brauchen,
genau nach Plan.

4 Jetzt Teile bestellen unter...
fit www.edmshop.de oder edm.parts@meg.mee.com

/<0m77e‘|"em’{’e UV:‘I’er‘S’l’C}’I’Z.umé, wenn EcL. sie Br‘ache. MV-S NewGen




mcAnywhere Live

Gesehen, verstanden, gelost ...

Maschinen miissen laufen ...

Losen Sie Maschinenprobleme schneller als je zuvor

mit Echtzeit-Ferndiagnose und ohne Reiseverzégerun-
gen. Ein Mitsubishi Electric Techniker schaut sich ,aus
der Ferne® real lhre Maschine an und 16st Ihr Problem.

q Jetzt mehr erfahren ...

=i www.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere

Expertenhilfe per Smartphone

.\

Experte sieht es, Experte 16st es

Durch den Einsatz modernster Remote-Technologie er-
maglicht mcAnywhere Live den Mitsubishi Electric Tech-
nikern, sich digital mit Inren Maschinen zu verbinden,
Probleme zu diagnostizieren und sie oft in Echtzeit zu
I6sen. Das bedeutet schnelleren Service, geringere Kos-
ten und sofortiges produzieren fur Ihr Unternehmen.

ScL\Vle“e HJLCQ = Z_ei+ umé /<os4en 5e57?a\r‘4’.

Kein Erfolg per Remote - keine Kosten!

)\l
‘M\\

Wird das Problem nicht online gelést, wird nichts be-
rechnet; wahrend der Garantiezeit ist mcAnywhere
Live grundséatzlich kostenlos. Sie sparen Reisekosten,
verkurzen Stillstdnde und schonen die Umwelt, weil
Anfahrten einfach entfallen.

Vet a0
"L"«- Jetzt Film anschauen:

e gr.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere_live_video




Schulungen

bleiben Sie up to date! Wir unterstltzen Sie.

Mehr erfahren...

4 www.mitsubishi-edm.de/schulungen

-

.

ey

lhre Ausbildung an den Draht- und Senkerodiersystemen findet in unserem eigenen Technologie- und Schulungszentrum in Ratingen statt.

Programmieren ohne Ausbildung

Anwender erlernen den gekonnten Umgang direkt
an der Maschine und an speziell dafir eingerichteten
CNC-Arbeitsplatzen. So profitieren Sie am meisten
vom direkten Know-how-Transfer. Die Schulungen
finden bei Mitsubishi Electric in Ratingen statt.
Zusatzlich werden Schulungen von unseren inter-
nationalen Partnern durchgefuhrt.

Kurse, Seminare und Anwenderworkshops

Die Programmvielfalt reicht von Grundlagenkenntnissen
bis hin zu individuellen Schulungen, die sich exakt am
Fortbildungsbedarf Ihrer Mitarbeiter orientieren. Dartber
hinaus fuhren wir regelmaBige, flr unsere Kunden
kostenfreie Anwendungsworkshops durch, die stets
aktuelle Themen in Theorie und Praxis behandeln.

GevaS'\L wie — is“’ Ja«/&f‘Lc«C‘l’ SCLVIQ“Q(‘.

Kompaktschulung

L™

In einem kompakten, vierwdchigen Intensivkurs
erwerben Teilnehmer praxisnahes Know-how direkt
an modernsten Mitsubishi Electric Maschinen.
Ohne langwierige Rekrutierungsprozesse schaffen
Sie so schnell qualifizierte Fachkrafte mit direktem
Mehrwert fur Ihre Produktion.

5 Jetzt anmelden:

mitsubishielectric-edm.de/kompaktschulung

MV-S NewGen



65

Knallharte Fakten,
messbares Produktivitatsplus
durch Digitalisierung

Werkzeugbauer steigerte seine Effektivitat um 387 %

Hier erfahren Sie wie ....

Optimierung ganz einfach erklart Nahtlose Integration von Maschinen

|~

t.
i

WL LG SALLLA &=

Mitsubishi liefert Maschinendaten, die die WBA zur Dank der WBA lloT-Plattform ist die nahtlose Integration
Verbesserung der Produktionsprozesse nutzt. So von Maschinen und Anlagen muhelos méglich. Ganz
kénnen hochprazise Datenanalysen in Echtzeit gleich, welche Geréte Sie einsetzen, die Plattform sorgt
durchgefuhrt werden. Sie profitieren von einer opti- fUr eine flexible Anpassung an lhre Produktionsanfor-
mierten Produktion, geringeren Ausfallzeiten und derungen und bietet Skalierbarkeit, damit Ihr System
besseren Produkten, da die kontinuierliche Daten- mit Ihrem Unternehmen wachsen kann.

analyse eine feinere Steuerung und Anpassung der

Maschinenprozesse ermdglicht.

Sche“e HELCQ - Z_e:“' umé /<os4’em éeSFa\r“!'.

Alle Daten auf einen Blick

B Produktiv
Stillstandszeit

M storung
Offline

10.01 11.01 12.01 13.01 14.01 15.01

Mit der ,,Auf einen Blick“-L&sung haben Sie stets einen
vollstandigen Uberblick Uber Ihre Produktionsprozesse.
Echtzeitdaten geben lhnen sofortigen Einblick in den
Maschinenstatus und den Produktionsfortschritt.

EaE

, WBA

; WERKZEUGBAU
e AKADEMIE

Jetzt mehr erfahren ...

www.mitsubishielectric-edm.de/wba

MV-S NewGen



| Maschinen plan
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Verfahrweg (X/Y/Z) in mm

Verfahrweg (U/V) in mm

Konikwinkel (Werkstlickhdhe) in °/mm

Max. Werkstlickabmessungen (BxTxH) in mm
Max. Werkstlckgewicht in kg
Tischabmessungen (BxT) in mm

Tischlayout

Mégliche Drahtdurchmesser in mm
Drahtspulenaufnahme in kg

Automatische Drahteinfadelung/Drahtzerhacker
Gesamtabmessungen (BxTxH) in mm
Maschinengewicht in kg

Netzspannung

Tankfassungsvermégen in |
Filterfeinheit in um/Anzahl Filterelemente
Temperatursteuerung

Gewicht (ohne Beflllung) in kg

Leistungseinheit

Kihlmethode

Max. Arbeitsstrom in A
Abmessungen (BxTxH) in mm

Gewicht in kg

Eingabemdglichkeiten
Steuerungssystem
Min. Befehlsschritt (X/Y/Z/U/V) in pm

Min. Achsauflésung in pm

Tubularantriebe mit LinearmaBstaben (X/Y)
Steuerung M800 mit 19“-Full-Touch-Monitor

Handpilot mit konfigurierbarem LCD-Monitor

Vertikale Frontschiebetlr

Digitaler AE II-Generator
Ethernet/DNC/FTP
Vorbereitung fur Automation
McAfee AntiVirus embedded
Betriebsdatenausgabe

2D CamMagic on Board
Corehold Technologie
Job-Planer

Sleep-Mode

400/300/220
120/120  (+/- 60
15/200  30/87
810x700x215
500
640x450

600/400/310
150/150  (+/-75)
15/260  30/110

1050%820x305

1500
840x560

600/400/425
150/150  (+/-75)
15/260  30/110

1050x820x 420

1500
840x640

gehérteter 3-Seiten-Tisch gehérteter 4-Seiten-Rahmentisch

0,1-0,3
10
Ja/Ja
2025x2760x2015 ‘ 2687 x3030x2150 ‘ 2837 x3452x2380
2700 ‘ 3500 ‘ 3650
3 Phasen 400 V/AC + 10 %, 50/60Hz, 13kVA
550 ‘ 860 ‘ 980 ‘
3/2
Dielektrikum-KUhlaggregat
im Maschinengewicht enthalten ‘ 350 ‘ 390 ‘

regenerativer transistorgeregelter Impulsgenerator
vollstandig abgedichtet/indirekte Luftkiihlung
50
600x650x 1765
240

Tastatur, USB-Stick, Ethernet, 19“-Touchscreen
CNC, geschlossene Regelkreise
0,1
0,05

Ja High-Spec-Paket
Ja Drahtstation fir 16/20/25 kg Drahtspulen

Ja Drahtstation fur 50-kg-Drahtspulen Option

MV1200S manuell,
MV2400S/MV4800S automatisch

Ja

Angle Master Advance Il — Basis-Kit inkl. Ausrichtgeréat Option
Angle Master Advance Il — Drahtfihrungsset Option

r Automatischer Renishaw-Taster an Pinole Option
a
ERGO-LUX LED-Fluter Option
Option
Dreistufige Signallampe Option
Option
Autom. Wassernachbefullung Option
Option
r Anschluss an externe Kuhlanlage Option
a

Externer Signalausgang mit Relaisplatine Option
Option
Automatische Filterumschaltung
Option
Ja
Connect-Kit Option
3D CamMagic on Board Option
mcAnywhere Service Option
mcAnywhere Control/ mcAnywhere Control light Option

mcAnywhere Contact/mcAnywhere Contact light Option

Tool package/Automationslésungen Option

Stromanschluss: 3 Phasen 400V/AC, PE, + 10 %, 50/60Hz, Absicherung min. 32 A trage

Pneumatikanschluss: 5-7 kgf/cm?®, 500-700kpa, Luftmenge min. 751/min, 3/8" Schlauchanschluss

Die Erodieranlage sollte auf einem geeigneten harten Industrieboden, vorzugsweise verdichtetem Betonboden, aufgestellt werden.

Nicht zum Leistungsumfang von Mitsubishi Electric gehdren eventuell erforderlich werdende AbschirmmaBnahmen geméB EMV-Richtlinie.

www.mitsubishi-edm.de/betrieb

Das Kuhlaggregat enthalt fluoriertes Treibhausgas R410A. Weitere Informationen finden Sie in der entsprechenden Bedienungsanleitung.
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800/600/510
200/200 (+/-100)
15/355 30/155
1250x 1020x 505
3000
1080 x780
gehérteter 4-Seiten-Tisch

0,15-0,3
10/16/20/25

3130 x3475x2815
5700

1480

450

Option (nicht nachristbar)

Option (Standard bei MV4800S)

nur MV2400S/MV4800S

Details finden Sie im Aufstellplan zur Maschine:
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TECHNICAL PARTNER AKADEMIE A Tebis Company
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