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TruArc Weld 1000

Finfach
einsteigen —
automatisiert
schweil3en
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Handschwei3en
einfach
automatisieren

Sie schweiB3en klassische Blechbauteile per Hand mit dem Lichtbogen?

Dann kennen Sie das Szenario: SchweiB3fachkrafte sind schwer zu finden;
eine Programmierung lohnt sich fir kleine Stiickzahlen und kurze Nahte
meist nicht. Dartber hinaus fehlt oft das Fachwissen zum Einrichten eines
SchweiBroboters. Die TruArc Weld 1000 schafft Abhilfe: Sie arbeitet schon
bei kleinen LosgréBen profitabel, ist intuitiv programmierbar — und kann
anschlieBend von Ungelernten bedient werden. So gewinnen lhre Schweif3-

fachkrafte Zeit fir komplexere Aufgaben.

Alles durchdacht
Die SchweiBzelle erhalten Sie als komplett ausgestattete Werkzeug-
maschine, TUV-geprift und CE-konform. Alternativ integrieren Sie

die kabinenlose Version in einen bestehenden SchweiBarbeitsplatz.

Alles intuitiv
Ohne Schulung kénnen Sie die SchweiBzelle in Betrieb nehmen,

programmieren und bedienen — E-Learnings genigen.

Alles flexibel
Arbeiten Sie je nach Bedarf im 1- oder 2-Stationen-Betrieb.
So bearbeiten Sie zum Beispiel ein groBeres Bauteil oder kleinere

Bauteile in gréBeren Serien hauptzeitparallel.
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m Radikal einfach programmieren

m Ab dem ersten Teil profitabel
automatisiert schwei3en

m Produktiv im 2-Stationen-Betrieb



4  Vorteile TruArc Weld

Die Schweif3zelle
iIm Praxis-Check

Einfache Automatisierung statt Arbeitsplatz zum HandschweiBen — das lohnt sich. Denn die
TruArc Weld 1000 eignet sich fur viele Bauteile, die Sie derzeit per Hand schweil3en. Besonders fur
solche, die mit einfachen Vorrichtungen schweiB3bar sind. Dabei ist sie so schnell programmiert,

dass sie sich bereits bei kleinen Stiickzahlen rechnet.

»Die TruArc Weld 1000 liefert
Topqualitat bei einer spiirbaren
Reduzierung der Bearbeitungszeit.”

Erik Westphal, Produktionsleiter,
Pfannenberg GmbH, Deutschland

www.trumpf.com/de_DE/
loesungen/erfolgsgeschichten/
erfolgsgeschichte-unseres-
kunden-pfannenberg

»Die Bedienung der Anlage ist so einfach,

da braucht man selbst zum Schweif3en
komplexer Teile keine CNC-Kenntnisse.
Sobald ich die virtuelle Schulung auf meinem
Handy hatte, konnte ich sofort loslegen.”

David Falkner, SchweiBfacharbeiter,
SANO Transportgerdte GmbH, Osterreich

www.trumpf.com/de_DE/
loesungen/erfolgsgeschichten/
erfolgsgeschichte-unseres-
kunden-sano-transportgeraete


https://www.trumpf.com/de_DE/loesungen/erfolgsgeschichten/erfolgsgeschichte-unseres-kunden-pfannenberg
https://www.trumpf.com/de_DE/loesungen/erfolgsgeschichten/erfolgsgeschichte-unseres-kunden-sano-transportgeraete

TruArc Weld Anwendungen
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Rechnet sich ab
StUckzahl 1

Ob Einzelteil oder Kleinserie — mit der TruArc Weld 1000 sparen Sie
Zeit beim SchweiBBen und bei der Nacharbeit. Eine einfache Schwei3naht

kdnnen Sie in weniger als 1 min programmieren und schweif3en.

Konsole, Einzelstlick mit 5 SchweiBnahten.

LichtbogenschweiBen von Hand Gesamtzeit

0 EEpIE

LichtbogenschweiBBen automatisiert mit TruArc Weld 1000

2105 — -86 5 (21%) 3295

Transportsicherung, 8 Stiick mit 10 SchweiBnahten.

LichtbogenschweiBen von Hand Gesamtzeit

S emn eme eme emn  smn emn  emn  smn | 64min

LichtbogenschweiBBen automatisiert mit TruArc Weld 1000

s EEEEEEEE ~40 min (63 %) 24 min

Programmieren . SchweiBen . Nacharbeit Zeitersparnis



6  Produkte — TruArc Weld 1000 TruArc Weld

ruArc Weld 1000

Schnell programmieren, produktiv schweiBen: Die flexible Lésung

fur lhren einfachen Einstieg ins automatisierte Lichtbogenschweil3en.

Einfach \
bedienen und programmieren

Sicher und
vernetzt
nach TRUMPF Standard

-----
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TruArc Weld

TruArc Weld 1000 — Produkte 7

Einfach

bedienen und programmieren

Sicher und vernetzt
nach TRUMPF Standard

Die extrem einfache Programmierung ist der Joker der Schweif3-
zelle: Uber Taster am SchweiBbrenner geben Sie SchweiB-
start- und -endpunkt direkt ein. Den Roboterarm bewegen
Sie dazu einfach manuell von Wegpunkt zu Wegpunkt.
Auch Pendelbewegungen lassen sich einfach einstellen.
SchweiBparameter und Vorlagen fur SchweiBprogramme sind
hinterlegt. Noch schneller erfolgt die Programmierung mit
der intelligenten Online-Nahtverfolgung Smart Seam Tracking.

Mit Extension Cube Weld integrieren Sie die Maschine in
Ihre vernetzte Fertigung. Der kollaborative Roboter verfigt
Uber Kollisionsschutz und in der Version ohne Kabine tber
eine reduzierte Verfahrgeschwindigkeit. Optional wéhlen Sie
das Komplettpaket inklusive Schutzkabine. Sie erhalten eine
CE-konforme und TUV-gepriifte SchweiBzelle mit Sicherheits-
steuerung, sich automatisch 6ffnendem Blendschutz, selbst
reinigender Absaugung und LED-Beleuchtung. Uber Tiren ist
der Arbeitsbereich von allen Seiten gut zuganglich. Das Dach
lasst sich zurtickfahren, sodass Sie groBe und schwere Bauteile
per Kran beladen kénnen.

Schnell

aufstellen und starten

Produktiv

schweiBBen

Einstecken und losschweiBen: Ihre Maschine bringt alles mit,
was Sie brauchen — von der Drahtspule bis hin zu den Schweif-
parametern. Sie stellen sie am gewinschten Platz auf und
nehmen sie in wenigen Stunden in Betrieb. Statt Schulungen
genlgen E-Learnings, um die Maschine zu programmieren
und zu bedienen. Andert sich Ihr Hallenplan, positionieren Sie
die Maschine einfach neu.

Flexibel

arbeiten und positionieren

Je nach Bauteil- und LosgroBe nutzen Sie die SchweiBzelle
im 1- oder 2-Stationen-Betrieb. Auf dem 3D-SchweiBtisch

platzieren Sie Ihre Bauteile flexibel und passgenau. Mit der
optionalen Drehachse lassen sich Bauteile prazise ausrichten.

Im 2-Stationen-Betrieb riisten Sie hauptzeitparallel und bear-
beiten so hochproduktiv kleine bis groBe Serien. Dabei ist es
egal, ob Sie auf beiden Seiten das gleiche Bauteil schweil3en
oder unterschiedliche. Fur Tempo sorgt das Hochleistungs-
Equipment von Fronius. Das Technologiepaket CMT-SchweiB3en
sorgt bei diinnen Materialien fir héhere Prozesssicherheit,
weniger SchweiBspritzer und Verzug.

Mehr Informationen zur TruArc Weld 1000
finden Sie hier: www.trumpf.info/2stm8z




8 Komponenten

TruArc Weld

Durchdacht bis ins Detall

Die Basismaschine

Programmierung, Bedienung und Vernetzung

Kombination aus intuitiver Bedieneinheit am Schweil3brenner sowie Einfachprogrammierung direkt an der Robotersteuerung
fdr minimale Programmierzeiten. Die zentrale Bedieneinheit der Maschine ist einfach und Ubersichtlich gestaltet. Der Extension
Cube Weld erméglicht als einfach zu installierende Hardware-Erweiterung eine Einbindung in die vernetzte Fertigung.

Roboter und Linearachse Arbeitstisch

Kollaborativer Roboter mit Kraft- 3D-SchweiBtisch mit Lochbild D16
Momenten-Sensor und 6 Achsen. im Raster 50 x 50 mm und geharteter
Eine Linearachse positioniert den Oberflache. Abmessungen:

Roboter links oder rechts. 2000 x 1000 x 100 mm.

SchweiBequipment

Hochleistungs-SchweiBequipment von
Fronius: TPS 320i C PULSE SchweiB3-
quelle inklusive Welding Package PMC,
wassergekihlter 350-A-Brenner und
externes Drahtférdersystem.
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Komponenten 9

Option Schutzkabine

Komplett ausgestattete Werkzeugmaschine

Die Option Schutzkabine beinhaltet:

m Blechumhausung mit integrierter Absaugung

m  Automatisch 6ffnender Blendschutz und Beleuchtung

m  Mitteltrennung, um den Arbeitsraum nach Bedarf
fUr den 2-Stationen-Betrieb zu trennen

m RUckfahrbares Dach fir die Beladung per Kran

Programmierbare Rotationsachse

In eine TruArc Weld 1000 mit Schutzkabine kénnen
Sie zusatzlich auf einer oder auf beiden Seiten eine
programmierbare Rotationsachse integrieren, inklusive
Arbeitstisch-Erweiterung (1000 x 500 mm), 3-Backen-
Spannfutter und Rollenbock fur Rohre.

CMT (Cold Metal Transfer)

Das Technologiepaket CMT-SchweiBen sorgt mit weniger
SchweiBspritzern und geringem Verzug fir eine héhere
Prozesssicherheit und energiereduziertes Schwei3en dinner
Bleche. Die Option umfasst einen CMT-Roboterschweif3-
brenner, ein Push-Pull-Drahtférdersystem und SchweiBpara-
meter flr gangige Werkstoffe und Blechdicken.

Smart Seam Tracking

Smart Seam Tracking revolutioniert das Teachen an der
TruArc Weld 1000. Bei dieser intelligenten Online-Nahtver-
folgung genugt es, den SchweiBbrenner grob in Start-
position zu bringen, SchweiBweg und Brennerorientierung
Ubernimmt der Cobot. Entlang der gesamten Naht bleibt
der SchweiBbrenner perfekt ausgerichtet und die SchweiB3-
bahn wird live wéhrend des SchweiBens angepasst.



10 Technische Daten TruArc Weld

Technische Daten

Achsdaten

Typ Kollaborierender Industrieroboterarm
Anzahl der Achsen 6

Reichweite mm 1300
Wiederholgenauigkeit mm +0,05

SchweiBquelle

Typ Fronius TPS 320i C PULSE
SchweiBstrombereich MIG/MAG A 3-320

MaBe und Gewichte

Basisversion (ohne Kabine, Cobot in Transportstellung) mm 2540 x 2250 x 1600
Gewicht Basisversion kg 1317
Kabinenabmessungen mm 3605 x 2454 x2818
Gewicht inkl. Kabine kg 2940

Arbeitsraum!!

Basisversion mm Offener Raum, daher keine physische AuBenbegrenzung
Kabine mit offener Mitteltrennung mm 3200 x 1000 x 1150
Kabine mit geschlossener Mitteltrennung mm 1600 x 1000 x 1150

MDije tatsachlich mogliche BauteilgroBe héangt davon ab, ob der Cobot die zu schweiBenden Stellen erreicht. Typische maximale BauteilgréBen in der Basisversion
ohne Schutzkabine kénnen beispielsweise 3000 x 600 x 600 mm oder 3800 x 600 x 100 mm groB sein. Wird das Teil in mehreren Schritten geschweiBt, ist auch
ein noch langeres Bauteil moglich.

BauteilgréBe 3000 x 600 x 600 mm BauteilgroBe 3800 x 600 x 100 mm



Der nachste Schritt
L aserschwell3en

Schweif3en Sie besonders viel und lange? Mussen lhre Teile optisch
punkten? Dann ist LaserschweiBBen interessant fir Sie. Fur den Einstieg
gilt die Faustregel: Je langer die SchweiBzeit oder die Nacharbeit,

desto eher lohnt sich das LaserschweiBBen.

TruLaser Weld 5000

Automatisiertes LaserschweiBen:
Produktiv und flexibel

Bieten Sie Topqualitat

m  Optisch wertige und extrem stabile Nahte
m  Geringer Verzug

m Reproduzierbare Ergebnisse

Sparen Sie Zeit und Kosten
m Kaum Nacharbeit

m Weniger Verbrauchsmaterial

m Enormer Zeitvorteil

Mehr Informationen zum LaserschweiBen
finden Sie unter:
www.trumpf.com/s/trulaserweld5000

Im WeldGuide finden Sie exklusive Tipps
zum LaserschweiBen und zahlreiche Beispiele
aus der Praxis:

weldguide.trumpf.com



https://weldguide.trumpf.com

TRUMPF ist zertifiziert nach 1SO 9001
(Nahere Informationen: www.trumpf.com/s/quality)
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TRUMPF Werkzeugmaschinen SE + Co. KG
www.trumpf.com

202505 - Anderungen vorbehalten





