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SCHARITIANT

Kenndaten der Maschins Nr.: 332 007 100-1
Ssite: 1

Technische Datan Heavycut 3.2

Koordinatenfald

x = Standerverschiebung mm 8000 ..............

y = Spindelkasten-Senkrechtverschiebung mm 3,000

Tiefste Steliung der Arbeitsspindelmitte (iber Batt mm ..., 1075 .............

Breite des Mehrbahnenbeties mm ST .

Hihe des Mehrbahnenbettes mm 500 ................

Arbaitsspindal

Durchmesser mm ... 160,

Werkzeugaufnahme innen ... SO S0..........
auflen O 1103 < EE

W = Verschiebung Arbeitsspindsl mm- e d 290,

Trag- und Friishiilse

Durchmesser . mm 1238865 ...........

Werk zeugaufnahme

Vierkanttraghiilse

Querschnitt mm 400)‘400

Z = Verschisbung Traghilse mm L. S

Drahzahlen (stufenlos regelbar)

Arbeitsspindel min-1 0880

Frashiilse min"! e 82890

Vorschiibe (stufenios ragalbar} mm/min ... 8000

000

Eilgang : mm/min ... 8 ..............

Antriabslaistung

Arbeitsspindel ' kW 0 e

Nebenfunktionen kW ca18

Gawicht

Gewichi Standardausfiihrung ca. kg ... 71000 ...........



SCHARITIAIIT

Kenndaten der Maschine Nr.: - 332 007 1001
Saite: 3

Tachiische Daten TDV &

V = Verschiebung Aufspsnntisch mm 3000 ...........

Tischgrie | mm ... 3000 x 3.000

Belastung kg 40000

Breite des Tischbettes mm 1850 ...........

Hdhe des Tischbettes mm 400 ..............

Hohe des Tisches ca, mm — 1\050 ...........

Gewicht ) ca. kg 24500 .........

Tischteilung ‘ \ 4x90° ........

Vorschub V ' mm/min ..06000

Eilgang V ' mm/min LB

Vorschub B mm/min 108000

Eilgang B ca. min’! LTI



SLHARITIAC

Arbeiten mit Winkelfriskopf Nr./No.: 332 007 223.2
Working with angular milling head - Seite/Page: 5
550 . . 650
Leistungsdiagramm WFK 2400 Power diagram AMH 240 800
" 550(800) s
R125 245 305 (555)
R35 155 —f 4
I
S b iy
by’ MWFK20 e €' I :
1 | ; i
! !
s~ Il &1 It
- *-'—.._.T—.._-.—_z—JH-—J __
- T T
150, 50 I
450 (700) !
"

P (k
\

A
1;2 )7
RV
n=Friisspindel) % 50 100 150 200 250 = aw 0 400
o=Bolrspindel 35 T %0 210 275 345 415 480 550




