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GIETART

VORWORT

Vor lhnen liegt die Wartungs- und Bedienungsanleitung zusammen mit den
Sicherheitsinstruktionen fur lhre neue GIETART Strahlanlage und/oder Transportanlage.
Diese Anleitung zeigt Ihnen in jeden Aspekt was fur Sie wichtig ist beim Gebrauch der
Anlage. Wir bitten Sie deshalb diese Anleitung zuerst grundiich zu lesen.

Die Wartungs- und Bedienungsanleitung umfasst der Uebersichtlichkeit wegen, die fur Sie
bezulgliche detaillierte Information. In diese Anleitung finden Sie die Information aller von
Gietart verwendete Optionen. Es ist also schon moglich dass lhre Anlage bestimmte
Optionen nicht enthallt. Sollten sich, trotz dieser ausflhrliche Anleitung, noch
Undeutlichkeiten oder Vorschlage ergeben, und zwar insbesondere bez. die spezifische
Produkt-Information, so kénnen Sie immer Kontakt aufnehmen mit unserer Abteilung Verkauf

und Service.
Wenn Sie die Daten bei lhren eventuellen Fragen oder Vorschldgen nicht angeben, wie
erwahnt auf der Maschinenplatte, wie z.B. Maschinennummer und Typ, beschleunigt dies die

weitere Abwicklung.

Wir winschen lhnen viel Erfolg mit der Anlage !
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HAFTBARKEIT
GIETART ist nicht verantwortlich fir:

- Schaden an der Anlage, welche nach Ablieferung auf lhrem Gelande entstehen,
ausgenommen der Schaden welche wahrend der Montage bzw. Inbetriebnahme von
unseren Monteuren verursacht wird

- Schaden, wenn der Aufbau (Zusammenstellung) der Anlage stattfindet durch andere
Monteure dann die von GIETART.

- Schaden infolge des nicht nachkommen der in der Wartungs- und Bedienungsanleitung
erwahnten Ratschlage bez. der Anlage

- Schaden verursacht durch ein von draussen kommendes Unheil

- Schaden infolge Reparature bzw. Anpassungen in den Konstruktionen, ausgefiihrt von
anderen Leuten als von GIETART angewiesene Techniker

- Schaden an der Anlage, verursacht durch Verwendung von nicht originelle Ersatzteile

- den Folgen, entstanden durch eine unter eigenene Verwaltung ausgeflihrte
Zusammenkupplung mit anderen Anlagen

- Folgenschaden. Jede Entschadigung beschrankt sich ausschliesslich auf die von Gietart
gelieferte Anlage

- Schaden jeder Art, welcher durch nicht urteilsfahige Verwendung dieser Anleitung und
deshalb mit den darin angegebenen Daten und Sicherheitsanweisungen, verursacht

werden konnten.

BEMERKUNG :

- Der Inhalt dieser Wartungs- und Bedienungsanleitung und der Produktdokumentation
gehort nicht zu vorherige oder bestehende Uebereinstimmungen, Zusicherungen oder
Rechtsverhalltnisse, noch andern sie diese. Die wechselseitige Verpflichtungen sind
genannt worden in der Gietart Auftragsbestatigung und in den Lieferbedingungen.
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IV Sicherheitsvorschriften.

IV.1 Warnungsabbildungen.
In der Vorschrift und auf die Strahlanlage vorkommende Abbildungen haben die
unterstehende Bedeutung :

Warnung / Gefahr !

Achtung: Ausrutschgefahr !

Tragen Sie Schutzbrille, Gehorschutz und Schutzheim !

Spannungsgefahr !
Elektromotoren sind Motoren mit gefahrlichen, spannungsfihrenden Teilen
wahrend des Betriebes.

Schaltschrank gegen Wieder-Einschaltung sichern !
Alle Arbeiten im abgeschalteten Zustand durchfiihren.

Verboten zu rauchen !
Feuer- und Explosionsgefahr.

Brandschutz !
Bitte Sicherheitsmallinahmen nehmen bei Arbeiten an die Strahlanlage, mit

Feuer- oder Explosionsgefahr.

SicherheitsmaBnahmen nehmen bei elektrisch schweissen!
Schutzleiter entfernen von der Erdungsschraube.

Optionen
Lieferung geman der Auftragsbestatigung.
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IV.2 Allgemeine Sicherheitsvorschriften.

Warnung / Gefahr !

Die Anlage hat wahrend des Betriebes gefahrliche rotierende, angetriebene,
spannungfluhrende Teile. Sie konnen deshalb bei unerlaubtem Entfernen der
erforderlichen Abdeckungen, falscher Bedienung, unsachmaligem Einsatz
oder unzureichender Wartung, schwere korperliche und/oder materielle
Schaden verursachen. Das Wartungs- und Bedienungspersonal mul}
deshalb Kenntnis genommen haben von den mitgelieferten Wartungs- und
Betriebsanleitungen und ubrige Unterlagen der Produktdokumentationund ist
verpflichtet die Instruktionen konsequent zu beachten. Es ist verboten fir
Unbeflgten, sich in der Nahe der Anlage zu begeben. Ein jeder der sich in der
Nahe der Anlage begibt, mul} die Sicherheitsmalinahmen in Acht nehmen.

Stecken Sie niemals wahrend des Betriebes lhren Kopf in der Strahlanlage.
Wahrend des Betriebes sollten Sie auch nie Hande oder Gegenstande hinter
Schutzhauben, zwischen rotierende Teile oder auf die Transportrollen
stecken. Begeben Sie sich nie in der Rollgang oder zwischen Quertrans-
porten wahrend des Betriebes des Transportsystemes. Abweichungen ge-
genuber dem Normalbetrieb (hohere Leistungsaufnahme, Temperaturen oder
Schwingungen, ungewdhnliche Gerausche oder Gerliche, Meldungen auf
dem Schaltschrank) geben an, dass die Funktion beeintrachtigt ist. Um
Stérungen zu vermeiden, welche mittelbar oder unmittelbar schwere
Personen- oder Sachschaden anrichten kénnten, muf} das zustandige
Wartungspersonal also sofort verstandigt werden.

IM ZWEIFELFALL DIE STRAHLANLAGE SOFORT ABSCHALTEN !

Verboten zu rauchen !
Es ist bei oder in der Strahlanlage verboten zu rauchen. Niemals Asche,
Sigaretten- oder Sigarrestummel usw. in der Strahlanlage, Trichter oder
Absaugeanlage werfen.

Schutzbrille, Gehorschutz und Schutzhelm !
Tragen Sie bitte wahrend des Betriebes Schutzbrille, Gehoérschutz und

Schutzhelm.

Achtung: Ausrutschgefahr !
Halte den Arbeitsboden frei von Strahlmittel.
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IV.3 Sicherheitsvorschriften wahrend Kontrolle und Wartung.

Warnung / Gefahr !

Die allgemeine Sicherheitsvorschriften beachten. Anderungen und
Reparaturarbeiten an Konstruktionen, dirfen nur durch Techniker, von Gietart
angewiesen ausgefiihrt werden. Offnen Sie wahrend des Betriebes nie
Inspektionstlre oder Turbinendeckel, warten Sie bis alle rotierende Teile
stillstehen. Schutzhauben, Sicherheitsschalter, Schutzleiter usw., missen
nach Reparaturarbeiten und vor Inbetriebnahme unbedingt wieder montiert
werden. Sicherheitsschalter durfen niemals Uberbrickt werden. Bei Arbeiten
am Becherwerksoberteil muf} ein eventueller Hallenkran ausgeschaltet
werden, so dal} der Monteur nicht zwischen Becherwerk und Kran
eingeklemmt geraten kann.

Bei Reparaturarbeiten unter dem Innenrahmen der Blrste/Abblaseaniage,
mussen die Reparaturpenne in den Seitenwande der Blrste/Geblaseanlage
angebracht werden! Befor die Anlage wieder eingeschaltet wird, missen die
Reparaturpenne entfernt werden! Inspektionstliren und Schubladen nach der
Kontrolle wieder schliel3en ! Die Lager sind fir Lebensdauer geschmiert und
deshalb wartungsfrei, sie durfen unbedingt nicht nachgeschmiert werden,
ausgenommen die Lager die gemal der Kontrolleliste nach zu schmieren
sind. Durch Ol und Feuchtigkeit kdnnen Staub und Strahimittel klumpig
werden, wodurch die Lager festlaufen kdnnen. Schmiermittel und Ol kénnen
Schaden verursachen an der Gesundheit, Sicherheit und am Milieu. Lesen
Sie vor Gebrauch erst die Vorschriften. Alle gebrauchte Schmiermittel,
Kunststoffe, Strahimittel, Stahlstaub usw., mussen gelagert und abgefihrt
werden, laut der Richtlinién der Lokalbehorden.

Schutzhandschuhe !
Durch Verschleild und Beschadigung kdonnen scharfkantige Teile entstehen.
Trag bitte bei Austauschen, wenn nétig, Handschuhe.

Schaltschrank gegen Wieder-Einschaltung sichern !
J Alle Arbeiten an Anlage und E-Motore im abgeschalteten Zustand

durchfihren. Schaltschrank gegen Wieder-Einschaltung sichern. Filteranlage
abschalten, um vorzubeugen daf} eventuelle Funke (schweilien/schleifen)
angesogen werden wodurch Brand entstehen kann.

p.
\

Spannung Gefahr !

Montage-, Reparatur- und Wartungsarbeiten an Elektromotoren,
Schaltschranke und elektrischen Kabel dirfen nur durch qualifiziertes
Personal ausgefuhrt werden.
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. Brandschutz !
Sicherheitsmalinahmen nehmen bei Arbeiten, sowie beim Schweif}en und
' Schieifen an der Strahlanlage. Explosive Stoffe entfernen. Schmiermittel,
=1 Gummi usw. kdnnen unter obenstehende Umstande entflammen.

Elektrische SchweiBarbeiten!

Die folgende Sicherheitsmaflinahmen nehmen bei elektrisch schweilen:
Schaltschrank abschalten und die Schutzleiter von den Masseanschliissen
(Schaltbricke, Impulsgeber, Frequenzregler, Drehzahiwachter) entfernen
um durchbrennen von diesen Teilen vorzubeugen.

VERMEIDUNG VON FEUERGEFAHR

Der Metallstaub, mit Zunder und Rost und andere verunreinigungen, ist

brennbar.
Mit Hitze verbundene Arbeit wie Schweilden, kann der Metallstaub Gber

einen kleinen Funken entziinden.

SchutzmaBnahmen:
Machen Sie vor die Inspektions-, Wartungs-. und/oder Reparaturarbeit die

Strahlkammer Staubfrei.
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1 Konstruktion und Aufbau der Gietart Strahlanlage.

1.1 Maschinengehause

Das Maschinengehause ist aus Konstruktionsstahl angefertigt und im Strahlraum mit
hochverschieil}festem Manganstahl ausgekleidet.

In den Strahlzonen der Turbinen sind auswechselbare Verschleilltreifen aus Manganstahl
montiert. Die Innenseite ist erreichbar durch eine Tur im Dach von der Maschine. Die
Maschinentur ist versehen mit einem Sicherheitsschalter, welcher die Anlage ausschaltet,
sobald die Tur unerlaubt gedffnet wird.

GemiR
Besf;i‘jung Maschinenttr mit Sicherheitsverriegelung.
{ Die Sicherheitsverriegelung stellt sicher, daf} die Tur nicht gedffnet werden
\ - kann wahrend Betriebes.

1.2 Gummivorhang

Um Herausspritzen des Strahlmittels vorzubeugen, werden die Durchfiihrschleulen
abgedichtet durch auswechselbare verschleif3festen Gummivorhange. Die
durchzufiihrenden Materialen, werden sowohl oberhalb als unterhalb abgedichtet gegen

Strahlmittelaustritt.

1.3 Rollengang

Die Strahlmaschine ist versehen mit Transportrollen in der Durchfiihrschleuen und im
Strahlraum. Im Strahlraum sind die Transportrolle in geharteter Ausflihrung. Die

Transportrolien sind versehen mit staubdichten Kugellagern und je 1 Doppelt-Kettenrad mit
Antriebskette.

Geman
Bestdtigung  Roligange ausserhalb der Anlage in jeder gewiinschten Lange.

1.4 Rollgangsantrieb

Der Rollgang der Strahlanlage wird mittels ein Aufsteckschneckengetriebe motor auf eine

Rolle angetrieben oder montiert in einem eventuelle Zufuhr- oder Abfuhrrollengang. Auch

kann der Rollgang angetrieben worden mittels ein Kette/Kettenrad (iberbringung durch ein
Getriebemotor welche montiert wird auf einem Motortrager, auf der Strahlmaschine.

E;i?:cﬁ%mmfabmk BV Konstruktion und Aufbau der Strahlanlage mit Birste/Abblaseanlage
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Gemal
Bestitigung  Elektronische Steuerung mittels Geschwindigkeitsregler und digitaler

Q@ Auslesung im Schaltschrank.

Alle Antriebkomponenten sind versehen mit Abschirmkasten.

1.5 Auffangtrichter mit Forderschnecken

Die Anlage ist versehen mit Auffangtrichter mit Forderschnecke, die das Strahimittel zum
Becherwerk fuhren. Die Auffangtrichter sind versehen mit Férderschneckeabdeckungen
(ausgenommen eventuelle Oberschnecke), welcher frei liegen von der Trichterwand.

Im Strahlraum ist die Férderschneckabdeckung aus hochverschleilfestem Manganstahl
angefertigt. Die Offnung zwischen der Abdeckung und Trichterwand ist so genommen, das
kein Verunreinigingen und Fremdteile mitgefihrt werden, welche Schaden verursachen
kdnnen an Unterteilen.

Die Auffangtrichter und Férderschnecken, kdnnen sowohl aus Stahlblech
oder aus verschlei’¢fester Ausfihrung gemacht werden. Die

Gemals Forderschnecken kdnnen versehen sein mit einem Drehzahlwachter fir
Bestatigung . . . . . . .
signalierung von Drehzahlunterschreitung, mit Signalisierung auf den
% Schaltschrank. Auch kénnen Auffangtrichter mit Férderschnecke ausserhalb,
\ﬂ oder in einem eventuelle Parallelrollengang, der Strahlanlage aufgestellt
sein.

1.6 Becherwerk

Far Strahlmittelhochférderung von das verunreinigte Strahimittel zur Strahimittelreiniger.
Das Becherwerkgehause ist versehen mit einer Inspektionstlir mit Sicherheitsschalter,
wodurch die Anlage automatisch wird ausgeschaltet, wenn der TUr unerlaubt geoffnet wird.
Die Oberrolle ist versehen mit einer Ricklaufsperre, um das Zurlicklaufen des
Becherwerkgurtes zu verhindern, und festlaufen unter im Elevatorful? vorkommen wird.
Serienmassig wird die Unterwelle versehen mit einer Drehzahlwachter, fiir signalierung von
Drehzahlunterschreitung, mit Signalisierung auf den Schaltschrank.

Gemal
Bestatigung

b

1.7 Strahimittelreiniger

Inspektionstur mit Sicherheitsverriegelung. Die Sicherheitsverriegelung stellt
sicher, daf} die Tur nicht gedffnet werden kann wahrend Betriebes.

Verunreinigtes Strahimittel reduziert die Putzleistung und erhoht den Maschinenverschleif}.
Fir die Reinigung des Strahimittel ist die Anlage versehen mit einer Strahimittelreiniger mit

st?:crgcmnaabﬁek BV. Konstruktion und Aufbau der Strahlanlage mit Birste/Abblaseanlage OPBINS_3.0ul
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einem ausziehbaren Sieb, auf dem die grésseren Verunreinigungen zuriickbleiben, und
Kaskaden-Luftreinigung.

Inspektionstlr mit einen Sicherheitsschalter, wodurch die Anlage automatisch

Beegzéfn wird ausgeschaltet, wenn der Tur unerlaubt gedffnet wird. Inspektionstiir mit
YﬁﬁD 9uns Sicherheitsverriegelung. Die Sicherheitsverriegelung stellt sicher, daR die Tur
% nicht ge6ffnet werden kann wahrend Betriebes.

1.8 Strahlmittelbehalter

Der Behélter ist versehen mit einer Podestplatte mit Leiter und Zugangsoffnung.
Serienmassig wird (Z.b. bei Anwendung einer Oberschecke) der Behélter versehen mit
einem Strahimitteliberlaufrohr, zur Riickfiihrung des Strahimittels in die Strahimaschine.

Gemaf
Bestatigung

-

Fullstandgrenzschalter, zur Minimal-Grenzstanddetektion, mit Signalisierung
auf den Schaltschrank.

1.9 Strahimittelregulierung

Die Strahimittelregulierung reguliert die Strahlmittelzufuhr und ist direkt unter den
Strahlmittelbehalter montiert.

Die Strahimittelregulierung ist versehen mit einer Priifungsklappe und einem
Dosierungsschieb mit Dosierungsplatten.

Die Offnung der Dosierungsplatten sind bestimmend fir die Menge Strahlmittelzufuhr. Die
Dosierungsschieb wird mittels einem Zylinder elektropneumatish tiber eine elektronische
Schaltbricke (berGihrungslos) ein- und ausgeschaltet.

1.10 Strahlturbinen

Diese schleudern ein gebiindelter Strahl von Strahimittel mit hoher Geschwindigkeit auf der

Oberflache der Werkstlickes.
Frequenzregler fur frequenzgesteuerte Turbinendrehzahlen, zum Strahlen von
Gomat danen Blechep, leichten F_’rofi.len und. Blechdicke ab 3mm. _Turbinende(_:kel mit
Sicherheitsverriegelung. Die Sicherheitsverriegelung stellt sicher, dal die

Bestatioung Turbinendeckel nicht gedffnet werden kann wahrend Betriebes. Strahlanlagen
‘{LLID konnen mit, Turbinen mit Verstellgerate (elektropneumatisch) ausgerustet
\ﬁ werden, zum Einstellen der Strahlbreite Uber Sensoren im Rollgang.
S;i?;cxgcmndabmk BY. Konstruktion und Aufbau der Strahlanlage mit Blrste/Abblaseanlage OPBINS_3.oul
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1.11 Burste/Abblaseanlage

Die Burste/Abblaseanlage wird am ende der Strahimaschine montiert. Die
Gemaf Birste/Abblaseanlage hat eine in der Hohe einstellbare rotierende Biirste und
PEEION  ein hintergeschaltetes Querstromgeblase, womit die Bleche und Profile
» restlos von Strahimittel gereinigt werden.

Extra Optionen

BeG:;aEn Automatische Hohenverstellung fiir die rotierende Birste liber Fotozellen und
oo Funktionstasten Handbedienung, Blech/Automatisch und Profil/Automatisch,
H mit digitaler Hohenanzeige am Schaltpult und separater Schaltmdoglichkeit im

Burstenbereich.

1.12 Absaugeanlage

Zur Abscheidung von Staub aus dem Lufstrom. Die Absaugeanlage ist geeignet fiir
kontinuierlichen Betrieb und wird Uber einen Strahimittelvorabscheider mit Rohrleitung an
der Maschine angeschlossen. Die Filterung geschieht tiber Patronen mit einem ausserst
hohen Abscheidegrad. Die Filteranlage ist ausgestattet mit einem vollautomatischen
Abreinigungssystem mittels Druckluft.
Ein Podest fiir Inspektion und ein Uberwachungsfilter (Polizeifiltergerate), um
der niedrig garantierte Staubemission des Patronen Hauptfilters zu
Gemafs gewabhrleisten. Die entstaubte Luft strdomt durch in den Reingasraum der
Bestitioung  Absaugeanlage und wird durch den Ventilator Reingasaustritt nach dem
Polizeifilter abgefuhrt. Falls Staubdurchbruch (Kaputte Patrone) statt findet,
steigt der differenzdruckiber das Polizeifilter sofort an und wird der Anlage
durch den Differenzdruckschalter abgeschaltet.

1.13 Rohrleitungsystem

Das Robhrleitungsystem fur die fihrung von den Staubluft nach der Absaugeanlage, befindet
sich Zwischen der Strahimaschine, Strahlmittelreiniger und einer eventuelle
Burste/Abblaseanlage, Rohrleitungen und einen Strahimittelvorabscheider. Die
Rohrleitungen sind versehen mit Luftstauklappen fiir die einregulierung von die
Luftgeschwindigkeit.

Gemal 1.14 Larm-isolation

Bestatigung
&m Larmschutzwande fir Minderung des Schalleistungspegel, mit Turen
vorgesehen fur eine begehbare Abdeckung.
Sﬁ;:cﬁﬂ;cmnefabﬂek BV. Konstruktion und Aufbau der Strahlanlage mit Blrste/Abblaseanlage OPBINS_3.0Ul
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1.15 Schaltschrank

Die Schaltschrank ist versehen mit den erfordelichen Luftschitzen fiir direkte Einschaltung,
Sterndreieckschaltung, Verdrahtung, A-messer flr die Turbinen, Stundenzahler,
Signalsierung und Hauptschalter.

Gemaf
Bestaligng  Steuerspannung abweichend von 220V.
-
1.16 Quertransportanlagen
Gemal Hydraulische Quertransportaniagen werden gebaut als hydraulisches

Bestatigung  Hubsytem ("lift and go system") oder als Schleppsystem. Bei dem
QZD Hydrauliksystem kénnen die Materialen schnell und bereits mit den
% notwendigen Distanzen zwischen den Profilen in und von den Rollgang
gebracht werden. Die Bleche und Profile werden durch die Trolleys

angehoben und quer verfahren.

1.17 Kettenforderer

Gemaf

Bestatigung . i
Kettenforderer fur transport nach dem Farbauftrag von Bleche und Profile

@ durch einen Vorwarmofen oder Nachtrockentunnel, ohne daR der
Farbschicht beschadigt wird.

1.18 Schaltbriicken

Geman Schaltbricken flr Strahlmittelbedienung, Signalierung, Automatisierung

Bestdtigung  y.s.w. werden beruhrunglos Uber eine PLC gesteuert. Sowie Schaltbriicken
Jb an den Rollgangsenden, die den Vorschub der Anlage sofort stoppen, wenn
% ein Blech oder Profil ans Rollengangsende gelangt, damit nicht durch

herabfallende Teile eine Unfallgefahr besteht.

OPBINS_3.DUl
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GIETART

2 Funktionsbeschreibung der Strahlanlage und Entstaubungsanlage

2.1 Funktionsbeschreibung der Strahlanlage

Die zu strahlende Teile werden auf den Zufuhr Rollengang plaziert (Kleinteile auf einem
Gitter durchfuhren, damit diese Teile nicht in die Maschine herunter fallen), und werden von
den angetriebenen Rollen in Richtung Strahlkammer transportiert. An der Einflhrseite der
Strahlanlage ist eine elektronische Schaltbriicke montiert.

Zusammen mit einem Impulszahler, welche montiert ist an der angetriebene Strahimaschine-
transportrolle, wird Gber PLC-Steuerung die Strahlmittelzufuhr mittels einem Zylinder
elektropneumatisch ein- und ausschaltet. Sobald sich ein Teil in der hohe der Erste Turbine
befindet, wird die Strahimittelzufuhr ge6ffnet. Sobald die abstand zwischen den Chargen
grol¥er ist als die abstand zwischen die Schaltbriicke und die letzte Turbine, wird die
Strahimittelzufuhr geschlofRen. Die Turbinen muf’en unbelastet drehen bleiben. Wird in
Dauerbetrieb gestrahlt, dann mufl man sorgen das zwischen den Chargen kein zu groRer
Zwichenraum ensteht. Die zu strahlen Teilen durchlaufen zuerst die Einflrschleuf3e mit
Gummivorhange, und gelangen zunachst in die Strahlkammer. Die an dem Strahlraum
angeortnete Turbinen werden durch Drehstrommotoren Uber Keilriemen oder direkt
angetrieben. In der Strahlkammer werden Zunder und Rost von die Teilen entfernt.

Die Durchlaufgeschwindigkeit der Teile ist abhangig von:

Gemal « die groRe der Teile
Bestatigung o die Ausgangszustand von der Materialoberflache der Starke des Zunders
ﬂm bzw. Rostes
\i) e der Art der Kornung und Qualitat des eingesetzten Strahimittels (siehe

Rostgrade nach SIS 05 59 00).

Bevor die zu strahlende Teile in Richtung strahimachine gefahren werden, mussen sie
trocken sein und nur mit Rost und/oder Walszunder bedeckt sein. Weiter muss das
Strahlgut frei sein von sonstigen Verunreinigungen wie z.B. Ol, Fett und Farb. Das
Strahlen von Teile die gebrennt sind und wobei Grate (durch Plasmabildung) entstehen,
kénnen nicht durch strahlen einwandfrei entzundert werden von diese Grate. Deswegen
mussen diese bevor das strahlen entfernt werden, auch wegen der Tatsache das diese
Verunreinigung durch das Sieb der Strahimittelreiniger gehen und dadurch Drehende Teile
(z.B. von der Turbine) beschadigen kdnnen. Auch von Teile die gebohrt sind kénnen
Spane im Strahimittel kommen und durch das Sieb flieRen wodurch unterbrechung der
Strahlmittelstromung entsteht oder wodurch Teile beschadigd werden kdnnen.

Das verunreinigte Strahimittel falt in den Sammeltrichter mit Forderschnecke und wird vom
Becherwerk hochgeférdert. Am Auslauf des Becherwerkes befindet sich ein Strahimittel-
reiniger mit Sieb und Kaskaden Luftreinigung.

gie?ﬂ ’r\:'gChi"efabr‘ek B.V. Funktionsbeschreibung der Strahlanlage und Absaugeanlage FINSTA_3.DUI
ostrac
NL-7550 AA Hengelo, Holland

Tel: +31 74 245 24 52 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 2-1

Fax: +31 74 245 22 45




Das nunmehr gereinigte Strahimittel falt in den Strahimittelbehalter zuriick und gelangt bei
geoffnete Strahimittelregulierung wieder in die Turbinen zur weiteren Putzleistung.

Das Starten oder Stoppen der Turbinen muf} unbelastet erfolgen, d.h. bei geschlosssener
Strahimittelzufuhr.

Wahrend dem Strahlen mul3en alle Turbinen eingeschaltet bleiben, auch wenn
die Strahlmittelzufuhr nach eine oder mehrere Turbinen gesperrt ist. Dies gilt ins
Besondere fur die unteren Turbinen, weil diese sich sonst aufflllen mit
Strahlimittel und nach her nicht mehr anlaufen kénnen.

Falls keine Burste/Abblaseanlage vorhanden ist, dan muf} an der Austrittsseite das auf dem
Material liegengebliebene Strahimittel in die Maschine zurtickgekehrt werden.

Gemal
Bestatigung  Bei Verwendung einer Férderschnecke ausserhalb der Maschine kann das

Material Uber die Schnecke gekippt werden.

o
-

Ist eine Burste/Abblaseanlage montiert, dan wird dalk auf den Material liegenden
Gemah Strahlmittel mit einer rotierende runden Blrste gereinigt. Das Strahimittel mit
Bestatigung  veronreinigungen wird von der Burste hochgeschleudert und seitlich abgefihrt,
.wm falt in den Sammeltrichter mit Férderschnecke und wird zurtick gefuhrt nach den
¥-J Strahlmaschine. Eventuell noch vorhandene Reststaubpartikel werden mit einem
nachgeschalteten Ventilator abgeblasen.

Durch den vom Ventilator (zur Anlage gehérende Absaugeanlage) erzeugten
Unterdruck in der Gesamtanlage wird ein Staubluftgemisch an den Saughauben
Gemah in das Rohrnetz gesaugt. Die Staubluft wird mit angemessener Geschwindigkeit
Bestatigung zur Reiniger und Vorabscheider und danach zur Absaugeanlage gefordert, in
dem der Staub an der Aul3enseite der Filterpatronen abgefangen wird. Die von
1\ ihnen nach aufRen, durch die Filterpatronen und das Filtermedium in
- Gegenluftstromung gefuhrte Druckluft, beseitigt den an der Au3enseite der
Filterpatronen aufgefangenen Staub.Der Staub sinkt dann in die Trichter ab um in
ein Sammelgefal} (Plastic-Papier Staubbeutel, abgedeckter Stahlbehalter) zu
fallen.

Nach dem Ausschalten der Turbinen, bleibt das Becherwerk mit Forderschnecken ca. 3
Minuten in Betrieb, so dal noch in der Trichters und Becherwerk anwesende Strahimittel
zum Strahimittelbehalter hinaufgefihrt wird, so dalk bei auf neues Einschalten der Strahlanla-
ge die Getriebe und Antriebkomponente unbelastet anlaufen.

Wahrend diese Zyklus ist Einschaltung der Strahlanlage nicht moglich !

Nie den Not-aus Knopf gebrauchen am Ende einer Zyklus,
aber nur fur einen Not-aus !!
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2.2 Funktionsbeschreibung der Absaugeanlage

Fir die Montage und Wartung der Gietart Entstaubungsgerate Type GPFM / GDFO / GDV
sollen Sie die Beschreibung in der Betriebsanleitung der Modelle nachschlagen.

Fir die Beschreibung der Gietart Entstaubungsanlage Type GDF sollen Sie die Gietart
Bedienungs- und Wartungsvorschrift Mappe 1 und zwar Punkt 10:
Beschreibung der Gietart Entstaubungsanlage GDF Seite 10-1/6, nachschlagen.

Der vollstandigkeit halber geben wir nachstehend an, wie zu handeln im fall neue
Filterpatronen ausgewechselt werden. Namlich, bei neue Filterpatronen muss liberbelastung
der Patronen vermeiden werden, infolge eines zu geringen Anfangswiderstand der Patrone.

Der Ventilator, zur der Strahlanlage gehorende Absaugeanlage erzeugten Unterdruck.

In der Strahlanlage wird ein Staubluftgemisch an den Saughauben in das Rohrnetz gesaugt.
Die Staubluft wird mit angemessener Geschwindigkeit zur Reiniger und Vorabscheider und
danach zur Absaugeanlage geférdert, in dem der Staub an der Aul3enseite der Filterpatronen
abgefangen wird. Die nach aulden, durch die Filterpatronen und das Filtermedium in
Gegenluftstromung gefluhrte Druckluft, beseitigt den an der Au3enseite der Filterpatronen

aufgefangenen Staub.
Der Staub sinkt dann in die Trichter ab um in ein Sammelgefal} (Plastic-Papier Staubbeutel,

abgedeckter Stahlbehalter) zu fallen.

Ansaugleitungen.
Die Rohrleitungen mit PendelKlappe in das Rohmetz hatten alle die richtige

DIMENSIONIERUNG, so lasst ein wirksamer Durchsatz an Luft-
VOLUME zu verwirklichen, mit ein
GESCHWINDIGKEIT somit Staubablagerungen in den Leitungen verhindern.

Damit beim Anlaufen der Anlage Uberbelastung des Filters infolge eines zu geringen
Anfangswiderstandes der Filterelementen vermieden wird, hat die Entstaubungsanlage ein
Staubschieber zwischen Ventilator und Filterpatronen. Die Schieber muss also auf Stand 1
(oder halb schliessen) gesetzt werden.

Stand von der Pendelklappe in der Rohrleitungen zwischen:

1. Strahlkammer und Strahimittelvorabscheider soll 45° sein.
2. Burste/Abblaseanlage und Strahimittelvorabscheider soll 25° sein.
3. Strahimittelreiniger und Strahimittelvorabscheider soll 15° sein.
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3 Becherwerk, Strahimittelreiniger und Strahimittelvorabscheider

3.1 Umschreibung des Becherwerkes
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8-10mm 1 Pos
C j @ 1 Becherwerksband
C 2 Elevatorbecher
C }_@ 3 Oberrolle
4 Unterrolle
P C j 5 Strahimittelreiniger
3 6 Auffangblech Einstellbar
C 7 Inspektionstur
6 1 7 8 Spannvorrichtung
[ 9 Flachgetriebe
C 3 10 Einstellbolzen Unterrolle
C j 11 Prufungsklappe
(10 2 »
]
ANV @5/
Elevator type 700x200
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3.2 Funktionsbeschreibung des Becherwerkes.

Das Becherwerksgehause ist aus 3 oder 4mm Stahlblech angefertigt und ist mit 2 Rollen und
einem Band mit tiefbombartierten Stahiblechbechern versehen. Die Oberrolle wird durch ein
Elektromotor mittels einer Kette/Kettenrader oder direkt mittels ein Flachgetriebe angetrieben.
Das verunreinigte Strahlmittel wird vom Becherwerk hochgefordert und fallt in die angebaute
Strahlmittelreiniger. Serienmassig wird ein Drehzahlwachter angewendet, fir signalisierung von
Drehzahlunterschreitung, welcher die Anlage ausschaltet, sobald die Spannung des
Becherwerksbandes nachlast. Die Oberrolle ist versehen mit einer Ricklaufsperre, um das
Zurucklaufen des Becherwerkgurtes zu verhindern.

3.2.1 Spannen des Becherwerksbandes

Ein Spannen eines neue Becherwerksbandes ist in der ersten Zeit (ca 200 Betriebsstunden)
nach der Inbetriebnahme des 6fteren durchzufiihren, da sich das Material anfanlich streckt.
Die Nachspann-Vorrichtung ist am Becherwerksoberteil angeordnet. Dazu wird die
Becherwerkshaube abgenommen.

Bei dieser gelegenheit sind auch die folgende Kontrollen vorzunehmen:

1) Kontrollieren Sie, ob der Becherwerksband Pos 1 genau auf Mitte Riemenscheibe
Pos 3 und 4 lauft, gegebenenfalls aufs neues ausrichten mittels Spannvorrichtung Pos. 8
2) Das Auffangblech Pos 6 auf Verschleif} prifen.
3) Der Abstand der Elevatorbecher Pos 2 zum Auffangblech muf} 8 bis 10 mm betragen, um
vorzubeugen dal} das Strahimittel wieder im Becherwerksgehause zurtick geworfen wird.
4) Festsitz und Verschleifd der Elevatorbecher priifen, Becherschrauben nachziehen!

Becherwerksbandes nicht abgenutzt worden ist, kann das Becherwerksband

@ Wenn die maximum Einstellung der Oberrolie erreicht worden ist und wenn das
eingekurtzt werden:

1) Stellen Sie das Verbindungsstiick des Becherwerksbandes zur hohe der Inspektionstir
pos 7

2) Stellen Sie die Oberrolle in der unterste Position (mittels der Spannvorrichtung)

3) Sichem Sie das Becherwerksband um herunterfallen vorzubeugen (z.B. mit einer
Klemmzange)

4) Entfernen Sie 1 Becher und demontieren Sie das Verbindungsstick

5) Kirzen Sie das Band und tbernehmen Sie das Lochermuster des Verbindungsstuckes

6) Montieren Sie das Verbindungsstuck

7) Entfemen Sie die angebrachte Sicherung

8) Spannen Sie das Becherwerksband

Siett?rtclr\jﬂgchinefabriek BV. Funktionsbeschreibung Becherwerk / Reiniger / Vorabscheider FE7020_2.DUI
ostia

NL-7550 AA Hengelo, Holland . .

Tel: +31 74 245 24 52 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 3-2

Fax: +31 74 245 22 45



3.3 Funktionsbeschreibung des Strahimittelreinigers
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STRAHLMITTELREINIGER 700x200

Pos Pos
1 Dosierungsklappe 7 Staubluft
2 Druckfeder 8 Inspektionstur
3 Strahimittel 9 Regelklappe
4 Kaskadeplatten 10 Gereinigt Strahlmittel zum
5 LuftzufGhrung Behalter
6 Schubladen mit Siebgewebe 11 Schlauch zum Sammelgefaly
12 Rohrleitung zur Strahimittelvorabscheider
und Absaugeanlage

Aus dem Becherwerk fallt das verunreinigte Strahlmittel in den Strahimittelreiniger. Um einen
gleichmaRigen, fur die Reinigung bendtigten Strahimittelsschleier zu erreichen, wird am Einlauf
des Reiniger das Strahimittel durch eine Dosierungsklappe angestaut. Mit der
Dosierungsklappe kann mann, mittels Druckfeder, die Strahlmittelschichthéhe regulieren. Durch
den Kontinuierlichen Strahimittelfluf® gibt die Dosierungsklappe unter dem ansteigenden
Staudruck des Strahimittels nach und das Strahimittel flie3t Uber die Kaskadeplatten. Durch den
Strahlmittelschleier wird Luft angesaugt. Der entstandene Staub und das Trennkorn wird
mitgerissen. Die Staubluftgeschwindigkeit zur Reiniger und Vorabscheider ist regelbahr mit der
Regelklappe. Das Trennkorn wird im unteren Teil des Sichters vom Staub getrennt und falt in
ein Sammelgefalk. Das gereinigte Strahlmittel fallt durch die Siebe in einen Strahlmittelbunker.
Die Staubluft mit eventuell Strahimittel, wird zum Strahimittelvorabscheider gefordert.

Die Siebe und die Staubblchse Taglich entieeren und die Dosierungsklappe auf Beweglichkeit
kontrolieren.
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3.4 Funktionsbeschreibung des Strahimittelvorabscheiders

Im Strahimittelvorabscheider wird eventuell noch anwesende Strahimittel aus dem Staubluft
getrennt. Die Unterbrechung der Staubluftstromung durch ein Prallblech im Vorabscheider, und
die scharfe rechtwinklige Umlenkung bei erhéhter Stromungsgeschwindigkeit trennen infolge
des unterschiedlichen Gewichtes die schweren Strahlmittel- und Staubteile von der Tragerluft.
Das eventuelle Strahimittel fallt durch ein Rohr zurick in die Strahlmaschine. Die Staubiuft wird

zur Absaugeanlage gefordert.
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TURBINE C380 DA

Pos Pos

1 Turbine 5 Verteiler

2 Elektromotor 6 Mitnehmerscheibe
3 Zufuhrbogen 7 Schaufeln

4 Einstellblchse

Die Turbinen werden durch Drehstrommotoren angetrieben. Das Strahimittel wird zentral
zugefiihrt, via Strahimittelbehalter und Strahimittelregulierung, und Uber einen Verteiler und
Einstellbiichse mit Vorbeschleunigung auf die Schaufeln gebracht. Die Turbinen haben 2
Scheiben, in dem 8 Schaufeln eingeschoben sind. Das Strahlmittel wird mit sehr grof3er
Geschwindigkeit im Strahlraum geworfen. Die Strahlrichtung kann manuell durch Verdrehung
der stillstehenden Einstellbuchse eingestellt werden.

Turbine mit automatischer Verstellung mittels
Verstellgerate und Zylinder (elektropneumatisch)
zum Einstellen der Strahlbreite. Turbinendeckel mit
&E Sicherheitsverriegelung, welcher sicher stellt, dal}
4 die Turbinendeckel nicht gedffnet werden kann

Gemaf
Bestatigung

wahrend Betriebes.

Die Turbinengehause werden komplett mit Antrieb an das Maschinengehduse geschraubt.
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5 Strahlbildermittlung

Um eine gute Strahlleistung zu erreichen und die Maschine zu schonen, mufRen befor
Inbetriebnahme der Strahlanlage die Turbinen gemal dem Strahlbild Bild 1 genau eingestellt
werden. Werden die Schaufein zu lange gebraucht, dann wird durch das Entstehen von
Rillen in den Schaufeln die Strahlrichtung stark abgeandert. Fahren Sie ein Blech mit der
maximum Durchfiihrbreite der Strahlanlage (mdglichst Qualitat B SIS 05 59 00) in der
Strahlanlage, so daf alle Turbinen auf das Blech strahlen kénnen. Nach ca. 15 Sekunden
strahlen auf das still stehendes Blech, fahren Sie wieder das Blech aus der Strahlanlage und
muR das Blech gereinigt werden, mit zum Beispiel einem Handfeger.

Bild 1: Aufschlagkonturen

Die Strahlrichtung kann genau festgestellt werden, nummern Sie mit einer Kreide die
Aufschlagkonturen der Turbinen von 1 bis ..... (gesehen in der Durchfuhrrichtung).
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5.1 Turbineneinstellung

Die Strahlrichtung kann abgeandert werden indem man die Einstellblichse ein wenig dreht.
Die Markierung in der auf3ere Rand der Einstellbdchse, muld zum Turbinendeckel gerichtet
sein (siehe Bild 2), niemals in der Richtung vom Strahimaschine. Zur Verstellung der
Einstellblchse erst die Klemmeinrichtung Losen. Die Gradeinteilung ist 5°. Wenn die
Aufschiagkonturen auf das Blech nicht richtig sind, mul} die Einstellblichse abhangig von der
Verschiebung des Strahlbildes verdreht werden (siehen Sie Paragraph 5.1.1). Die
Einstellung mufd in kleine Schritte geshehen und muf} nach jeder Einstellung auf einem
Blech kontrolliert werden. Wiederholen Sie dies bis das Strahlbild gemaR dem Strahlschema
ist. Markier die Position auf dem Gradbogen.

Der Sicherungsbolzen nach jeder Einstellung wieder festsetzen!

4 Verteiler

5 Einstellbldchse

6 Gradbogen

7 Sicherungsboizen
Klemmeinrichtung

8 Zufuhrbogen

Pos ? L

1 Turbine 5

2 Schaufeln ‘ T e = ,gi —

3 Mitnehmerscheibe ' ﬁ Ll ]’) ( '
1 L

Bild 2: Turbine C380 L/DA

Dieses Strahlen kann auch ausgeflhrt werden mit jeweils 1 Turbine indem man die Gbrigen
Locher in dem Strahimittelregler mit einer Platte abdichtet .

A @

. 1 Zylinder
: : 2 Dosierungsplatte
3 Dosierungsschieber

f\\ ' 4 Strahlmittelbehalter
! l:—r;?l 5 Strahimittelzufuhrschlauch

T ®

Bild 3: Strahimittelregler

=

o
Y

Gietart Machinefabriek B.V. TINS38D0.DUI
Postfach 3 Strahibildermittlung und Turbineneinstellung C380 DA

NL-7550 AA Hengelo, Holland

Tel: +31 74 245 24 52 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 5-2

Fax: +31 74 245 22 45



Wahrend dem Strahlen mussen alle Turbinen eingeschaltet bleiben, auch
wenn die Strahlmittelzufuhr nach eine oder mehrere Turbinen gesperrt
sind. Dies gilt ins Besondere fur die unteren Turbinen, weil diese sich
sonst aufflillen mit Strahimittel und nach her nicht mehr anlaufen konnen.
Nach Einstellung die im Dosierungsschiebe gelegte Platte(n) wieder
entfernen !

5.1.1 Die Positionen der Einstellblichse

Um Ubermaliiges Verschieild der Turbine vorzubeugen, sollen Sie die nachstehende
theoretische Einstellbereiche beachten. Die Einstellung ist abhangig von der Drehrichtung
und dem Drehzahl der Turbine, dem Zustand der Schaufeln und die Zusammensetzung des

Strahimittels. :

Gemal Wenn die Turbine getrieben wird von einem Elektromotor mit zwei
Auftragsbestéatigung 3 . .
Drehzahlen oder mit einem Frequenzregler, dann mul} die
Strahlbildermittlung geshehen, mit dem Elektromotor im hochsten
Drehzahl.

Wahrend Drehzahl verminderung der Turbine, soll die Strahlbreite A/B eine Verschiebung
haben gemalf der Pfeilrichtung der Abbildungen auf Blatt 5-3, so daf3 nicht in der Turbine
gestrahit werden soll. Die effektive Strahlbreite A ist abhdngig von dem Abstand zwischen
der Turbine und die zu strahlen Teile.

Turbine C380 L/DA

Die Drehrichtung von der Turbine C380 L ist gesehen gegen die Einstellbldchse links,
siehe der Pfeil auf der Turbinendeckel. Die Einstellpositionen der Einstellblichse der Turbine

C380 L liegen zwischen 0°+20° auf dem Gradbogen. Die genaue Einstellung wird festgelegt
gemal Kapitel 5.

Pos
<— Drehrichtung
Tl 1 Blech
A effektive Strahlbreite
B total Strahibreite inbe-
griffen Randkontur

Bild 4: Strahlbildverschiebung Turbine C380 L/DA
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Turbine C380 R/DA

Die Drehrichtung von der Turbine C380 R ist gesehen gegen die Einstellbichse rechts, siehe
der Pfeil auf der Turbinendeckel. Die Einstellpositionen der Einstellblichse der Turbine C380-
R liegen zwischen 100°+120° auf dem Gradbogen.

Die genaue Einstellung wird festgelegt gemaf Kapitel 5.

Pos
—>» Drehrichtung
1 Blech
A effektive Strahlbreite
B total Strahlbreite inbe-
griffen Randkontur

Bild 5: Strahlbildverschiebung Turbine C380 R/DA

5.2 Wichtige Kontrolle Punkte

- Die Markierung in der duRere Rand der Einstellblichse, mul® zum Turbinendeckel
gerichtet sein, niemals in der Richtung vom Strahimaschine.

- Die Zufuhrbogen und Einstellblichse nach jeder Einstellung wieder festsetzen.

- Nach der Einstellung der Einstellblichse, ist es an zu raten die Position auf dem
Gradbogen zu markieren.

- Die Drehrichtung der Turbine mull gemaf dem Pfeil auf der Turbinendeckel sein.

- Wenn die Turbine getrieben wird von einem Elektromotor mit zwei Drehzahlen oder
mit einem Frequenzregler, dann muf die Strahlbildermittlung geshehen, mit dem
Elektromotor im héchsten Drehzahl.

- Nach ca. 16 Betriebsstunden ist eine
Prifung auf Ubermafiges Verschleil®
der Verschleildstreifen der Turbine
vorzunehmen, wenn notig die
Einstellblichse aufs neue einstellen.

’
’

Bild 6: Kontroll Punkt Verschlei3 Verschleil3streifen

Gietart Machinefabriek B.V. TINS38D0.DUI
Postfach 3 Strahlbildermittiung und Turbineneinsteliung C380 DA

NL-7550 AA Hengelo, Holland

Tel: +31 74 245 24 52 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 5-4

Fax: +3174 245 22 45



5.3 Kontrolle der Wurfschaufeln

Die Wurfschaufeln werden mit Sicherungsschraube in die Schleuderscheibe festgesetzt,
siehe Punkt 6.2.2: Auswechseln der Schaufeln.

Die neuen Schaufeln werden pro Satz von 8 Stuck geliefert und missen pro Satz
ausgewechselt werden, dies in Zusammenhang mit der Balanzierung des Rades. Der
Gewichtsunterschied zwischen zwei gegenuiber einander montierten Schaufeln darf nicht
mehr als 5 Gramm betragen.

Nach ca. 16 Betriebsstunden ist eine Prufung auf Harterisse vorzunehmen, da es vorkommen
kann, daf} in dem gegossenen Material eine Unhomogenitat vorliegt, die einen unregelmafdigen
Verschleild verursacht und eine Unwucht zur Folge hat. Tritt dieser Fall auf, so ist sofort ein
komplette Satz Schaufeln auszuwechseln. Dies ausgewechselten Schaufeln, welche keinen
Ubermafigen Verschleild zeigen, kann man sortieren (mittels wiegen) und aufbewaren. Mit
diesen Schaufeln kann mann zu der gegebener Zeit einen kompletten Satz (8 Stlck)
zusammenstellen.

Wurschaufeln:

Bild | Bild 1l Bild 1l
Bild I, Il, lll zeigen verschiedene Wurfschaufeln
Bild I Neue Wurfschaufel
Bild II: Gebrauchte Wurfschaufel
Bild llI: Gebrauchte Wurfschaufel, sofort austauschen fur neue

Langer Stralen ist nicht Ratsam, da hierdurch die genauen Aufschlagkonturen
Verwischt werden (Siehe Kapitel 5 Strahlbildermittlung).
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6 Montage und Demontage von Turbinenteilen Type C380 DA
Nach dem Reparaturen oder Wiedereinbau einer (neuen) Einstellblchse
vorgenommen ist, ist darauf zu achten, daf} die gewesene Gradstellung der
Enstelblchse wieder eingestellt wird (sehe Kapittel 5). Das Schliefden des

Gehausedeckels mufd sehr sorgfaltig und ohne Gewalt erfolgen. Herabgefallene
Kieskdrnchen sind mit einem Handfeger von den Auflageflachen zu entfernen.

6.1 Montage der komplette Turbine C380 DA.
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Vor dem montieren sind alle Gewindegange und Auflageflachen zu reinigen.

Pos

Turbine C380 DA

Elektromotor

Verschleil3streifen
Maschinegehause
Befestigungsbolzen der Turbine
Stopfen
Strahimittelzufuhrschlauch

)

J

NO OO, WN -~

G
.

®
@)

1) Die zwei Verschleildstreifen Pos 3 (siehe Paragraph 6.2.4) entfernen

2) Die Turbine auf die Offnung im Maschinengehause aufstellen

3) Die Turbine mittels der Befestigungsbolzen montieren

4) Mit der Stopfen Pos 6 die Strahlmittelaustrittéffnungen abdichten. Die zwei Locher welche
sich in der unterste Position befinden nicht abdichten, so dal} eventuell hineingefallenes
Strahimittel an der Innenseite der Ring ausfallen kann

5) Die zwei Verschleil3streifen Pos 3 wieder so anbringen, dal} sie genau gegen den
Verschleif3streifen im Turbinendeckel anliegen (siehe Punkt 5 von Paragraph 6.2.4)

6) Strahimittelzufuhrschlauch montieren

7) Anschlul3kabel des Elektromotors anschlief3en

8) Strahlbild kontrollieren, wenn nétig aufs neue einstellen gemaf Kapittel 5.

Gietart Machinefabriek B.V. MTC38D_0.DUI
Postfach 3 Montage und Demontage von Turbinenteilen Type C380 DA
NL-7550 AA Hengelo, Holland

Fax: +31 74 2485 22 45 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 6-1



6.2 Umschreibung der Turbinenteilen
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Turbine C380 DA

Pos Anzahl Umschreibung

0. S N N N G | N ¢ o B G o '« IS

Turbinendeckel
Sicherungsschraube
Turbinenscheibe Nabe-seite
Schaufel
Einstellblchse
Zufhurbogen
Verteiler
Afbdichtring
Distanzscheibe
Bolzen
Turbinenscheibe
Einstellblchsseite
Distanzbolzen

Nabe

Stopfen

Pos Anzahl Umschreibung

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

> ® DA

_x_\_\[\)_\ﬁwm

Federring M12

Bolzen M12x45

Federring M12
Zylinderkopfschraube M10x20
Federring M10
Zylinderkopfschraube M10x25
Stellschraube M8x20
Dichtungsgummi 8mm
Elektromotor

Bolzen + Mutter M8

Stellbolzenstlitze

Stellbolzen
Zufuhrbogen/Einstellblchse
Einsatzstick

Gietart Machinefabriek B.V.
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6.2.1 Demontage / Montage der Zufuhrbogen, des Verteilers und der
Einstellbuchse

1) Stellbolzen Pos 26 iosdrehen, der oberste Bolzen Pos 24 entfernen und der unterste
Bolzen losen, Stellbolzenstutze drehen und den Zufuhrbogen entfermen
2) Bolzen Pos 10 ausdrehen und der Verteiler und die Einstellblchse entfernen

Die Montage geschieht in der umgekehrter Reihenfolge.

6.2.2 Auswechseln der Schaufeln

1) Knebelmutter I6sen und der Turbinendeckel abheben

2) Zylinderkopfschrauben Pos 18 ~ eine Umdrehung I6sen

3) Sicherungsschraube Pos 2 entfernen. Die Schaufeln kdnnen aus die Scheiben gezogen
werden

Die Montage geschieht im umgekehrter Reihenfolge. Vor der Montierung alle Teilen reinigen.
Die neuen Schaufeln werden pro Satz von 8 Stuck geliefert und missen pro Satz
ausgewechselt werden, dies in Zusammenhang mit der Balanzierung des Rades. Der
Gewichtsunterschied zwischen zwei gegenuber einander montierten Schaufeln darf nicht
mehr als 5 Gramm betragen.

Das Anzugsmoment die Sicherungsschraube pos. 2 ist 50 Nm.

Nach ca. 16 Betriebsstunden ist eine Prifung auf Harterisse vorzunehmen, da es
vorkommen kann, dal} in dem gegossenen Material eine Unhomogenitat vorliegt,
die einen unregelmaligen Verschleil® verursacht und eine Unwucht zur Folge hat.
Tritt dieser Fall auf, so ist sofort ein komplette Satz Schaufeln auszuwechsein. Dies
ausgewechselten Schaufeln, welche keinen ibermaiigen Verschleil’ zeigen, kann
man sortieren (mittels wiegen) und aufbewaren. Mit diesen Schaufeln kann mann
zu der gegebener Zeit einen kompletten Satz (8 Stlick) zusammenstelien.

6.2.3 Demontage / Montage der Scheiben, der Nabe und des Elektromotors

Bei Wiederverwendung, die Teilen markieren und wieder gemaf den Markierungen
montieren, dies in Zusammenhang mit der Balanzierung des Rades.

1) AnschlulRkabel des Elektromotors entfernen

2) Knebelmutter I6sen und der Turbinendeckel abheben

3) Stellbolzen Pos 26 losdrehen, der oberste Bolzen Pos 24 entfernen und der unterste
Bolzen losen, Stellbolzenstltze drehen und den Zufuhrbogen entfernen

4) Bolzen Pos 10 ausdrehen und der Verteiler und die Einstellbichse entfernen

5) Das Einsatzstuck im Turbinengehause Pos 27 demontieren

Gietart Machinefabriek B.V. MTC38D_0.DUI
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6) Stellschraube des Abdichtringes Pos 8 I6sen

7) Befestigungsbolzen des Elektromotors ausdrehen

8) Der Elektromotor kann jetzt, komplett mit der Scheiben und Schaufeln, herausgenommen
werden

9) Zylinderkopfschrauben Pos 18 ausdrehen, Turbinenscheibe Pos 11 entfernen

10) Die Schaufeln kdnnen aus die Scheibe Pos 3 entfernt werden

11) Distanzbolzen Pos 12 ausdrehen

12) Zylinderkopfschrauben Pos 20 ausdrehen, Turbinenscheibe Pos 3 kann entfernt werden

13) Die Nabe kann entfernt werden mit einem Scheibenabzieher (Art.nr. 5635.550813)

Die Montage geschieht in der umgekehrter Reihenfolge. Vor dem montieren alle Teilen
reinigen.
Bei Wiederverwendung, die Teilen gemal} der Markierungen montieren.

6.2.4 Auswechseln der Verschleil3streifen

Pos:

1Gebogene Verschleillstreifen
2 Kapselmutter

3 VerschieiRstreifen

4 Verschleif3platte

5 Knebelmutter

6 Tellerfeder

7 Gummiring

8 Abdichtungsplatte

N

O
G230
SINIFS VAN

=

®

Verschleil3streifen Turbine C380

1) Knebelmutter I6dsen und der Turbinendeckel abheben.

2) Die Kapselmutter der Verschleilstreifen I6sen und die auszuwechselden Verschlei3streifen
ausnehmen.

3) Die neue Verschleil3streife(n) montieren und die Kapselmutter der Verschleif3streifen Pos 3
handfest aufschrauben. Die Kapselmutter vom Verschleil3streifen im Turbinendeckel mit
z.B. einem Ringschluf3el festschrauben!

4) Turbinendeckel schlief3en und die Knebelmutter festschrauben!
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Nach ca. 16 Betriebsstunden ist
eine Prufung auf Gbermaliger
Verschleild der Verschleil3streifen
der Turbine vorzunehmen, wenn
noétig die Einstellblichse aufs neue
einstellen (siehe Kapittel 5).

GIETART

Danauch die Verschiei3streifen Pos 3, von innen
aus dem Strahiraum gegen der Verschleif3streifen
im Turbinendeckel prel3en. Ein zweiter Person
muf} die Kapselmutter, mit hilfe von z.B. eines
Ringschliufel, festschrauben!
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7 Rostgrade SIS 05 59 00

Norm SIS 05 59 00 umfafdt Oberflachen von warmgewalzten Stahlen mit vier verschiedenen

Rostgraden (A, B, C und D).
Entrosten der gleichen Oberflachen durch Strahlen mit verschiedenen Mitteln nach vier

verschiedenen Guteklassen (Sa 1, Sa 2, Sa 22 sowie Sa 3).

Bec:teé:;sfng Zum Beispiel: Eine Stahloberflache des Rostgrades B, die mit dem

Q Strahlverfahren gemaf Guteklasse 2 vorbereitet ist, wird mit B Sa 2 bezeichnet.
Rostgrade

A - Stahloberflache vollig mit festhaftendem Zunder bedeckt und
in der Hauptsache frei von Rost.

B - Stahloberflache mit beginnendem Rostangriff und beginnender
Zunderabblatterung.

C - Stahloberflache, von der der Zunder weggerostet ist oder sich
abschaben lasst, die aber nur wenige fir das Auge sichtbare
Rostnarben aufweist.

D - Stahloberflache, von der der Zunder weggerostet ist und die
fur das Auge sichtbare Rostnarben im grofen Umfang aufweist.

Gilteklassen fuir Entrosten durch Strahlverfahren

Vor der Behandlung sind die Stahloberflachen von Ol, Fett u. dgl. zu reinigen und stérkere
Rostschichten mit der Rosthacke zu entfernen.

Sa 1 - Leichtes Strahlen bis loser Zunder, loser Rost und lose
Fremdkorper entfernt sind.

Sa 2 - Sorgfaltiges Strahlen bis fast aller Zunder, Rost und fast
alle Fremdkorper entfernt sind.

Sa2'. - Ausserst sorgfiltiges Strahlen. Zunder, Rost und Fremkérper
sind so vollstandig zu entfernen, dal} Reste lediglich als
Schattierungen oder Streifen erscheinen.

Sa 3 - Strahlen bis auf das reine Metall. Samtlicher Zunder, Rost
und samtlicher Fremkorper sind zu entfernen.

S!i)estt?;tclr\fgchinefabriek B.V. Rostgrade SIS 05 59 00 SIS559 _1.DUI
NL-7550 AA Hengelo, Holland
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8 Burste/Abblaseanlage mit Hohenverstellung

Das Maschinengehause ist aus Konstruktionsstahl angefertigt und hat ein
verstellbares Innenrahmen mit eine rotierende Blrste, ein Abblaseventilator und
eventuell ein Strahimittelforderschnecke vor der Burste.

Anlage einschalten

Die Bedienung der Anlage erfolgt Uber das Bediengerat SIMATIC PANEL von
Siemens mit C7-Anzeige.

Auf dem Bediengeréat befindet sich Funktionstasten. Durch das betatigen wird der
Antrieb der Blrste, Abblaseventilator und eventuell der Strahimittelférderschnecke vor

der Burste gestartet.
Durch betatigen von F1, F3 und F4 wird betrieb fur die Bursteverstellung angewahlt:

F1 Birsteverstellung Hand
F3 Biirsteverstellung Blech
F4 Birsteverstellung Profile

Not-Aus

Bediengerat Strahlanlage

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Burste/Abblaseaniage, AFBHB_4.DUI
Postbus 3 durchfiihrhohe 600mm. Mit 2 Schaltnocken fir Sicherheitsabschaltung,
NL-7550 AA Hengelo, Holland mit linearweg sensor und mit Zahnriementriebe der Birste.
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8.1 Biirste/Abblaseanlage, allgemeine Hinweise

Die Blrste/Abblase muf} vor Inbetriebnahme die richtige
Grundeinstellung (Nulljustierung) haben. Die
Burstehoheneinstellung mul} eingestellt werden gemal} das
hochste Material daR durchgefiihrt wird.

£
H=T
=
— Fur Bleche ist die Blrstehoheneinstellung die Starke der Bleche.
W 1
i L ) Fur Profile welche Horizontal durchgefiihrt werden, ist die
i ( N & Bulrstehdheneinstellung die halbe Flanschhohe.
9
=
Horizontal
Fr Profile welche Vertikal durchgefuhrt werden ist die
. Burstehoheneinstellung die Profilhohe. (Nur bei Hand be-
£ dienung)
Vertikal
Fig. 1

Bei Kleinteilen auf einem Gitter, Konstruktionsteilen,
Profilen mit Querstreifen und/oder mit Fulplatten, muf}
die Blrste/Abblase in der oberer Position gestellt werden.
Wenn Materialen zurlickgefahren werden, stellt die
Burste/Abblase sich Automatish in der oberer Position.

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Blirste/Abblaseanlage, AFBHB_4.DUI
Postbus 3 durchfuhrhohe 600mm. Mit 2 Schaltnocken fir Sicherheitsabschaltung,

NL-7550 AA Hengelo, Holland mit linearweg sensor und mit Zahnriementriebe der Blirste.

Tel: +31 74 245 24 52 . .

Fax: +31 74 245 22 45 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 8-2



53 @
e

LI
A

B

.....

———E ety 7
o I - | yd
VIEW P ] /
VIEW @ L
fig. 2
Pos. Pos.
1 Innenrahmen 6 Hubkette
2 Antrieb von der Burste/Abblase Rahmen 7 Linearweg sensor
auf/nieder 8 Stecker
3 Antriebskettenrad 9 Positionsgeber, Dauermagnet
4A Endschalter/Schaltnocken oberste 10 Ketten FUhrungsstreifen
Position Blirste 11 Anschlagprofil*
4B Endschalter/Schaltnocken unterste 12 Reparaturepenne
Position Burste 13 Antrieb von der Biirste/Abblase-
5 Hubkettenrad Rahmen auf/nieder

* Anschlagprofil geschweifRt an Innenseite von Gehause. Bei Kettenbruch von Hubkette 6

sturzt der Innenrahmen nach unten bis Anschlagprofil.
Bei Reparaturarbeit wird der Innenrahmen abgesenkt bis Anschlagprofil.

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Héhenverstellung Blrste/Abblaseantage, AFBHB_4.DUI
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Ein Sicherungsschalter ist gerade vor der Burste
montiert worden, der die Transportanlage
ausschaltet sobald Material mit zu grofden
Abmessung flr die eingestellte Burstenhohe
durchgefthrt wird.

Die Transportanlage kann erst dann wieder
) SN eingeschaltet werden sobald die Burste in die richtige
seLure hohe gefahren ist.

Trahsport fichtung .
das Material N

Ansicht P fig. 2:
Sicherheiteinrichtung fiir der Biirste

Auf dem Burste/Abblaserahmen sind zwei Endschalters 4A und 4B eingebaut jedem
mit einem Nocken auf der Antriebswelle-Blrsteverstellung fig. 2:

4A Burste-Innenrahmen in Sicherungsabschaltung wenn Biirste in

oberste Position:
Eingestellt vom Schaltnocken/Endschalter 4A, Kapitel 8.5

4B Birste-Innenrahmen in Sicherungsabschaltung wenn Biirste in

unterste Position:
Eingestellt vom Schaltnocken/Endschalter 4B, Kapitel 8.5

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Birste/Abblaseanlage, AFBHB_4.DU!
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8.3 Einstellung von der Burste

Die richtige Einstellung der Bdrste fiir eine gute Leistung und wirkung der Blrste, ist
angegeben in Fig. 3.

Fig.4: Burste

Fig. 3: Einstellung von der Blrste

1 Rotierende Blurste
Der Burste in der unterste Position soll 5mm unter die ober Seite der
Transportroller stehen. Danach wird der Burste auf Null referiert, Kapitel 8.4
Ist der Abstand von 5 mm durch verschleil¥ der Haren nicht mehr zu erreichen,
dann muRen die Blrstesegmente ausgewechselt werden und mul} die Blrste
aufs neue Null referiert werden.

2 Transportrollen

3 Biirstestreifen, um herausspritzen von Strahimittel vorzubeugen.
Die Distanz zwischen der Unterseite der Burstestreifen, mufd ca 70 mm oben der
Oberseite der Transportrolie eingestelit werden.
Veschleildte Blrstestreifen mufden ausgewechselt werden.

4 Durchfiuhrrichtung

5 Abstreicher, Vorderseite der Blirste
Die Abstreicher 5 mufd ca. 10 mm in der Blirste stecken.

6 Abstreicher, Hinterseite der Blrste

Die Abstreicher 6 muf} freilaufen (0 mm)
7 Brustesegment

Die Burste ist aus mehrere Segmente aufgebaut

Nicht abgenutzte Segmente brauchen nicht ausgewechselt zu werden.
8 Briistewelle
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8.4 Null referierung der Biirste

Das referieren ist ein eigenstandiger Vorgang, vorherige Vorwahlen werden zurtick-

gesetzt.
Das referieren erfoigt Uber das bediengerat SIMATIC PANEL C7 von Siemens

Bedienfunctionen

1.

Kontrollieren ob kein Material unter der Blrste liegt. Indem sich Material in der
Anlage befindet, mul3 die Anlage auf Handbedienung leergefahren werden.

Die Funktiontaste K10 betatigen.
Display

Burste referieren mit F2

Die Funktiontaste F2 ca. 2 sec. Betatigen. Dann erscheint,

Display

Burste nach unten mit K11

Die Funktiontaste K11 betatigen und die Blrste wird abgesenkt bis die
Blrsteharen 5mm unter die Oberseite der Transportroller stehen®.
(Die Burste wird manuell auf Sicht verstellt, ohne Hohenanzeige)

Display

Burste referieren mit F3
Burste nach oben mit K12

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Biirste/Abblaseanlage, AFBHB_4.DUI
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5. Betéatigen Sie Funktiontaste F3 und die Burste ist in untersten Position auf Null
referiert.

6. Die Funktiontaste K12 betatigen und die Blrste wird angehoben bis der
Endschalter vom Schaltnocken 4A (Fig.2) Burste in oberste Position angefahren
wird und die Burste ist auf ca. 475mm hohe referiert.

7. Wenn die Burste wieder mit K11 nach unten gefahren wird dann schaltet die
Burste ab auf untersten Position Null.
Die Hohenanzeige im Display zeigt ,0*

') Wird die Burste weiter abgesenkt als 5mm Bursteharen unter die Oberseite der
Transportroller oder bis zum Anschlagprofil 11 (Fig.2) dann mul} das referieren
anschlieRend neu eingeleitet werden.

Ist die Burste durch verschleil® ca. 140mm in Diameter abgenommen dann ist der
Abstand von 5mm nicht mehr zu erreichen, dann mufen die Blrste- segmente
ausgewechselt werden und muld die Burste aufs neue Null referiert werden.

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Blirste/Abblaseanlage, AFBHB_4.DUI
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8.5 Einstellung der Schaltnocken vom Innenrahmen

1. Kontrollieren ob kein Material unter der Burste liegt. Indem sich Material in der
Anlage befindet, mul} die Anlage auf Handbedienung F1 leergefahren werden.

2. Bring die Burste in der unterste Position mit der Blrsteharen 70mm unter der
Oberseite der Transportrollen. Verstell in diese Position der Schaltnocken 4B ab
auf 32,5° und Verstell der Schaltnocken 4A ab auf 83,5°.

Wenn Endschalter 4A oder 4B angefahren wird, dann wird die Antriebe dem
Burste/Abblaserahmen, der Antrieb von der Biirste und der Rollengang
ebensowie der Strahimittelzufuhr ausgeschaltet.

Sicherheitsschaltung Birste oben Position Sicherheitsschaltung Biirste unten Position

Fig. 6: Endschalter mit Schaltnocken ( Siehe auch pos. 4 fig. 2)

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Blrste/Abblaseanlage, AFBHB_4.DUI
Postbus 3 durchfiihrhdhe 600mm. Mit 2 Schaltnocken fur Sicherheitsabschaltung,
NL-7550 AA Hengelo, Holland mit linearweg sensor und mit Zahnriementriebe der Biirste.

Tel: +3174 24524 52 R .
Fax: +31 74 245 22 45 Bedienungs- und Wartungsvorschrift 8-8



8.6 Burstenverstellung

Das Verfahren der Blrste erfolgt jetzt mit Funktiontaste K11 ,auf‘ und K12 ,nieder”
noch zwischen diesem Punkt und dem zuvor referierten Nullpunkt.

Die mechanischen Endschalter ,Oben” und ,Unten” werden nicht angefahren, sie
dienen ausschliesslich der Sicherheitsabschaltung

8.7 Das resetten des Linearweg Sensors

Wenn der Grune LED am Steckerseite des Linearweg Sensors blinkt, dann ist der
Linearweg Sensor nicht mehr ,geeicht” und mul} auf neues gereset werden.

Zur resetten des Linearweg Sensors sind folgende Schritte notwendig:

1.

aobwn

6
7
8.
9.
1

0.

Die Spannungsversorgungs des Linearweg Sensors im Schaltschrank
abschalten.

Positionsgeber-Magnet vom Sensor entfernen.

Der Positionsgeber erneut positionieren nah am Steckerseite.

Die Verbindung zwischen AnschltiRe 2 und 4 im Schaltschrank kurzschlieRen.
Die Spannungsversorgung erneut aufschalten, die LED beginnt Rot zu
blinken und danach Grun.

. Die Spannungsversorgung erneut abschalten.
. Den Kurzschlul} beseitigen (Punkt 4).

Die Spannungsversorgung erneut aufschalten.

Der Stecker an dem Linearweg Sensor 1x entfernen.

Der Stecker erneut montieren und der LED beginnt Griin zu brennen und
dann ist der Linearweg Sensor resertiert.

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Hohenverstellung Blirste/Abblaseaniage, AFBHB_4.DUI
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10. Beschreibung der Gietart Entstaubungsanlage type GDF oder groBer

Die Enstaubungsanlage scheidet das Staub aus dem Staubluftstrom, welche von der
Installation abgesogen wird. Die Patronen werden automatisch und abwechselnd gereinigt,
indem jeweils eine Patrone kurzfristig au3er Betrieb gesetzt wird, wahrend die lbrige
Patronen in Betrieb bleiben. Die Patronen sind horizontaal positioniert. Die Einstellung des
Reinigungszykclus hangt von der Art und der Menge des abzuscheidenden Staubes ab.

cemsn  Kontrollfilter direkt montiert am Ventilator Reingasaustritt der
Bestatigung  ENtstaubungsanlage, um der niedrig garantierte Staubemission des Patronen
‘ Haupfilters zu gewahrleisten. Die Installation wird automatisch abgeschaltet,

Qﬂ indem Staubdurchbruch statt findet.

10.1 Funktionsprinzip der Entstaubungsanlage.

Pos Umschreibung

Strahlmittelvorabscheider

Luftstauklappe

Ansaugleitung

Rohgasraum

Patronen

Reinluftraum

Ventilator

Inspektionstir des

Patronengehause

9 Steuerkasten

10 Staubtrichter

11 Druckluftverteiler mit
Membranventile

12 Inspektionstur

13 Differenzdruckanzeiger

14 Staubsack

15 Kontrolifilter

ONOOOT A WN-

Die Staubluft stromt durch den
Rohgaseintritt in den Rohgasraum. Hier
lagert sich der Staub beim durchstromen
der Patronen an der aul3enseite ab. Die
gereinigte Luft wird durch den Reinluftraum
Uber die VentilatorauslalRoffnung abgefuhrt.
Die verschmutzte

Absaugeanlage GDF
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Patronen werden automatish gereinigt mittels ein Programmschaltwerk. Die steuerschrank
ist am Entstaubungsalage angeordnet. Die im Steuerschrank angeordnete Magnetventile
werden jeweils betatigt und 6ffnen die Membranventile. Der angelagerter Staub wird von der
Aulenseite abgereingt. Der Staub sinkt im Trichter ab und fallt in einen Staubsack. Nach
dem Druckluftsto3 schliefdt sich dal Membranventil wonach die so eben gereinigte Patrone

wieder betriebsbereit ist.

10.2 Beschreibung der elektrischen Einzelteile.

Der elektrischen Teil der Entstaubungsgerate besteht aus einem Steuerkasten, in dem die
Steuerkarte und das Ventilgehause mit Magnetventile untergebracht sind.
Die Anchluf3-spannung der Steuerkart betragt in der Standardausfuhrung

240V AC

Gemal
Bestitigung  Anschluf3-spannung abweichend von 240V

10.2.1 Steuergerate der Filteranlage

Eine separate Betriebsanleitung enthalt hinweise zu IPC-Steuergeraten der Filteranlage,
welche zugeflgt ist an der Bedienungs- und Wartungsvorschrift lhrer Strahlanlage.
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10.3 Abstellung der Luftstauklappen im Staubabfuhrsystem.

Nach jeder Abstellung:

Die Luftstauklappen gut festsetzen, um vor zu beugen dal} diese durch Zittern
schlief3en oder

offnen.

10.3.1 Allgemein FlieRbild des Staubabfuhrsystems

@» Pos Umschreibung

B)
T [ @
GE:==

)

Strahlmaschine
Strahimittelreiniger
Strahimittelvorabscheider
Entstaubungsanlage
I I ‘ (Option) Burste/Abblase Anlage
@ B | A Luftstauklappe zwischen Strahl-
- I j maschine und Strahlmittelvorab-
— scheider
@ 5 B Luftstauklappe zwischen
| Strahimittelreiniger und

Strahimittelvorabscheider
C Luftstauklappe zwischen

Strahimittelvorabscheider zur Entstaubungsanlage
D (Option) Luftstauklappe zwischen Burste/Abblaseanlage und Strahlmittelvorabscheider

—Luftstrdomungsrichtung

A WN -

10.3.2 Abstellung der Luftstauklappen bei der erster Inbetriebnahme der
Strahlanlage.

Bei der erster Inbetriebnahme der Strahlanlage muf3en alle Luftstauklappen in den
Rohrleitungen fiir 1/3 (ca. 30°) gedffnet sein, um Uberbelastung der Patronen zu vermeiden,
infolge eines zu geringen Anfangswiderstandes der Patrone.

Kontrolliere der Druckabfall (_P) Gber die Patrone auf der Differenzdruckanzeiger,
normalerweise betragt der Druckabfall nach der Einlaufphase 5-10 cm Ws. Ist der
Druckabfall nach dieser Einlaufphase héher dann 10 cm Ws, dann mul} die Luftstauklappe C
etwas zugemacht werden, bis einem Wert zwischen 5-10 cm Ws erreicht ist.

Falls:

@ Staub aul} der Strahlanlage heraustritt, die Luftstauklappe A, und maoglicherweise (Option)
Luftstauklappe D, weiter 6ffnen.

# Zuviel Strahlmittel im Strahlmittelvorabscheider gesogen wird, Luftstauklappe B weiter

schlief3en.
@ Zuviel Staub im Strahlmittel kommt, Luftstauklappe B weiter 6ffnen.

Kontrolliere nach jeder abstellung der Druckabfall (AP) liber die Patrone.
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10.3.3 Abstéllung der Luftstaukliappen bei no.rmaler'Betrieb der
Strahlanlage

Strahlanlage, ist justierung der Luftstauklappen A+B+D normalerweise nicht

c Nach der Abstellung der Drosselklappen bei der erste Inbetiebnahme der
mehr notig.

Ist der Druckabfall Uber die Patronen nach einziger Zeit >17 cm Ws, dann kann dieser
verringert werden durch die Luftstauklappe C weiter zu 6ffnen, gegebenenfalls bis den
maximale Stand.

Ist der Druckabfall iber die Patrone nach einziger Zeit >17 cm Ws, und die Luftstauklappe C
ist maximal geoffnet, dann missen die Patrone ausgewechselt werden.

10.3.4 Abstellung der Luftstauklappe C nach Montage von neue Patronen
Bei Inbetriebnahme der Strahlanlage muf} Luftstauklappe C fur 1/3 (ca. 30°) gedffnet sein,

um Uberbelastung der Patronen zu vermeiden, infolge eines zu geringen
Anfangswiderstandes der Patrone.

A AP kontrollieren und wenn nétig auf neues abstellen mittels Luftstauklappe C,
sehe Paragraph 10.3.2.

10.4 Demontage und Montage der Patronen

Pos Umschreibung
Afdichtungsflache
Aufhangebigel
Patrone

Dichtung der Patrone
Dichtungsring
Unterlegscheibe
Kapselmutter

NO OO WN-=
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10.4.1 Demontage der Patronen

Wenn Patronen ausgewechselt werden miissen, fangen Sie dann an mit der oberste Reihe,
so dal} kein Staub auf neu montierte Patronenen fallen kann.

1) Demontieren Sie die Inspektionstiir des Patronengeh&uses (Paragraph 10.1, Pos 8).

2) Die Kapselmutter der auszuwechselne Patrone abschrauben und die Unterlegscheibe und
der Dichtungsring entfernen. Die Patrone 180 Grad Umdrehen, so dal} der auf der
Patrone liegenden Staub in den Trichter herunter fallt.

3) Ziehen Sie die Patrone tiber den Aufhangebiigel nach aulen in zB. einem Staubsack.

Auf diese Weise sind alle Patronen zu demontieren.

10.4.2 Montage der Patronen

1) Kontroliere die Abdichtungsflache der Packungen auf Reinheit, eventuell reinigen mit zB.
einem Handfeger oder einem Tuch.

2) Die Dichtungen der Patronen mit einer dinnen Fettschicht versehen oder leicht mit
Vaseline einschmieren.

3) Die Patrone auf den Aufhangebugel schieben, der Dichtungsring und die Unterlegscheibe
montieren und die Mutter handfest andrehen.
Auf diese Weise sind alle Patronen zu montieren.

4) Inspektionstur montieren.

5) Luftstauklappe aufs neue abstellen, sehe Paragraph 10.3.4.
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10.5 Umschreibung des Membranventils

Pos Umschreibung

1 Sicherungsring

2 Magnetspule

3 Federring

4 Bolzen

5 Spulehalter

6 Diampfer

7 Feder

8 Plunger

9 Ventildeckel

10 Markierung "THIS SIDE UP"
11 Membran

12 Entlifrungsbohrung
13 Ventigehduse

*  Diese Teile sind in dem
"Ersatzteil-Bausatz" des
Membranventils enthalten

10.5.1 Demontage und zusammenbau des Ventils

Demontage und Montage der Magnetspule
1) Sicherungsring Pos.1 entfernen, Magnetspule Pos.2 abnehmen
2) Magnetspule austauschen und der Sicherungsring wieder anbringen

Demontage und Montage Dampfer/Feder/Plunger:

1) Sicherungsring Pos.1 entfernen, Magnetspule Pos.2 abnehmen

2) Federring Pos.3 entfernen, demontier Pos.5

3) Dampfer Pos.6, Feder Pos.7 und Plunger Pos.8 reinigen oder austauschen

4) Montieren Sie wieder die Teile in umgekehrte Reihenfolge (Das konische Federende muf} nach

oben zeigen)
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Demontage und Montage der Membran:

1) Bolzen Pos.4 entfernen und der Ventildeckel komplett mit der Magnetventil abheben

2) Menbran Pos.11 reinigen oder austauschen (sicherstellen daf die Markierung “THIS SIDE
UP”in der Richtung der Ventilkappe zeigt und daldie Entliftungsbohrung in der Membran mit
der Vertiefung im Ventilkdrper und der Kappe ausgerichtet ist).

3) Bolzen Pos.4 im “Zick-Zack"anziehen (Anzugdrehmoment ca. 7 Nm).
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10.6 Kontrollfilter.

Das Kontrolffilter ist direkt montiert am Ventilator Reingasaustritt der
) Entstaubungsanlage. Die entstaubte Luft stromt durch den Ventilator
Bef;”;:fn Reingasaustritt nach dem Kontrollfilter. Da der Abscheidegrad der Filterpatrone
9 gleich oder besser ist wie die Filtertaschen des Kontrollfilters, stromt der noch
Qmj immer ein wenig Staubhaltende Reinluft durch den Kontrollfilter nach auf3en.
\- Falls Staubdurchbruch (Kaputte Patrone) statt findet, steigt der Differenzdruck
Uber das Kontrollfilter sofort an und wird der Anlage durch den
Differenzdruckschalter abgeschaltet.

10.6.1 Beschreibung der elektrischen Einzelteile.

Der elektrische Teil des Kontrollfilters besteht aus ein Differenzdruckschalter.
Die Anchluf3-spannung der Schalter betragt in der Standardausfihrung Maximal 240V AC.

Gemal

Be“é@”g Anschlu-spannung abweichend von 240V

Range :1- 10 mbar
Die Fabrikseinstellung des Schaltpunkts ist 7 mbar.
Die Anfangswiderstand nach Inbetriebnahme der Anlage ist ca. 1 mbar.

10.6.2 Austauschen der Filterkassetten.

Pos Umschreibung

1~ Ze _Z/“mnf /’%‘t
jg % = “Q’m 1 Ventilatoraustritt der
E

nstaubungsanlage
2 Kontrollfilter
3 Filterhalter
4 Filterkassette
5
6
7

Spannvorrichtung
Handgriff
Dichtung der Filterkassette
— Stromungsrichtung der entstaubte Luft

Das Kontrollfiltergehause, in dem sich die Filterkassetten befinden, ist mit abnehmbaren
Turen versehen.

Das Filter besteht aus einen Filterhalter und einem austauschbaren Filtereinsatz. Der
Filterhalter ist innen mit einer Dichtung und Schlief3federn, zum festhalten des des
Filtereinsatzes versehen. Im Filtereinsatz sind die Vertikal stehenden und in Luftrichtung sich
verjingenden Filtertaschen in einem Rahmen befestigt. Durch diese Anordnung und
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Ausfithrung der Taschen wird das Filtermedium gleichmaRig von der Durchstromenden Luft
belastet, so dafl keine Aufblahungen und Filtermedium-Abdeckung enstehen konnen.

1) Demontieren Sie die Inspektionstur.

2) Filterkassette ausnehmen.

3) Innenseite des Filtergehauses saubern.

4) Alle Dichtungen und Spannvorrichtungen kontrolieren auf Beschadigung.

5) Neue Filterkasette(n) im Filtergehduse montieren (die Stromungsrichtung der Reinluft
beachten). Die Filtertaschen unbedingt SENKRECHT (VERTIKAL) einbauen.

6) Filterkassette(n) festdriicken, mittels drehen der Gewindestange der Spannvorrichtung.

7) Inspektionstir montieren.

Gietart Machinefabriek B.V. Beschreibung Kontrollfilter der Entstaubungsanlage GDF FGDF_oz.0Ul
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GIETART

11 Instruktionen fiir Inbetriebnahme und BetriebsschluB der
Strahlanlage.

11.1 Instruktionen fiir Inbetriebnahme

Bei Inbetriebnahme der Anlage mussen die Turbinen gemaf dem Strahlbild

genau eingestelit werden.
Immer die Amperemeter der Strahlturbinen beachten, Schwankungen von den

Zeiger des Amperemeter zeigen Funktionsstérungen der Turbinen an, und
bedeuten Leistungsabfall.

Kleinteile.
Kleinteile und nicht rechter Streifen, auf einem Gitter durchfuhren, damit diese
Teilen nicht in die Maschine herunter fallen !

Gaze oder Stabe rechtzeitig ersetzen |

Hinweis bei Verwendung einer Biirste/Abblaseanlage.
Bei Kleinteilen auf einem Gitter, Konstruktionsteilen, Profilen mit Querstreifen
und/oder mit FuBplatten die Birste nicht benutzen, die Burste in der oberer

Position stellen!

Neues Strahimittel regelmaRig nachfillen, soda der Behélter immer ganz gefulit
ist. Es ist besser taglich nachzufillen als z.B. woéchentlich, sodaR immer ein Teil
neues Strahimittel im umlauf ist. Die Strahimittelbehalter soll gefullt werden mit
dem Strahimittel, das wir Ihnen avisiert haben. Die Qualitat des Strahlmittels
kann die Abnutzung der Maschine stark beeinfliissen, die Verschleil3streifen
mussen deshalb auf Abnitzung kontrolliert werden.

Wahrend des Fullen, miiRen alle Férderschnecken und Becherwerk(e) in

Betrieb sein.
Das Fllen der Maschine mit Strahimittel, muB sehr gleichmaRig stattfinden. Eine
zu grolRe Menge Strahlmittel auf einmal kann Verstopfungen und Stérungen in

der Zirkulation des Strahlmittels verursachen.
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11.2 Instruktionen fiir Betriebsschlu

Nie den Not-aus Knopf gebrauchen am Ende einer Zyklus, aber
nur fiir einen Not-aus !!

Nach dem Ausschalten der Turbinen, bleibt das Becherwerk mit Férderschnecken
ca. drei Minuten in Betrieb, so daf noch in der Trichters und Becherwerk
anwesende Strahimittel zum Strahimittelbehalter hinaufgefuhrt wird, so dal bei
auf neues Einschalten der Strahlanlage die Getriebe und Antriebkomponente
unbelastet anldufen. Wahrend diese Zyklus ist Einschaltung der Strahlanlage
nicht méglich!

Fremdteile innerhalb des Strahimittels oder eine nicht richtig eingestelite
Strahimittelregler kénnen zur folge haben, dall den Strahimittelschieber nicht
richtigabriegelt.Dadurch kann nach Betriebsschiul® Strahimittel aus dem
Strahimittelbehalter entweichen, langsam in die unterer Turbinen und
Schneckenwanne laufen und die Turbinen und Férderschnecke blockieren! Bei
erneutem Starten kénnen dann die Schnecke, Turbinen und das Becherwerk
festlaufen. Zur Vorbeugen empfehlen wir diesen Punkt nach jeder
AuRerbetriebsetzung der Anlage zu kontrolieren!

Sicherheitsvorschriften beachten !

IM ZWEIFELFALL DIE STRAHLANLAGE SOFORT ABSCHALTEN !

In Kapitel 11.3 Checklist Stérungsfalle sind die folgende
Storungen aufgenommen die wahrend des Betriebes stattfinden

konnen.
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11.3 Checklist Stérungsfalle

Stérung

Uhrsache

Lésung

Schwankungen von
der Turbinen.
Anzeiger von
Prozess- werten der
- Amperes auf dem
Display der Schalt-
schrank:

K6 Turbinenstrom

Strahlmittel Behalter nicht
geniigend gefullt.

Vorrat im Strahlbunker
kontrolieren und
gegebenenfalls erganzen.

Strahimittelanhdufung im
Trichter.

Trichter kontrolieren und
gegebenenfalls entleeren.

GroRRe Fremdkorper in der
Trichter, wie Z.b. Bolzen und
Mutter, blockieren die
Forderschnecke.

Fremkorper erweiteren.
Die Position der
Foérderschnecke-
abdeckungen kontrolieren
und gegebenenfalls
korrigieren.

Beschadigte oder
abgenutzte Abdeckungen
auswechseln.

Kontrollieren Sie das Sieb
im Strahimittelreiniger, wenn
nétig reinigen oder

Feuchtigkeit, Ol oder Fett.
Durch Feuchtigkeit und bei
langerem Betriebsstillstand
kann das Strahimittel zu
Klumpen gerostet sein.

austauschen.
Strahimittelklumpen, Strahimittel im Behalter
entstehen durch austauschen.

Vor der Behandlung missen
die Stahloberflachen
gereinigt werden von Ol,
Fett u. dgl..

Stérungen in der
Lagerung oder im Antrieb.

Lager und Antriebe
kontrollieren. Die Lager sind
fur Lebensdauer geschmiert
und dirfen unbedingt nicht
geschmiert zu werden!!

Abgenutzte Lager der
Turbine.

Lager austauschen und
schmieren gemaf der
Kontrolleliste.

Die Keilriemen der Turbinen,
falls angewendet, rutschen.

Kontrollieren Sie die
spannung der Keilriemen.
Beschadigte oder
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Stérung

Uhrsache

Lésung

abgenutzte Keilriemen
austauschen.

Becherwerk fordert
ungenigend.

Sehen Sie unter Stérung,
Stockung vom
Strahimittellauf.

Die Turbinen
erreichen nicht die
Nennleistung.

Verunreinigt Strahimittel.

Strahimittelreiniger
kontrollieren, wenn nétig
reinigen und aufs neues
einstellen.

Ungeniigende Absaugung,
durch Ablagerung von
Staub/Strahimittel im
Staubabfuhrsystem.
Kontrollieren Sie die
Einstellung von den
Drosselklappen.

Kontrollieren Sie die
Funktion der
Absaugeanlage.

Das Loch im Dosierplatte
muf bei gedffnetem
Schieber recht oben das
Rohr der Strahimittelzufuhr
sein.

Der Dosierungsschieber
kontrollieren auf
Verschmutzung und
beschéadigung.

Das Ganze
Pneumatiksystem
kontrollieren auf
undichtigkeiten,
Verschmutzung und
Betriebsdruck.

Loch in Dosierplatte/Zufuhr-
platte zu klein

Kontrollieren auf Ablagerung
von Staub und/oder Strahl —
mittel, wenn nétig sauber
machen.

Siehe Ersatzteil S-Blatt
Strahl-

Mittelrgulierung Zufuhr-

platte @
Die Drehzahl der Turbine ist | Kontrollieren Sie die
zu niedrig. Antriebe

Falls angewendet,
Kontrollieren Sie die
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Stérung

Uhrsache

Losung

spannung der Keilriemen.

Beschadigte oder
abgenutzte Keilriemen
austauschen.

Die Zusammensetzung des
Strahimittels.

Neues Strahimittel
regelmafig nachfullen.

Zuschlagen der Turbinen mit
Staub oder Strahimittel.

Siehe zuschlagen der
Turbinen.

Turbinen in Unwucht

Da kénnen sich
Unhomogenitat

In dem gegolRenen Material.
Eine oder mehrere
Schaufein zeigt
unregelmafige Verschleif’
vor. Eine oder mehrere
Schaufeln sind abgebrochen
infolge Grobe Teile im
Strahmittel

Schaufeln und /oder
Turbinenscheiben
auswechseln.

Zuschlagen der
Turbinen mit
Strahlmittel.

Verunreinigt Strahlmittel.

Strahlmittelreiniger
kontrollieren, wenn nétig
reinigen und aufs neues
einstellen.

Wenn nétig Strahlmittel
nachfiillen oder
austauschen.

Kontrollieren Sie die
Funktion der
Absaugeanlage.

Verteiler nicht korrekt
montiert (dreht nicht mit).

Kontrollieren und
gegebenenfalls korrigieren.

Verteiler abgenutzt.

Verteiler austauschen.

Die Zufuhrbogen,
Zufuhrrohre und
Strahimittelschlauch dienen
innerlich glatt zu sein.

Abgenutzte Teilen
austauschen.

Die Drehzahl der Turbine ist
Zu niedrig.

Kontrollieren Sie die
Antriebe
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Strahimitteldurchlauf.

langsam &ffnen.

Stérung Uhrsache Losung
Falls angewendet,
Kontrollieren Sie die
spannung der Keilriemen.
Beschéadigte oder
abgenutzte Keilriemen
austauschen.
Zufuhrbogen nicht korrekt Die Zufuhrbogen dienen
montiert. soviel wie méglich aufrecht
zu stehen.
Loch im Kontrollieren; wenn nétig
Dossierplatte/Zufuhr- ersetzen Siehe Ersatzteil S-
Platte zu grof® (ist Blatt Strahimittelregulierung
abgenutzt). Zufuhrplatte @
Stérung Defektes Fullstandgrenzschalter
Fiillstandgrenz- Fallstandgrenzschalter. austauschen.
| schalter Strahimittel-
behilter (Option).
Stockung im Der Strahlmittelschieber soll | Das Ganze

Pneumatiksystem
kontrollieren auf undichtig-
keiten, Verschmutzung, und
Betriebsdruck.

Das Loch im Dosierplatte
muf bei gedffnetem
Schieber recht oben das
Rohr der Strahimittelzufuhr
sein.

Der Dosierungsschieber
kontrollieren auf
Verschmutzung und
beschadigung.

Die Zufuhrbogen,
Zufuhrrohre und
Strahimittelschliauch dienen
innerlich glatt zu sein.

Abgenutzte Teilen
austauschen.

Zufuhrbogen nicht korrekt
montiert.

Die Zufuhrbogen dienen
soviel wie méglich aufrecht
zu stehen.

Forderschnecke blockiert.

Trichter kontrolieren und
gegebenenfalls enleeren.

Die Position der
Forderschnecke-
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Stérung

Uhrsache

Losung

Stockung im Strahl -
mitteldurchlauf

abdeckungen kontrolieren
und gegebenenfalls
korrigieren.

Beschadigte oder
abgenutzte Abdeckungen
auswechseln.

Forderschnecke blockiert.

Das Fullen mit Strahimittel,
muf sehr gleichmalig
stattfinden.

Becherwerk fordert
ungeniigend.

Spannung des
Becherwerksbandes,
kontrolieren, wenn nétig
aufs neues einstellen oder
austauschen.

Kontrolliere ob der
Becherwerkband genau auf
Mitte Riemenscheibe lauft.
Abstand zwischen
Sturzblech und
Elevatorbecher kontrolieren.
wenn nétig aufs neue
einstellen.

Kontrollieren Sie auf
Verstopfung im
Becherwerkfuld,
Inspectionskappe 6ffnen,
und das Strahlmittel
entfernen.

Stérung Strahimittelreiniger:
Da befinden sich Grobe
teilen im Strahimittel z.B.
Bolzen, Mutter und Grobe
Teile die gebrennt sind und
wobei Grate (durch
Plasmabildung) entstehen.

Kontrollieren Sie das Sieb
im Strahlmittelreiniger, wenn
nétig ersetzen.

Strahlleistung der
ober- flache ist
unzureichend.

Abweichung Strahlschema.

Turbinen aufs neue
einstellen.
Schaufeln kontrollieren.

Stahlobe_rfléchen sind nicht
frei von Ol, Fett u. dgl., zu

Starkere Rostschichten vor
der Behandlung entfernen.
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Stérung Uhrsache Losung
starkere Rostschichten.
Vor der Behandlung miissen
die Stahloberflachen
gereinigt werden von O,
Fett u. dgl..
Beladung der Spielraum zwischen den
Transportrollen, Teilen vergréofRern.
die Distanz zwischen den
Teilen ist zu klein.
Durchlaufgeschwindigkeit zu | Durchlaufgeschwindigkeit
schnell. vermindern.
Qualitat des Strahimittels. Neues Strahimittel
regelmaBig nachfullen.
Verunreinigt Strahlmittel, im | Strahlmittelreiniger kontrol
Strahimittel kann zuviel lieren, wenn nétig reinigen
Staub anwesend sein. und aufs neues einstellen.
Ungeniigende Absaugung,
sehen Sie unter Stérung
"Ungenugende Absaugung".
Kontrollieren Sie die
Funktion der
Absaugeanlage.
Wenn nétig, Strahimittel
nachfillen oder Behalter
austauschen.
UbermiRig Gummivorhange sind Gummivorhénge
herrausspritzen von abgeniitzt oder gerissen. austauschen.
Strahimittel.
In der Brste/Abblaseanlage | Distanz, wenn nétig, aufs
(Option), sind die Birste- neue einstellen oder
streifen nicht korrekt abgenutzte Birstestreifen
montiert. austauschen.
Birste/Abblase mit Nullreferenz der Abtastung | Nullreferenz kontrollieren
Automatische ist nicht richtig eingestellt. und wenn nétig aufs neue
Hoéheneinstellung einstellen.
(Option), stelit sich
nicht auf Hohe ein.
Schaltbriicke bei der Einstellung der
Abtastung ist nicht genau Schaltbriicke
eingestellt. kontrollieren und wenn notig
einstellen. Bei Belegung der
Schaltbriicke muss die
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Stérung

Uhrsache

Losung

Diode leuchten.

Hbéhenabtastung ist
verschmutzt.

Schutzglas vorsichtig sauber
machen. Auf das Schutzglas
dirfen keine Kratzen
entstehen. Diese kénnen die
Wirkung nachteilig
beeinfluBen oder selbst die
Héhenabtastung ganz auller
Wirkung stellen.

Das Schutzglas der
Héhenabtastung ist
schwer bekratzt.

Hohenabtastung aus-
tauschen.

Biirste/Abblase mit
Automatische
Hoheneinstellung
(Option), verstellt
sich nicht im
richtigen Moment.

Der am Rollenbahn
montierten Impulsgeber gibt
keine regelmafige Impulse.

Die Distanz zwischen
Initiator und Nokenwelle
kontrollieren und wenn nétig
einstellen (maximal 3 mm).

Impulsgeber gibt keine
impulse

Impulsgeber austauschen.

Biirste laRt
Strahimittel liegen.

Biirste lait
Strahimittel liegen.

Der Endschalter "Biirste
unten" ist nicht richtig einge-
stellt.

Die Distanz zwischen der
Unterseite der Birste, muf®
ca 5 mm unter der zu
sauberenden
Materialflachen eingestellt
sein. Kontrollieren und wenn
noétig aufs neue einstellen.

Der Biirste ist abgenutzt.

Ist die Distanz von 5 mm
nicht

mehr zu erreichen, dann
missen die Birstesegmente
ausgewechselt werden.

Nullreferenz der
Birste/Geblase Anlage ist
nicht richtig eingeriegelt.

Nullreferenz aufs neue
einstellen.

Ungeniigende
' Absaugung

Luftgeschwindigkeit von der
Absaugung in der Anlage ist
nicht genligend.

Einstellung von den
Drosselklappen und der
kontrollieren.

Ablagerung von
Staub/Strahimittel im
Staubabfuhrsystem.

Kontrollieren, wenn nétig
reinigen.

Gietart Machinefabriek B.V.
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Storung Uhrsache Losung
Undichtigkeiten im Kontrollieren auf
! Staubabfuhrsystem. beschadigungen und

Undichtigkeiten, wenn nétig
Flanschverbindungen
anziehen.

Dosierungsklappe in dem
Strahlmittelreiniger is zu
leicht eingestellt, so dal
kein gleichmaligen
Strahimittelschleier wird
erreicht.

Der Staudruck kontrollieren
und wenn nétig aufs neues
einstellen mittels der
Druckfeder.

Stérung Ent-
staubungsanlage Typ
GPFM/GDV.

Entstaubungsanlage
kontrolieren,

siehe bitte die Montage und
Wartungsanleitung der
Enstaubungsanlage.

Stérung Ent-

Sehen Sie unter Stérung

staubungsanlage Typ GDF. | "Absaugeanlage Typ GDF".
UbermiRiger Larm Stockung im Sehen Sie unter Stérung
und /oder Strahimitteldurchlauf. "Stockung im
erschiitterungen. Strahimitteldurchlauf".

Befestigungen von Antriebe
ungeniigend.

Kontrollieren, wenn nétig
befestigungen anziehen.
Defekte Vibrationsdampfer
austauschen.

Antriebe defekt.

Reparieren oder
austauschen.

Ausgeschlagene Lager.

Lagers austauschen.

Birste/Abblase oder Filter
(Option), Staublagerungen
auf den Ventilatorfligeln
oder abgenutzte Flugel.

Kontrollieren, wenn nétig
reinigen.

Abgenutzte Flugel
austauschen.

Absaugeanlage

Typ GPFM/GDF/GDV
Ungeniigende
Absaugung

Druckabfall im Gerat. Im
Normalfall betragt der
Druckabfall nach der
Einlaufphase 5-10 cm Ws.

Kontrolliere die Filterpatrone
auf beschadigung und
verstopfung, wenn nétig
austauschen.

Kontrolliere ob die Druckluft
angeschlossen und
ausreichend ist.

Drosselklappe in den
Rohrleitungen durch Zittern
geschloflen.

Kontrollieren und aufs
neues einstellen und gut
festsetzen.
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Stérung Uhrsache Losung
Ablagerung von Kontrollieren, wenn nétig
Staub/Strahimittel im reinigen.
Staubabfuhrsystem.
Undichtigkeiten im Kontrollieren auf
Staubabfuhrsystem. beschadigungen und
Undichtigkeiten, wenn nétig
Flanschverbindungen
anziehen.
Kontrollieren Sie ob der
Filterelementen richtig
montiert sind.
Defekte Sicherungen Defekte Sicherungen
(Steuerkarte). austauschen.
Intervallperiode oder der Kontrollieren und Eventuell
Offnungsdauer der auf neues einstellen oder
Magnetventile nicht korrekt. | erneuern.
Undigtigkeiten der Magnet- | Defekte Teile erneuern.
und Membranventilen. Undichtigkeiten beseitigen.
Stérung Ventilator oder Kontrollieren Sie die
Antriebe. Drehrichtung des
Ventilators.
Staubdurchbruch. Beschadigung der Kontrollieren, wenn nétig
Filterelemente. aufs neues montieren oder
Die Filterelemente sind nicht | Defekte Filterelemente
richtig montiert worden. Auswechseln.
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J GIETART

0

121 KONTROLLE UND SCHMIERUNG Taglich | Wéchent- | Monat- | Y2 Jahr | Jéhrlich
STRAHLANLAGE lich lich

Teile sind sofort auszubessern bzw. zu
erneuern ! ) ] 8 40 160 1000 2000
Die Sicherheitsvorschriften beachten, |stwnden| Stunden | Stunden | Stunden | Stunden

im Zweifelfall die Anlage Sofort
Abschalten !

Anlage und Rohrleitungsystem:

Kontrollieren auf Beschadigungen und undichtigkeiten.
Die richtige einstellung von den Drosselklappen in die
Rohrleitungen Kontrollieren und eventuell korrigieren. | X
(Siehe auch Seite 2-2, Punkt 2.2: Funktions-
beschreibung der Absaugeanlage)
Strahlmaschine:

Verschleifstreifen und Gummivorhénge kontrollieren X
auf Beschadigung, Verschlei® und befestigung.
Allgemein, fiir die ganze Anlage:

Kette und Kettenrader und Lagers auf Beschadigung
und VerschleiB kontrollieren, wenn nétig Kette nach- X
spannen, reinigen und leichtes einfetten mit fett typ
SHELL MALLEUS GL205. Lagers nicht schmieren,
sind fiir Lebendsdauer geschmiert;nur wenn anders
angegeben z.B. Schmiernippel oder Vorschrift in
Schmieranleitung, Schmierung mit Fett Shell Alvania
R3

Transportrolle kontrollieren auf Beschadigung und
Verschleil3. Abdichtplatte mit lager: X
wenn Simmering ausgewechselt wird dann anfillen
mit neu Fett Molykote BR2.

Kettenspannung der Antriebe kontrollieren X
Becherwerk:

Becherwerksband, Becher, Ober- und Unterrolle mit
Lagers, Verbindungsstuck und die Ubersturzplatte
kontrollieren auf Beschadigung, Verschleil® und
befestigung. Der Abstand zwischen der Uber- X
sturzplatte bis die becher muf3 ca. 10mm. sein.
Lagers nicht schmieren, sind fur Lebendsdauer
geschmiert; nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmieranleitung,
Schmierung mit Fett Shell Alvania R3

Die Spannung eines neue Becherwerks- |
bandes muf bis 200 Betriebsstunden
jeweils nach 1 a 3 Uhr kontrolliert

werden und wenn nétig nachgespannt
werden.

Gietart Machinefabriek B.V. . CONSGW_6.DUI
Postfach 3 Kontrolle und Schmierung Strahlanlage CONSCM_6.DUI
NL-7550 AA Hengelo, Holland
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TART

12.1 KONTROLLE UND SCHMIERUNG
STRAHLANLAGE

Teile sind sofort auszubessern bzw.
zu erneuern !
Die Sicherheitsvorschriften

beachten, im Zweifelfall die Anlage
Sofort Abschalten !

Taglich

Wodéchent-
lich

Monat-
lich

Y. Jahr

Jédhrlich

8
Stunden

40
Stunden

160
Stunden

1000
Stunden

2000
Stunden

Strahimittelreiniger:

Kontrollieren auf verstopfungen. Das Sieb
regelmaRig leeren. Kontrollier die Einstellung,
beweglichkeit und befestigung von den
Dosierungsklappen.

Kontrollier die Kaskadenplatten auf verschleil3.

Strahimittelbehalter:

Inhalt kontrolieren, Strahimittel regelmalig
nachfiillen, so daf der Behalter immer ganz gefulit
ist. Kontrollier die Strahimittelzufuhr nach die Turbine.
Falls die Turbinen nicht laufen muR die
Strahimittelzufuhr nach die Turbine gesperrt sein.

Strahimittelvorabscheider:

Auslauféffnung in der DurchfuhrschleuBe(n)
kontrollieren auf verstopfung.

Forderschnecken:

Trichters, Abdekkungen, Schnecken und Lagers
kontrollieren auf Beschadigung, Verschleil und
Verstopfung.

Lagers nicht schmieren, sind fiir Lebendsdauer
geschmiert; nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmieranleitung
Schmierrung mit Fett Shell Alvania R3

Turbinen und Antriebkomponente:

Wourfschaufeln und Zufuhrschlauche kontrollieren auf
Beschadigung und Verschleil.

VerschleilRstreifen, Einstellbiichse Verteiler
Zufuhrrohr kontrollieren auf Beschadigung und
Verschleil}.

Wenn neue Schaufein montiert sind dann das
Strahkbild auf neues controllieren.

Turbinenscheibe, Lagers, Keilriemen,
Keilriemenscheibe und eine eventuelle vorhandene
Turbinenverstellung kontrollieren auf Beschéadigung,
Verschleily, Spannung und befestigung.

Fur die Turbinemotoren siehen Sie deren
Betriebsanleitung

Gietart Machinefabriek B.V.

Postfach 3 Kontrolle und Schmierung Strahlanlage

NL-7550 AA Hengelo, Holland

Fax. 43174 245 22 45 Bedienungs- und Wartungsvorschrift
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12.1 KONTROLLE UND SCHMIERUNG Tiglich | Woéchent- | Monat- | % Jahr | Jéhrlich

STRAHLANLAGE lich lich
Teile sind sofort auszubessern bzw.
Zzu erneuern ! 8 40 160 1000 2000
A Die Sicherheitsvorschriften Stunden | Stunden | Stunden | Stunden | Stunden
beachten, im Zweifelfall die Anlage
Sofort Abschalten !

Lagers Turbine C500/C540: Schmieren mit ALVANIA
Fett R3 (Der erste Inbetriebnahme pro Lager: nach
15 Min. 20gr., nach 1 Stunde 20gr, nach 3 Stunde X 20gr
20gr.).

Die Lagers von der Turbinen C350/C380 haben eine
Lebensdauerfettschmierung und sollen deshalb nicht
nachgeschmiert werden !
Strahimittelzufuhrschlauche nach Turbine:

Die Zufuhrschlaucheeine ¥4 umdrehung geben da X
eine gleichmassige verschleil? auftritt.
Die Strahimittelzufhrschlauche umdrehen. X

Biirste/Abblaseanlage:

Rotierende Burste, Birstestreifen, Gummivorhange
und evt. Fotozellen kontrollieren auf Beschadigung, X
Verschleil und befestigung.
Querstromventilator Antriebkomponenten
kontrollieren auf Beschadigung, Verschleil, X
Spannung und befestigung, fur die Antriebe siehen
Sie bitte deren Betriebsanleitung.

Kette, Kettenrader und Lagers kontrollieren auf
Beschadi-gung und Verschleil kontrollieren. Wenn
nétig die Kette nachspannen, reinigen und leichtes X
einfetten mit fett typ SHELL MALLEUS GL205. Lagers
nicht schmieren, nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmier anleitung!
Transportrolle und Lagers kontrollieren auf
Beschadigung und VerschleiR. Lagers nicht X
schmieren, sind fur Lebendsdauer geschmiert;nur
wenn anders angegeben z.B. Schmiernippel oder
siehe Vorschrift in Schmieranleitung, Schmierung mit
Fett Shell Alvania R3

Rollengang Transport:

Kette und Kettenrader und Lagers auf Beschadigung
und Verschleil kontrollieren, wenn nétig Kette nach-
spannen, reinigen und leichtes einfetten mit fett typ
SHELL MALLEUS GL205. X
Lagers nicht schmieren, sind fur Lebendsdauer
geschmiert;nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmieranleitung,
Schmierung mit Fett Shell Alvania R3

Gietart Machinefabriek B.V. ) CONSGW_6.DUI
Postfach 3 Kontrolle und Schmierung Strahlanlage CONSCM_6.DUI
NL-7550 AA Hengelo, Holland
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12.1 KONTROLLE UND SCHMIERUNG
STRAHLANLAGE
Teile sind sofort auszubessern bzw.

zu erneuern !
Die Sicherheitsvorschriften
beachten, im Zweifelfall die Anlage

Sofort Abschalten !

Taglich

Wochent-
lich

Monat-
lich

Y Jahr

Jahrlich

8
Stunden

40
Stunden

160
Stunden

1000
Stunden

2000
Stunden

Kettentransport:

Kette, Kettenrader, Trager und die Gleitstiicke und
Lagers kontrollieren auf Beschadigung, Verschleil
und Spannung. Wenn nétig Kette nachspannen,
reinigen und leichtes einfetten mit TRO-GLEIT.
Lagers nicht schmieren, sind fir Lebendsdauer
geschmiert, nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmieranleitung,

Schmierung mit Fett Shell Alvania R3

Pneumatiksystem:

Filter/Wasserabscheider prifen ob Wasser im
Behalter anwesend ist, Wasser ablassen und
Betreibsdruck prifen (6-7 Bar). Das ganze system
kontrolieren auf Undichtig -keiten.

Schaltschrank:

AmperemeRer, schwangkungen oder anzeigung
gréRer als die max. Ampere bedeutet dass die
Turbine nicht die richtige Nennleistung hat. Bitte
schlagen Sie Punkt 11.3 Checklist Stérungsfalle
nach.

Absaugeanlage:

Siehen Sie bitte die Betriebsanleitung der Absauge-
anlage.

Gietart Machinefabriek B.V.

Postfach 3 Kontrolle und Schmierung Strahlanlage

NL-7550 AA Hengelo, Holland
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12.2 KONTROLLELISTE ABSAUGEANLAGE GDF/GDFO

Téaglich

Wochent-
lich

Teile sind sofort auszubessern bzw.
Zu erneuern !

Die Sicherheitsvorschriften
beachten, im Zweifelfall die Anlage
Sofort Abschalten !

Stunden

40
Stunden

Anlage und Rohrleitungsystem:

Kontrollieren auf Beschadigungen und Undichtigkeiten.
Die richtige einstellung von den Drosselklappen in die Rohr-
Leitungen kontrollieren und eventuell korrigieren.

Differenzdruckanzeiger:

Betriebsdruck prufen.
Normalerweise nach Einlaufphase (2-5 Betriebsstunden) ca.5-10

cm WK

Pneumatiksystem:

FilterAMVasserabscheider prifen ob Wasser im Behalter anwesend
ist, Wasser ablassen. Betreibsdruck priifen (6-7 Bar) und das
ganze system kontrolieren auf Undichtigkeiten.

A Behalter nie mit Ol filllen!!

Filterpatronen:

Kontrollieren auf Beschadigungen und verstopfung

Abreinigung der Filterpatronen:

Offnungsdauer und Intervalldauer der Magnetventile priffen, wenn
die Reinigung nicht zufriedenstellend ist, Taktzeit aufs neue
einstellen.

Magnetventile:

Prufen auf Funktion, Dichtigkeit und Verschmutzung. Wenn nétig
Undichtigkeiten beseitigen, Ventile reinigen oder defekte Ventile
auswechseln

Membranventile:

Kontrolieren auf Funktion, Dichtigkeit und Verschmutzung. Wenn
nétig Undichtigkeiten beseitigen, Ventile reinigen oder defekte
Ventile auswechseln.

Staubsack:

Ist die Staubsack fur ca. 3/4 gefullt, dann leeren. ]

Gietart Machinefabriek B.V.
Postfach 3 Kontrolle und Schmierung Absaugeaniage GDF/GDFO
NL-7550 AA Hengelo, Holland 9 g 9

Fax: 131 74 245 32 45 Bedienungs- und Wartungsvorschrift
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GIETART

12.3 KONTROLLE UND SCHMIERUNG Taglich | Wochent- | Monatlich | % Jahr | Jahrlich
TRANSPORTANLAGE lich

Teile sind sofort auszubessern bzw.
Zu erneuern !

Die Sicherheitsvorschriften
beachten, im Zweifelfall die Anlage
Sofort Abschalten !

8 40 160 1000 2000
Stunde Stunden Stunden | Stunden | Stunden
n

Rollengang: ~ ~
Kette und Kettenrader und Lagers auf Beschadlgung ur

Verschleif kontrollieren, wenn noétig Kette nachspanner,
reinigen und leichtes einfetten mit fett typ SHELL X
MALLEUS GL205.

Lagers nicht schmieren, sind fur Lebendsdauer
geschmiert; nur wenn anders angegeben z.B. Schmier
nippel oder Vorschrift in Schmieranleitung, Schmierfett
Shell Alvania R3 . |
Kette, Kettenrader Trager und d|e Gleltstucke und Lag -

kontrollieren auf Beschadigung, Verschleild und Spannt
Wenn notig Kette nachspannen, reinigen und leichtes
einfetten mit TRO-GLEIT. Lagers nicht schmieren,
sind flir Lebendsdauer geschmiert; nur wenn anders
angegeben z.B. Schmiernippel oder Vorschrift in
Schmieranleitung'

Quertransport: . -
Stand von der Hubwagens kontrollleren

Die Kette, Kettenrader und Lagers kontrollieren auf
Beschadigung und Verschleild, wenn nétig die Kette ;
nachspannen, reinigen und leichtes einfetten mit SHEL X
MALLEUS GL205. e
Lagers nicht schmieren, sind fur Lebendsdauer
geschmiert; nur wenn anders angegeben z.B.
Schmiernippel oder Vorschrift in Schmleranleltung'
| Hydrauliksystem: ‘ «
Kontrollieren auf Beschadigungen und X
Undichtigkeiten '
Kontrolliere nach den ersten 100 Betriebsstunden die ,
Befestigungen der Leitungen, wenn nétig die X
Kupplungen festschrauben.
Ol (Shell TELLUS 32) und Filters ersetzen. X
Fur das Hydrauliksystem siehe deren
Betriebsanleitung.

Gietart Machinefabriek B.V. CONSGW_6.DUI
Postfach 3 Kontrolle und Schmier Schema Transportanlage CONSCM_6.DUI
NL-7550 AA Hengelo, Holland
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12.4
GETRIEBEMOTOREN

Alle Wartungs- und
Instandhaltungs-arbeiten sind

geschultem Personal
durchzufiihren.

KONTROLLE UND SCHMIERSCHEMA

sorgfaltig und nur von griindlich

Weiter technische Daten
entnehmen Sie bitte
Aus der Getriebendokumentation.

MaRnahmen

Fristen

Getriebegerausch auf Veranderungen
beobachten bzw. kontrollieren

Oltemperatur beobachten bzw. kontrollieren

Olstand kontrollieren

Getriebe auf Dichtheid kontrollieren

Erster Olwechsel nach Inbetriebnahme

Weitere Olwechsel

Nachschmierung Walzlager

Be-/Entluftungsfilter reinigen

Antrieb reinigen

Befestigungsschrauben auf festen Sitz
Kontrollieren

Komplette Durchsicht des Antriebes vornehmen

Gelegentlich, wenn moglich éfters wahrend
des Betriebes

Gelegntlich, wenn méglich 6fters wahrend
des Betriebs

Monatlich

Monatlich

Nach ca. 10000 Betriebsstunden
spatestens nach 3 Jahren

Alle 3 Jahre bzw. 10000 Betriebsstunden

Jahrlich bzw. alle 5000 Betriebsstunden

Alle 3 Monate

Entsprechend Verschmutzungsgrad

Mindestens ein Mal im Jahr

Mindestens ein Mal im Jahr

Gietart Machinefabriek B.V.
Postfach 3

NL-7550 AA Hengelo, Holland
Tel: +31 74 245 24 52

Fax: +31 74 245 22 45
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14 Ersatz- und Verschieif(teile.

Die Ersatzteilblatter in der Betriebsanleitung sind nummiert mit S..... Hierauf sind die
Maschinen teilen abgebildet mit Positionsnummern, Anzahl, Umschreibung und

Artikelnummer.

Bei Besteliungen von Ersatzteilen bitten wir Sie, wegen einer guter und schneller Ablauf, das
Telefax Bestellformular so ausreichend moglich mit den gefragte Daten auszufulien.

Die Maschinennummer und Typ Ihrer Anlage kénnen Sie entnehmen von der CE- Platte,

welche am Maschinengehause montiert ist.

14.1 Bestellbeispiel.

Ersatzteil aufgabe

=

\ ; Umschrerbung | Artikelnr.
S 537_32 3 8 Schaufel 537.000006
Bemerkungen:
a h GIETART

Sie konnen uns erreichen unter:

Telephone: +31 74 245 22 61

Telefax : +3174 245 22 45

BOUWJA
MACH.

CE-Platte

¢ I
AR EXCH
No EXT

/ BR 4= GW1500-415
PRUISISCHE VELDW

/EG 20 - 7552 AC HENGELO - NL

Gietart Machinefabriek B.V.
Postfach 3

NL-7550 AA Hengelo, Holland
Tel: +31 74 245 24 52

Fax: +31 74 245 22 45

Ersatz- und Verschleilteile

BESTELER.DUI

Bedienungs- und Wartungsvorschrift
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TELEFAX

BESTELLFORMULAR

Fax-Nachrichtnr.: ..................... Bestellnr. ....................
Datum : - -
An Absender
GIETART MACHINEFABRIEK B.V. Stahlbau Wolf CZ-spol.s.r.o.
Pruisische Veldweg 20 Husova ulice
7550 AC HENGELO (O) CZ-37821 Kardasova Recice
Postbus 3, 75650 AA HENGELO (O) Tschechien
Holland
Ersatzteil-Verkaufabteilung Ihr Fax. nr.:
Fax Nr.: +31 74 245 22 45 Tel.nr.:

Tel.nr.: +31 74 245 22 61

Kundendienst
Tel.nr.: +31 74 245 24 44

Blattnr.: 1 von

Gietart Auftr: 10.5406
Baujahr: 2005

Maschinenr.: 11006
Maschinentyp: GW1500-415

Ersatzteil aufgabe
Blat  |Pos [Zanl |

‘Umschreibung

S
S
S

Bemerkungen:

Name/Kontaktperson ....................

Unterschrift ......coovveeeeeeeeee

Gietart Machinefabriek B.V.
Postfach 3

NL-7550 AA Hengelo, Holland
Tel: +31 74 245 24 52

Fax: +31 74 245 22 45

Ersatz- und Verschleifdteile

Bedienungs- und Wartungsvorschrift

BESTELER.DUI
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- BESTELLFORMULAR

Folgeblatt Nr.:  von Fax-Nachrichtnr....................... Bestellnr..............

Ersatzteil aufgabe

Blat I Pos Zahi | Umschreibung ' - ;H'i[;'ArtikeInr, : J

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

S _

Bemerkungen:
Name/Kontaktperson .......................
Unterschrift .........cccooiiii

Gietart Machinefabriek B.V.
Postfach 3

NL-7550 AA Hengelo, Holland
Tel: +31 74 245 24 52

Fax: +3174 245 22 45

Ersatz- und Verschleilteile

Bedienungs- und Wartungsvorschrift

BESTELER.DUI
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