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Die Tieflochbohrmaschinen der Serie DeepFlex von Technica Technology
GmbH sind fur hochprazise Tieflochbohranwendungen konzipiert. Die
Maschinenbaureihe deckt Bohrdurchmesser von @ 1,5 mm bis @ 75 mm
sowie Bohrtiefen von 250 mm bis zu 2.000 mm ab und bietet damit
aussergewohnliche Flexibilitat fur verschiedenste Anforderungen in der
industriellen  Fertigung. Ob  Prazisionsbohrungen  mit  kleinen
Durchmessern oder Tieflochbearbeitungen im Grossformat - DeepFlex-

Maschinen liefern herausragende Genauigkeit, Zuverlassigkeit und

konstante Fertigungsqualitat.

HOCHPRAZISES TIEFLOCHBOHREN
VON 21,5 MM BIS @75 MM
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DEEPFLEX-BOHRKAPAZITAT

VISUALISIERUNG DES TIEFBOHRBEREICHS
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ZUVERLASSIGE LEISTUNG TRIFFT AUF
INTELLIGENTE AUTOMATION

Die von der Technica Technology GmbH entwickelte DeepFlex-Serie verbindet umfassende Engineering-
Erfahrung mit fortschrittlicher Maschinentechnologie. Das Ergebnis ist eine zuverlassige, leistungsstarke
Tieflochbohrmaschine, die fir den effizienten Betrieb selbst unter anspruchsvollen Produktionsbedingungen

ausgelegt ist.

Mit verschiedenen verfugbaren Maschinenmodellen bietet die DeepFlex-Serie die passende Lésung fur eine

Vielzahl von Branchen und Fertigungsanwendungen. ";’;’;'303'03';;;;’;2’;
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TIEFLOCHBOHR-LOSUNGEN FUR
VIELSEITIGE INDUSTRIEZWEIGE

DeepFlex-Maschinen werden erfolgreich in zahlreichen Industriezweigen eingesetzt, in denen Prazision, Produktivitat und Zuverlassigkeit unerlasslich sind.
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VERTEIDIGUNG

DeepFlex-Maschinen eignen sich fur die
Fertigung von Laufen fur Klein- und Mittelkaliber
sowie von Flak-Rohren und liefern die
erforderliche  Prazision fur  anspruchsvolle

Anwendungen im Verteidigungsbereich.
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AUTOMOTIV

Fur den Automobilsektor fihren DeepFlex-
Maschinen hochprazise Bohrbearbeitungen fir
Komponenten wie Nockenwellen und Common-
Rail-Leitungen durch und gewdhrleisten so eine
konstant hohe Fertigungsqualitat.
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HYDRAULIK

In der Hydraulikfertigung werden die Maschinen
zur Herstellung von Hydraulikzylindern, Ventilen
und Verbindungselementen mit exzellenter
Masshaltigkeit eingesetzt.



TIEFLOCHBOHR-LOSUNGEN FUR
VIELSEITIGE INDUSTRIEZWEIGE

DeepFlex-Maschinen werden erfolgreich in zahlreichen Industriezweigen eingesetzt, in denen Prazision, Produktivitat und Zuverlassigkeit unerlasslich sind.
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MEDIZINTECHNIK FORMENBAU

DeepFlex-Maschinen eignen sich fur die In der Medizintechnik-Fertigung sind DeepFlex- Die Maschinen werden auch in der Formenbau-
Fertigung kritischer Komponenten fur die Maschinen fiur die Produktion von Implantaten, Industrie zur Herstellung von
Luftfahrt, darunter Flugzeugtriebwerke, Instrumenten  und  weiteren  Ausrustungen Kunststoffspritzgussformen und Formenzubehor
Propeller, Tragflachen und weitere konzipiert, bei denen hdchste Prazision eingesetzt und unterstitzen so die Fertigung
Strukturbauteile, bei denen eine hochprazise erforderlich ist. hochwertiger Werkzeuge.

Bearbeitung unerlasslich ist.
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STABILER
MASCHINENKORPER

Der spannungsarm geglihte, verwindungssteife
Maschinenkérper ist prazise bearbeitet, um maximale Stabilitat,
optimale Schwingungsdédmpfung und eine lange Lebensdauer

zu gewabhrleisten.

KUHLAGGREGAT

Der speziell konstruierte Oltank trennt sauberes und verschmutztes Fluid vollstandig voneinander. Ausgestattet mit einem
Doppelbeutelfiltersystem (20-25 m), einem Hochdruckfilter (10 pm) sowie einem leistungsstarken Chiller mit Warmetauscher
gewdhrleistet er héchste Olqualitat und -reinheit.

Wassergekihlter Warmetauscher, anschlusstertig fur das Chiller-Kiihlsystem vorbereitet.

Zur Schallddmmung sind die Hochdruckpumpen in einer gerdauschgekapselten Kabine untergebracht, was einen leisen Betrieb

und ein angenehmeres Arbeitsumtfeld erméglicht.



Der sorgfaltig konstruierte Graugusskorper bietet maximale
Steifigkeit und Schwingungsdampfung. Das Zusammenspiel
aus praziser Bearbeitung, hochwertigen Komponenten und
handwerklicher Qualitat halt den Rundlauffehler an der
Spindelnase unter 5 um. StandardmaBige
Spindelnasenanschlisse der AT-Serie bieten flexible
Werkzeugautnahme-Optionen, wdahrend die Cartridge-
Spindelbauweise (Spindelpatrone) die Wartung vereinfacht.

BOHREINHEITEN
HOHE STABILITAT, MINIMALE VIBRATIONEN

Ein Hochdruck-Drehverteiler gewdhrleistet einen gleichmaBigen
Olfluss und konstanten Druck zu jeder Einheit. Um die Lebensdauer

zu maximieren, schitzt eine integrierte Sperrluftdichtung die Spindel

vor Verunreinigungen. AbschlieBend entfernt ein automatisches
Pneumatiksystem das verbliebene Restdl nach dem Bohren aus dem

Inneren des Werkstiicks.



WERKSTUCKSPANN-
GRUPPE

Prazise bearbeitete Spannkonen sichern die Werksticke, um eine hohe Genauigkeit und
Leistungstahigkeit wahrend der Bearbeitung zu gewabhrleisten. Integrierte Poka-Yoke-Schalter
stellen das korrekte Spannen der Bauteile sicher, wahrend ein unabhdngiges Spannsystem einen
Langenausgleich von £2 mm bietet, um prazise Werksticke zuverlassig zu spannen.



SPANEKASTEN

Eine verbesserte Spdaneabfuhr wird durch einen speziell

konstruierten Spdnekasten mit integriertem Abstreiferaufsatz /
erreicht;  dabei  verhindern  gezielte  Oleintrittséffnungen

Spdneansammlungen und sorgen fur maximale Effizienz. Y0305 205




BOHRWERKZEUGFUHRUNG

Schnellwechselbare V-Bettungen sparen Rustzeit bei Typenwechseln und steigern die
Betriebseftfizienz. Bohrbuchsen und Bohrerbettungen stellen maximale Rundlaufgenauigkeit

sicher und gewdhrleisten die prazise Bearbeitung der Werksttcke.

Vorgespannte Schwerlast-Protilschienen und Fihrungswagen



BEDIENPANEL

| — - Benutzertreundliches, einfach zu bedienendes und
e bewegliches Bedienpult (17"-Panel-PC)

Programmierbare Drehzahl- und Vorschubwerte

Programmierbare Druck- und Durchflusseinstellungen
Programmierbare Positionen fir Bohr- und
Spanneinheiten




OPTIONALE AUSSTATTUNG

e Pneumatisches oder * Wassergekihlter Chiller
hydraulisches Spannfutter e Doppel-Prazisionsdruckfilter
e Kratzbandtérderer e Filterwechsel im laufenden Betrieb
* Magnet-Spanetérderer e Steuerungssystem wahlweise von Beckhottf, Siemens oder
o Tietbett-Papierbandfilter Fanuc

AUTOMATISIERUNGS-ADD-ONS

e Automatische Teilezutihrung mittels kartesischer Roboter
o Werkstick-Zu- und Abfihrtorderer

e Teilezufiihrung Gber Stutenférderer

e Teilebe- und -entladung durch Roboterarm




DF - 08 DF - 13 DF - 20 DF - 45 DF -75

EIGENSCHAFT .. DFSRE_____________

KAPAZITAT

Min. Bohrdurchmesser (mm) 21,5 24 a7 218 @37

Max. Bohrdurchmesser (mm) 28 213 220 245 @75

Max. Bohrtiefe (mm) 250 500/1000 /1500 500 /1000 /1500 1000* /2000 1000* /2000
BOHREINHEIT

Anzahl der Spindeln 1/2/4 1/2

Bearbeitungsart Einlippenbohrer / Wendeplatten-Tieflochbohrer Wendeplatten-Tieflochbohrer
Spindeldrehzahl (U/min) 10000 6000 3000 300/1500 250 /1000

Spindelleistung (kW)

(Pro Arbeitsspindel) e e £ L 0
Leistungsiibertragung Hochfester Zahnriemen

Spindelaufnahme DIN55026

WERKSTUCK- UND DREHEINRICHTUNG

Werkstlickdrehzahl (U/min) 0-2000 0-500 0-150

Werkstiickspannung (Optional) Hydraulisch oder federbelastet mit Zentrierkonus Hydraulisches oder pneumatisches Spannfutter
Kraftiibertragung Hochfester Zahnriemen

Werkstiickbeladung Manuell (inkl. Infrastruktur fur automatisches Beladen)

Eilgang (mm/min) 5000 3000
KUHLAGGREGAT

Max. Druck (bar) 200 120 90 40 25
Tankvolumen (1) 500 1500 1500 2000 4500
Filtration Spanekorb / Doppelbeutelfilter / Einfach-Hochdruckfilter

Durchfluss- und Druckregelung Automatisch einstellbarer Druck und Durchflusstiberwachung tuber Bedienpanel
BEDIENPANEL

Steuerung (Optional) Beckhoff/Siemens/Fanuc

Zertifizierung CE/UL



AUTOMATISCHE ZUFUHRLOSUNGEN

STRUKTUR

Doppelte Bohrleistung dank integriertem

Grundkérper und einer zweiachsigen,
speziellen pneumatischen V-Bett-
Struktur. Nahtlose Produktion durch
automatische Beladung.

WERKSTUCK-
ZUFUHREINHEIT

Die kontinuierliche Werkstuckzufuhrung

uber das Ladeband sorgt fir eine
unterbrechungsfreie Produktion, indem
die Teile direkt nach der Beladung in
den Bearbeitungsbereich weitergeleitet
werden.

. 4
g o ———— —,

BE- UND
ENTLADE-
FORDERER

Ein fortschrittliches
Teilehandhabungssystem, das speziell
fur automatisierte Maschinen entwickelt
wurde. Platzsparend direkt in die
Maschine integrierte Férderbander
transportieren die Werkstucke effizient,
um eine groBvolumige Serienfertigung
optimal zu unterstitzen.

AUTOMATISCHER
ZUFUHRROBOTER

Automatische Be- und Entladung durch
ein kundenspezifisch angepasstes
Zutthrsystem.

ZUFUHRUNG PER
ROBOTERARM

Maschinen, konstruiert und gebaut mit

einer Infrastruktur fur die Integration von
6-Achs-Robotern - mit der Méglichkeit,
durch optionale Erweiterungen zu einem
vollautomatischen System aufgeristet
zu werden.
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