A-8 SPEZIFIKATIONEN

SPEZIFIKATIONEN

2.3 ZT1500YB

Angabe

ZT1500YB

Max. Werkstick-

Angabe ZT1500YB
Revolvertyp 12 St. [16 St.]
Werkzeuganzahl in Revolver Werﬁ;g 12 [16]
Revolver 2
Schafthéhe fur Vierkantwerkzeug mm 20
Schaftdurchmesser fur
mm 25
Bohrstange
Drehzahl fiir angetriebene .
Spindel fiir Werkzeuge min~! 6000
angetriebene
Werkzeuge 1 Bearbeitungskapazitéat flr mm Bohrer: Max. 13 Durchm.,
angetriebene Werkzeuge Gewinde: Max. M12
Drehzahl fiir angetriebene .
Spindel fur Werkzeuge min”"’ 6000
angetriebene
Werkzeuge 2 Bearbeitungskapazitat flr mm Bohrer: Max. 13 Durchm.,
angetriebene Werkzeuge Gewinde: Max. M12
Eil hwindigkeit mm/min X1, Xg: 18000, Zy, Zp: 24000,
Vorschub | Donaegesenwindig Y: 6000, B: 24000
Tippvorschubgeschwindigkeit mm/min X,Z,B: 0-1260
Spindelmotor 1
(30 Minuten/Nenndauerbetrieb) il 2218,5
Spindelmotor 2
(30 Minuten/Nenndauerbetrieb) S 22/18,5
Antriebsmotor flir Spindel 1 flr
angetriebene Werkzeuge
(5 Minuten/15 Minuten/ kW 5.5/3,712,2
Nenndauerbetrieb)
Antriebsmotor fur Spindel 2 fur
angetriebene Werkzeuge
Motoren (5 Minuten/15 Minuten/ kW 5.5/3.1/2.2
Nenndauerbetrieb)
Achsenmotoren kw Xq: 3; Xy 25,24, 250 3;Y: 1,6;B: 3
Hydraulikpumpenmotor kW 0,75
Schmiermittelpumpenmotor kW 0,02
Kahimittelpumpenmotor kw 06x2,12x1
Kompressor: 0,65;
Kihlélpumpenmotor kW Schmierpumpe: 0,4;
Geblase: 0,045
Stromversorgung
Erforderliche (Nenndauerbetrieb) kVA 63,37
Stromversorgung
Druckluftversorgung 3:1?" 0,5; 100 <ANR>

Bohrstange

Schwenkdurchmesser mm 310 <Kollision mit Revolverabdeckung>
Maximaler Abstand zwischen
den Spindelnasen mm 10_00
Arbeitsraum Maximaler Drehdurchmesser mm 190
Maximale Drehlange mm 235
Drehdurchmosser mm i
Max. Stangenkapazitst™’ mm 65
Verfahrweg der X-Achse mm Nr. 1: 140, Nr. 2: 140
Verfahrweg der Z-Achse mm Z1: 700, Z2: 690
VEHERIBESICH Verfahrweg der Y-Achse mm +50
zge_rlirr\]rsvsg der Spindel 2 o 775
ggﬁ:ellgre;hzahlbereiche SR 1
Spindelnase JIS A-6
Spindeldrehzahlbereich*2 min~" 50 - 5000
Spindel 1 Spindelbohrung mm 73
Minimaler Spindelschaltwinkel 9 0,001 <kleinste Eingabe>
Spindellager-innendurchmesser mm 120
Futter 8" Festspannfutter & Hohlspannfutter
ég;?glgghzahlbereiche S 1
Spindelnase JIS A,-6
Spindeldrehzahlbereich 2 min~" 50 - 5000
Spindel 2 Spindelbohrung mm 73
Minimaler Spindeischaltwinkel 9 0,001 <kleinste Eingabe>
Spindellager-Innendurchmesser mm 120
Futter 8" Festspannfutter & Hohlspannfutter
Revolvertyp 12 St. [16 St.]
Werkzeuganzahl in Revolver Werlljgg 12 [16]
Revolver 1
Schafthshe fiir Vierkantwerkzeug mm 20
Schaftdurchmesser fiir - 25
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A-10 SPEZIFIKATIONEN

Angabe ZT1500YB 1
Fassungsvermdgen des L 10 1
Hydraulikdltanks
Fassungsvermégen des L 6 1
Fassungsvermdg | Schmiermitteltanks
en des Tanks F Sverm . —=
assungsvermdégen des

Kuhlmitteltanks L 285
Olkhlertankkapazitat L 12
Maschinenhéhe mm 2058

Abmessungen Bodenflache

und Gewicht (ohne Spaneforderer) mm 3702 x 2066
Maschinengewicht kg 6100

(1) Die Angaben in [ ] beziehen sich auf das Sonderzubehér.
2 "' Die maximale Stangenkapazitit kann wegen Werkzeugfutter, Zylinder |
eingeschrankt sein.

"2 Je nach den Einschrankungen, die von der verwendeten
Werkstuckklemmvorrichtung, Einspannvorrichtung und dem verwendett
Werkzeug auferlegt werden, kann unméglich bei maximaler Spindeldref:

gedreht werden.




