TECHNISCHER AUFBAU

ALLGEMEIN

Die TOOLMASTER Tafelscheren werden in zwei
speziell dafiir gebauten Werken in GroBserie am
Band hergestellt. Die Produktion umfaflt die von
den metallverarbeitenden Betrieben geforderten
Typen.

Unsere langjahrige Erfahrung im Bau solcher Tafel-
scheren garantiert eine bis in das Detail aus-
geleifte Konstruktion. Die Tafelscheren sind von
Haus aus so ausgeristet, daf fur normale An-
wendungsfalle kein Zubehor erforderlich ist. Diese
Typenreihe wird generell ohne seitliche Ausladung
(efentigt,

KONSTRUKTIVE EINZELHEITEN

DAS SCHERENGESTELL

Das Gestell, bestehend aus den beiden Seiten-
stiindern, der festen Scherentischkonstruktion und
den Verbindungstraversen, ergibt einen starren,
verwindungsfreien Maschinenkarper mit tiefen
V-Schweissnahten.

TS 30-12

DER OBERE MESSERBALKEN

Der obere Messerbalken, eine SchweiBkonstruk-
tion in Winkelausfiihrung mit starken Verstre-
bungen, verhindert die Durchbiegung des Messer-
balkens wahrend des Schneidvorganges.

DIE PARALLELSTEUERUNG

Die Parallelsteuerung des oberen Messerbalkens

ist nach dem sogenannten Verdrangerprinzip aus-
gefiihrt, auch bei den unterschiedlichsten Schnitt-
winkeleinstellungen ergibt sich immer ein parallel

gefihrter Schnitt.

DIE HYDRAULISCHE AUSRUSTUNG

Die Hydraulik bestehend aus der Motor-Pumpen-
gruppe und der zu einem Multifunktionsblock zu-
sammen gefaBten Steuereinheit ist leicht zugéang-
lich hinten unter der als Blechrutsche ausgebil-
deten Abdeckkung montiert. Die Verbindungen zu
den Zylindern, Niederhalter und Pumpe sind flexibel
ausgefihrt. Zwei Maximaldruckventile schitzen
Niederhalter-und Schneidkreislauf wirksam gegen
tiberlastung.

Der Hydraulikkreislauf entspricht den zur Zeit giil-
tigen UVV-Vorschriften.

3050 x 12 mm mit Zusatzeinrichtung TSZH 10.111 und 10.112



VORDERANSCHLAGE, ZUSATZEINRICHTUNGEN

WINKFLANSCHLAGE ODER
ANSCHLAGARME

SVA 10310
Vhnkalanschlag odar zusétz-

licher Anschlagarm mit Nonius

und abldappbarem Nocken
PBereich 1000 mm,

SVA 1003156
Wie nhen Bereich 1500 mm,

SVA 10,320
Wie oben Bereich 2000 mm,

SVA 10.325

Wie ohion Bereich 2500 mm.

SVA 10.330
Wie ohen Bereich 3000 mn,

SVA 10,341

Stutze fur Anschlag- ader
Aulleaearm erforderlich ab
1 500 nun,

VA 10 5800
Schraganschlag mit Grad-
cinteilung

TSZH 10.114

Hochklappbare Anschlagschiene

Normalzustand

TSZH 10.114

Hochklappbare Anschlagschiene

in der Hochklapphase

AUFLAGEARME

SVA 10410
Auflagearm ohne T-Nute,
Lange 1000 mm.

SVA 10415
Auflagearm ohne T-Nute.
Lange 1500 mm.

SVA 10420
Auflagearm ohne T-Nute.
Lange 2000 mm.

SVA 10425
Auflngearm ohne T-Nute.
Lange 2500 mm,

SVA 10430
Auflagesnm ahne T-Nute,
Léange 3000 mm.

STANDARDAUSRUSTUNG

Olfoling

- Hinteranschlag elektro-
motorisch 750 mm ab
10 mm 1000 mm

- Anschlagfeineinstellung

~ Winkelanschlag 1000 mm
mil abklappbarem Anschlag-
noclken

~ Schnitlspalt- und Schnitt-

winkelverstellung

Schnittlinienbeleuchtung

- Bedienwerkzeug

- Inbelriebnahme durch unsere Service-
techniker

TSZH 10.310

ZUBEHOR

Siehe untenstehende Auf-
listung.

TSZH 10100
Betriebsstundenzahler.

TSZH 10.101
Stuckzahler mit Nullstellung.

TSZH 10.105
Zusatzlicher FuBlschalter.

TSZH 10107
Kunststoffeinsatz fiir Nieder-
halter.

TSZH 10111
Auflagetisch aus Grauguf3 zur Aufnahme
von vier Kugelkopfe.

TSZH 10.112
Kugelkopf

TSZH 10.113
Tropenfeste Elektroausristung.

TSZH 10.114

Hochklappbare Anschlag-
schiene ab TS 30-10 méglich
motorisch betéatigt

TSZH 10116
Schnittlangenbegrenzung.

TSZH 10.415
Auflegearm ohne T-Nute
und TSZH 10.111 GrauguBtische

Winkel- oder Anschlagarme




TECHNISCHE DATEN

Type TS 30-04 | 20-06 | 30-06 | 30-10 | 40-10 | 30-12 | 40-12 | 30-16 | 40-16

-—Max. Schnittleistung bei 45/70kp/mm2 4/3 6/4 6/4 10/6 10/6 12/8 12/8 16/10 | 16/10
Max. Schnittlange mm 3050 2080 3050 3050 4050 3050 4080 3050 4050
Max., Druck bar 180 200 200 210 210 230 230 230 230
G(-e_samﬂénge mm 3630 2510 3510 3800 4800 3800 4800 4000 5000
Cesamtbreite mm 1200 i 1850_ 1850 1850 1850 1850 2000 2000 2000
Gesamthéhe mm 1550 2030 2030 2030 2030 2030 2030 2030 2030
Tischhohe tber Flur mm 800 900 800 900 900 900 930 930 930

_Tie!e'. unter Flur mm - - - - - — i p— e
Standerdurchgang mm 3400 2400 3400 3400 4400 3400 4400 3400 44007_
Durchgang zwischen o i
Tisch und Niederhalterung mm 6 8 8 12 12 16 16 20 20
Ausladung mm = — — — - = Sme - -

] Schnittwinkelverstellung Grad 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0.5-3—
Hubzah! bei Schnittwinkel max./min. 10/18 14/26 13/22 7/25 6/20 7/25 6/20 6/18 5/16
Anzahl der Niederhalter Stk 18 13 18 18 23 18 23 18 23
Bereich Hinteranschlag mm 750 750 750 1000 1000 1000 1000 1000 1000
_Bereich Vorderanschlag mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Hauptmotor kW 5 7.5 -7.5 15 15 18,5 18,5 22,5 225
Verstellmotor Hinteranschlag kw 0,38 0,39 0,39 0,39 0,39 0,39 0,38 0,39 0,39

. Olfallung ca. Ltr 300 250 300 350 350 350 350 500 500
Gewicht ca. kG 4200 3900 4800 8500 10500 9500 12300 | 11500 1400"‘1_




VORDERANSCHLAGE, ZUSATZEINRICHTUNGEN

Wit rLANSCHLAGE ODER
ANSCHLAGARME

A 1033 11%
Vit elans: hlag oder zusatz-
lichen Anschilagarm mit Nonius
vl abklappbarem Nocken
Bestencly 1600 mm;

NMA 1Y IR

\Viee nhen Poreich 1500 mm.
L A
aibeny ereich 2000 mm.

5 (L8 W oAl
Wi nhen Rereich 2500 mm

163,00

Vies vhen Rereich 3000 mm

EVA 111349

w fir Anschlag- oder
coenrm arforderlich ab

ARETRIB YA b}

A ) BN

racnee hlag mit Grad-
el

TS7H 10.114
lochklappbare Anschlagschiene
Normalzustand

-

TS711 10,114

leehklappbare Anschlagschiene

in dler Hochklapphase

AUFLAGEARME

SVA 10410
Auflagearm ohne T-Nute.
Lange 1000 mm,

SVA 10.415
Auflageann ohne T-Nute.
Lange 1500 mm.

SVA 10,420
Auflagearm ohne T-Nute.
Lange 2000 min.

SVA 10.425
Auflagearm ohne T-Nute,
Lange 2500 mm.

SVA 10430
Auflagearm ohne T-Nute,
Lange 3000 mm

STANDARDAUSRUSTUNG

- Olfiillung

- Hinteranschlag elektro-
motorisch 750 mm ab
10 mm 1000 mm

- Anschlngfemeinstellung

- Winkelanschlag 1000 mm
mit abklappbarem Anschlag-
nocken

— Schnittspalt- und Schnitt-
winkelverstellung

- Schnittlinienbeleuchtung

- Bedienwerkzeug

- Inbetriebnahme durch unsere Service-
techniker

TSZH 10.415

ZUBEHOR

Siehe untenstehende Auf-
listung.

TSZH 10.100
Betriebsstundenzéhler.

TSZH 10.101
Stickzahler mit Nullstellung.

TSZH 10.105
Zusétzlicher FuBschalter.

TSZH 10107
Kunststoffeinsatz fir Nieder-
halter.

TSZH 10.111
Auflagetisch aus GrauguB zur Aufnahme
von vier Kugelkopfe.

TSZH 10112
Kugelkopf

TSZH 10.113
Tropenfeste Elektroausriistung.

TSZH 10.114
Hochklappbare Anschlag-
schiene ab TS 30-10 moglich
motorisch betéatigt

TSZH 10.116
Schnittlangenbegrenzung.

Auflegearm ohne T-Nute
und TSZH 10.111 GrauguBtische

TSZH 10.310

Winkel- oder Anschlagarme



DIE BEDIENUNG

NE BEDIENUNG DAS BEDIENTABLAU
e Steverung der Tafelschere erfolgt elektro- 1 — KontaktschloB Spannung "Ein"
hydrulisch an einem fir den Bedienungsmann 2 —Kontrollampe In Betrieb
optimal zusammengefaliten Bedienpult. 3 - Drucktaste Pumpe "Ein"
4 — Notausschalter und Pumpe "Aus"
Diuneh die Anordnung des Bedienpultes sind alle 5 — Drucktasten Anschlag "'-"
notwendigen Bedien- und Anzeigeelemente im 6 — Drucktasten Anschlag "+"
direldten Blickpunkt des Maschinenbedieners. 7 — Drucktaste Schnittwinkelverstellung "-""
8 — Drucktaste Schnittwinkelverstellung "+"
Diese Konzeption erlaubt eine schnelle Einstellung 9 — Optische Anzeige Schnittwinkel
dler 1afelschere ohne Zurticklegung groBer Wege. 10 — Drehschalter Schnittlinienbeleuchtung "Ein"

11 — Kontrollampe Schnittlinienbeleuchtung "Ein"

Anzeige- und Bedienelemente im Blickpunkt Bedientableau



