UNIVERSAL FRASMASCHINE MODELL UFM 125

inkl. 3-Achs-Positionsanzeige
Betriebsbereit: inkl. Olfiillung, entkonserviert (entfettet),
komplett montiert und Probelauf durchgefihrt

Artikelnummer: 82133
EAN Code: 9004853821332

- L]

UF
spindel fur einfachen Umbau UFM 125 Spindelgetriebe mit
2u Horizontalfrase Schnellschaltelementen

TECHNISCHE FAKTEN

Automatikvorschub X/Y/Z

e Fréasleistung @ 125/40 mm

e Kubatur 1.120 x 260 x 500 mm

e Spindelausladung 60-500 mm

e Tischweg 600x300 mm

e Schwenkbarer Fraskopf £180°

e Einfache Umristung auf Horizontalfrase

e Antriebsmotor 2.200 W

e Grol3er Drehzahlbereich

e Rechts- und Linkslauf

e Frasspindeln mit Prazisionslager

e Anzugsspindeln fir hohe Sicherheit

e Frasspindelschutzabdeckung

e Leichtgangiger, praziser Kreuztisch mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
e Kreuztisch X- und Y-Achse mit 9 Vorschubstufen

e Kreuztisch-Z-Achse mit Antrieb

e Zentralschmierung

¢ Integriertes Kihimittelsystem mit Rucklauf, Tank im Maschinensockel
e LED-Frastischbeleuchtung
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PRODUKT HIGHLIGHTS

Einzigartiges '2in 1'-Konzept

Der Schwenkkopf der UFM 125 ist in nahezu jedem Winkel einstellbar und ermdéglicht neben normalen Plan- und
Schaftfrasarbeiten eine Bearbeitung von Passflachen und -nuten in schwieriger raumlicher Lage.

Fur das Planfrasen groRRer Werkstucksflachen ist die Maschine mit wenigen Handgriffen (Horizontalspindel am
Schwenkkopf) zu einer Horizontalfrase umristbar.

Dank der hohen Antriebsleistung von 2.200 Watt ist die Maschine fur Planfraserdurchmesser bis 125 mm geeignet. Die
Maschine ist mit einem Kreuztisch-Automatikvorschub der X- und Y-Achse und einem Eilgang der Z-Achse fir rasche
Tischpositionierung ausgestattet. 11 Drehzahlstufen und 9 Vorschubstufen bieten ausreichend Spielraum fur eine
Optimierung der Schnittgeschwindigkeit.

Sehr vorteilhaft sind eine Zentralschmierung der Fihrungsbahnen fur rasche Verfugbarkeit und ein Kiihimittelsystem mit
Tank im Maschinensockel.

Die UFM 125 ist ideal fur die Einzel- und Kleinserienverarbeitung geeignet.

Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige

Spannzangenset 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 und 16 mm mit Spannzangenfutter
Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung / CE

TECHNISCHE DATEN

Frasleistung Planfraser 125 mm
Frésleistung Schaftfréaser 40 mm

Kubatur 1120x260x500 mm
Spindelaufnahme (Drehspindel) ISO 40
Drehzahlbereich vertikal 45 - 1660 UpM
Drehzahlstufen vertikal 11
Drehzahlbereich horizontal 45 - 1660 UpM
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UNIVERSAL FRASMASCHINE MODELL UFM 125

KuhImittelpumpe 90 W
Drehzahlstufen horizontal 11

T-Nuten / Breite x Abstand 5/14 x 50 mm
Spindelausladung 60 - 500 mm
Fraskopf Schwenkbereich + 180 °
Pinolenabstand Tisch 80 - 500 mm
Horizontalspindelabstand Tisch 40 - 470 mm
Frastischhub 420 mm
Fréastischflache 1120x260 mm
Tischweg X x Y 600 x 300 mm

Vorschiibe X/Y

24 - 402 mm/min

Vorschubstufen X/Y 9

Vorschub Z 1200 mm/min
Motorleistung 2200 W
Vorschubantrieb X/Y 550 W
Vorschubantrieb Z 750 W
Netzanschluss 400/50 V/Hz

Lange x Breite

1655 x 1325 mm
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Héhe 1730 mm
Gewicht 1480 kg
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UNIVERSAL FRASMASCHINE MODELL UFM 12

ELMAG

START UP
SERVICE

START UP SERVICE - ELMAG - QUALITAT

ELMAG® - Start-up Service

Mit ELMAG®-Qualitdtscheck

Kompetente Ausfiihrung garantiert B Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung
B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft

| Qlfiillung von Getriebekésten, Olbddern und Zentralschmierungen
B Priifung Elektrik, Sicherheitsbauteile und -einrichtungen
B Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen
M 30-mindtiger Probelauf auf héchster Leistungsstufe
B Priifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,
z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf
B Priifung aller Maschinenfunktionen

Bei Drehmaschinen, zusatzlich:

B Drehfutter-Neumontage mit Markierung der Minimaltoleranz
B Vermessung der Spindelnase auf Toleranz < 0,01 mm

B Vermessung des Drehfutters

B Einstellung der Reitstock-Parallelitat

MIG/MAG/MMA/WIG SchweiRgerdten, Plasma-Schneidanlagen &
Induktionsheizgeraten je nach Gerdtetyp:

B Zusammenbau der Anlage, Fahrgestell Montage

B Montage von Netzstecker, Gasschlauch, Zwischenschlauchpaket

B Anschlussvorbereitung fiir Gas bzw. Druckluft

B Steuerleitungsstecker Montage am Schlauchpaket

B Einbau / Freischaltung der Wasserkiihleinheit bei modularen Anlagen
B Befiillung mit Kiihlfliissigkeit bei fliissiggekiihlten Anlagen

B Kurzer Probelauf bzw. ProbeschweilRung
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