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Spritzgiessautomaten
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1.1 Technische Daten
Maschinentyp 80 M/12
Internationale GréRe 805H-308
SchlieBeinheit
SchlieBkraft KN 805
Formzufahrkraft kN 32,5
Forméffnungskraft kKN 60,3
Formdffnungsweg max. mm 430
Plattenabstand max. mm 680
Plattenabstand min. mm 250
Lichte Weite zw. Holmen (h x v) mm 410 x 358
Holmdurchmesser mm 63
Auswerferkraft stoBend / ziehend kN 18/12 38 /25 (4)
Auswerferhub max. mm 130 150 (4)
GréBe der Aufspannplatten mm 560 x 560
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser mm 36 48
Schnecken-L/D- Verhaltnis — 23 § 17
Spez. Spritzdruck bar - 2085 1532 1173
Theor. Hubvolumen ccm 147,6 200,8 262,3
Kompressionsverhaltnis — 2,2 2:2 2,3
Spritzgewicht PS (1) g 132 179 234
Einspritzkraft kN 2123 212,3 212,3
Schneckenhub mm 145 145 145
Schneckendrehmoment Nm 510 400 (2)
Schneckendrehzahl 1/min 10-320 10-365 (2)
Schneckenriickzugskratt kN 46,2
Disenanlagekraft kN 65,3
Disenhub mm 250
Heizleistung (3) W 3 x 3205 + 520 + 250
Granulatbehalter Liter 58
Antrieb
Pumpenmotor kW 15
Betriebsdruck max. / min. bar 160/ 11
Trockenlauf n. Euromap 1/min 28
Install. Gesamtleistung (3) KW 25,4
Olbehalter Liter 290
Abmessungen
Lange mm 4020
Breite mm 1240
Hohe mm 2000
Aufsteliflache m? 5,1
Ges. Gewicht ohne Ol kg 3200
Anschluf3 Formkiihlung . R 1/2"
AnschluB Olkihlung e R 3/4"
Gerauschniveau max. / min. dB (A) 71/62
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(1) Theor. Hubvolumen x 0,91

(2) 510 Nm, 320 rpm — 315 ccm Motor
(3) Standardplastifizierung
(4) 7usatzeinrichtung

400 Nm, 365 rpm — 250 ccm Motor
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