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1. Allgemeine Hinweise

Lesen Sie bitte vor der ersten Inbetriebnahme des elekirisch betriebenen
Mobilsigewerks die Betriebsanleitung sorgfaltig durch.

Die StromfUhrung kommt Uber Verldngerungskabel von einem benachbarten
Gebdude oder von einem mitgefUhrten Generator, der mit Diesel oder durch
die Kardanwelle angetrieben wird.

Sie sollen dadurch in die Lage versetzt werden, die Maschine sicher und
wirtschaftlich zu betreiben.

Die Betriebsanleitung muB sténdig bei der Maschine sein!

AuBer der Betriebsanleitung mUssen Sie auch die aktuellen
UnfallverhUtungsvorschriften sowie die Vorschriften zum StraBenverkehr und
sonstige gesetzlich vorgeschriebene Bestimmungen beachten.

Personen, die mit dem MobilsGgewerk arbeiten, missen an der Maschine
eingewiesen und mit der Bedienungsanleitung vertraut sein.

Ausreichende Beleuchtung ist erforderlich.

1.1. BestimmungsgemadBer Gebrauch

Das Mobilsédgewerk dient ausschlieBlich zum S&gen von Baumstdmmen mit
einer Lange ab 70 cm bis zu der von Ihnen erworbenen Verldngerung.

Es k&nnen Baumst&dmme bis maximal 20 cm (HD 90) bzw. 115 cm (HD 115)
Durchmesser geschnitten werden.

Die Maschine ist im mobilen Einsatz sowie stationdr zu betreiben.

Beim Einsatz in geschlossenen RGumen ist unbedingt eine Spdneabsaugung
nach den Vorschriften der Berufsgenossenschaft erforderlich.

Achten sie beim jedem Einsatz darauf, daB die Spdne mdglichst nahe am
Boden abgelegt werden und sie nicht vom Wind in die Richtung des
Personals geweht werden.

Bei der Staubbelastung mUssen Sie die Vorschriften der Berufsgenossenschaft
einhalten und ggf. einen Atemschutz tragen.

Es dUrfen keine Schutzvorrichtungen entfernt bzw. verGndert werden.
FUr Verdnderungen des Betreibers an der Maschine schlieBen wir jede

Haftung aus.



2. Technische Grunddaien

2.1. Mobilsagewerk

Abmessungen:

Typ HD 115-6,5m HD90-6,5m HD 115-9m
Schnittléinge 6,5m 6,5m 9m
Gesamtbreite 2,55 m 2.35m 2,55 m
Gesamtldnge 9m 9m 11,7 m
Gesamthdhe 29 m 2,6m 29 m

KOrzeste Schnittidnge: 0,7 m
Maximaler Holzstammdurchmesser: 1,15 m
Schnittgeschwindigkeit: 1-60 m/min.

Gesamtgewicht: 1.600 kg - 3.500 kg (je nach Lange und Ausstattung)

Leistung:

Hauptmotor: 7,5/11/15/18,5 KW je nach Wunsch
Vorschubmotor: 2,2 KW

Hubmotor: 2,2 KW

Hydraulikmotor: 3 KW

Larmpegel:

(wurde bei Betrieb Uber das Elektronetz ermittelt)
Leerlauf: 85 dB(A)

Vollast: 90 dB(A)

Hydravulikdruck:
max. zulassiger Beftriebsdruck: 160 bar
Sdgebandspannung: 120 bar

HD 90-9 m
9m
235 m
11.7m
2,6 m



2.2. Fahrwerk

Fahrgeschwindigkeit:

bis 6 km/h: ochne amtliche Betriebserlaulbnis

bis max. 80 km/h: mit amtlicher Betriebserlaubnis
Reifendruck: 2,5 bar

Bereifung: 6 J x 14 mit Reifen 185/70R 14

Maximale StUtzlast: 150 kg

2.3. Sdageband
Lange: 5800 bzw. 5840 mm
Breite: 80 mm
Dicke: 1,04 bis 1,2 mm
Lahnform: Bogen- oder Spitzzahn  geschrénkt, gestaucht oder stellitiert
Zahndaten: 20 mm Zahnteilung - HShe: 6-8 mm
30 mm Zahnteilung - H6he: 7-12 mm
40 mm Zahnteilung - Hohe: 7-12 mm
Spanwinkel: 0 - 30°, je nach Holzbeschaffenheit
Schnittfuge: 1,6 - 2,3mm

Weiches Holz - breite Schnittfuge - hoher Brustwinkel
Hartes Holz - kleine Schnittfuge - niedriger Brustwinkel



3. Sicherheitshinweise

Personal das an der Maschine arbeitet, muB unbedingt vor Arbeitsbeginn die
Betriebsanleitung gelesen haben und die Vorschriften der Berufsgenossen-
schaft einhalten!

Kinder sind vom gesamten Arbeitsbereich fernzuhaltent!

Vor Inbetriebnahme des Mobilséigewerks ist sicherzustellen, daB sich niemand
im Gefahrenbereich der Maschine aufhdltll

Es ist darauf zu achten,. daB alle Sicherheitssysteme und Schutzvorrichtungen
in einwandfreiem Zustand sind, ansonsten missen sie vor Arbeitsbeginn von
einer Fachkraft repariert werden.

Verdnderungen, die die Sicherheit beintrichtigen, dirfen nicht ohne
schriffliche Genehmigung des Herstellers vorgenommen werden.

Es sind Originalersatzteile zu verwenden!

Sagebdnder mit Blattrissen oder anderen Beschddigungen sind sofort
auszutauschen.

Maschine sauberhalten (Brandgefahr)!!
Alle Schutzvorrichtungen sind regelmdaBig zu Uberprifen und ggf. zu erneuern.

Verdnderungen des Betriebsverhaltens der Maschine sind von einer Fachkraft
zu Uberprifen.

Maschinen t&glich auf Besch&digungen und M&ngel Uberprifen. Ggf. von
einer Fachkraft instandsetzen lassen.

Die Maschine darf nur am Stromnetz mit einer allstromsensitiven
Fehlerstromschutzeinrichtung mit 0,03 A Nennfehlerstrom beftrieben werden.



3.1. Anforderungen an das Bedienpersonal

personal darf keine lange, offene Haare, weite Kleidung oder Schmuck
(Ringe!l) fragen. Verletzungsgefahr besteht durch H&ngenbleiben oder

Finziehen derselbenl!
Es darf nur zuverldssiges Personal eingesetzt werden.

Personal nur einsetzen, wenn diese mit den Sicherheitsvorschriffen der
Betriebsanleitung und der Berufsgenossenschaft vertraut sind.

Wdahrend des Betriebs der Sage sind Gehdrschutzmittel, Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe zu tragen.

Es dUrfen nur Jugendliche Uber 16 Jahre unter der stéindigen Aufsicht eines
Fachkundigen an der Maschine ausgebildef werden.

3.2. Sicherheit wihrend des Betriebs der Sage

FUr ausreichende Beleuchtung des kompletten Maschinenbereichs ist zu
sorgen.

Mindestabstand von 120 cm zum laufenden Ségeband muB eingehalten

werdent!
Aufenthalt in diesem Bereich verbotenl!

S&geband l&uft beim Abschalten der Sage bis zu 10 Sekunden nach. In dieser
7eit muB der Sicherheitsabstand zum S&geband eingehalten werden.

Beim Laden, Drehen und Bewegen der Holzstdmme besteht erhdhte
Unfallgefahr.
Daher nur mit Schutzkleidung arbeiten!!

Nach dem Beenden der Arbeiten Hauptschalter ausschalten und mit SchloB
sichern.

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Hauptschalter durchfUhren!!

Die elekirische Anlage darf nur von einer Elekirofachkraft gewartet und
repariert werden.

Beim S&gebandwechsel Schutzhandschuhe fragen.



3.3. Sicherheit bei Arbeiten an der Hydraulikanlage

Alle Hydraulikfunktionen nach unten oder drucklos fahren.
Hydraulikaggregat ausschalten. Hauptschalter ausschalten.

Achtung: Hydraulik&l kann unter hohem Druck herausspritzen und schwere
Verletzungen verursachenl!

Bei Verletzungen sofort den Arzt aufsuchenl!

Beim Arbeiten missen sowohl alle Druckleitungen als auch RUckleitungen
drucklos sein.

Hydraulikschlauchleitungen regelmddBig einer Sichtprifung unterziehen und
bei Beschddigung oder sproden Stellen austauschen.

4. Transport und Inbetriebnahme

4.1. Inbetriebnahme

Die Sage darf nur auf ebenem Geldnde betrieben werden.

Die Beschaffenheit des Bodens mul3 auBreichende Festigkeit aufweisen, damit
das S&gewerk auch wdhrend des Betriebs nicht einsinkt.

Ansonsten mssen unter die StUtzfUBe Dielen- bzw. Balkensticke gelegt
werden.

Nach Moglichkeit die S&ge so aufstellen, daB das Bedienpersonal nicht von
der Sonne geblendet wird.

AUf ausreichende Beleuchtung achien.

Nach Mobglichkeit darauf achten, daB das SGgemehl vom Wind vom
Bedienpersonal weg geweht wird.

Ansonsten unbedingt Atemschutz tragen, HolzstGube sind
gesundheitsschadlich!

In geschlossenen RGumen muB eine Absauganlage die Sagespane
absaugen!



4.2. Aufstellen des Sagewerks

Das Sdgewerk kann sowohl am Zugfahrzeug als auch getrennt betrieben
werden.

Bremse anziehen, St0tzfiBe nach unten stecken und mit der Spindel Sage
hochdrehen, bis der Maschinentisch in sich gerade ist.

Kotfligel abnehmen, S&geschlitten von der Transportsicherung entsichern.
Stromversorgung mit geeignetem und unbeschdadigten Kabel herstellen.
Darauf achten, daB das Kabel wihrend des Betriebs nicht durch Fahrzeuge
oder andere EinflUsse beschddigt wird.

WICHTIG:

Auf Drehrichtung der Motoren achtenl!

Sie Uberprifen dies am einfachsten an der richtigen Drehrichtung des
Hydraulikmotors, indem Sie den Hydraulikmotor einschalten und mit den
Druckkndpfen Niveauausgleischschieber hoch oder unten den
Niveauausgleischschieber entsprechend verfahren. Reagiert der
Niveauausgleischschieber nicht, dann ist die Drehrichtung der Zuleitung
entsprechend zu dndern.

Das Sdgeband muB gegen die Stammanschlége laufen.

Bei falscher Drehrichtung besteht die Gefahr, daB die Hydraulikpumpe
beschadigt wird.

Die Endschalter des Hubantriebs reagieren dann falsch und kdnnen zur
Zerstdrung der Hubbdnder fUhren!

Bei falsch reagierenden Endschaltern, unbedingt dem Hersteller anrufen!

S&gekopf ca. 10 cm von unten hochfahren, Hauptmotor ausschalten und
nach Stillstand der S&gebandrollen Sdgebandschutz hochklappen und mit
Schutzhandschuhen eingelegtfes SGgeband nach Ldsen der
S&gebandspannung entnehmen und geschdarftes Sgeband einlegen, sodaB
der Zahngrund ca. 5-8 mm von der S&gebandrollenvorderkante entfernt ist.
Dann Sdgeband mittels hydraulischer Spannung auf 100 bar spannen.



5. Bedienung

Nun k&nnen Sie mit dem S&gen beginnen:
Fahren Sie zuerst mit der S&ge einige Male ohne daf Holz auf der Maschine
liegt, Gber den Maschinentisch (vor-zurlck, hoch-runter), um ein GefGhl fUr die

Maschine zu bekommen.

Mdchten Sie langsam fahren, bewegen Sie den Joystick nur wenig nach

vorne oder zurlck, rechts oder links.
Mochten Sie beschleunigen, bewegen Sie den Joystick entsprechend weiter.

Der Elekiroschaltkasten darf nur von Fachpersonal gedffnet werden und muB
wdhrend des Betriebs geschlossen sein.

Es darf keine Feuchftigkeit darin sein! Dies kdnnte zur Zerstdrung der
elektronischen Bauteile fOhren!

Testen Sie vor Beginn der Arbeit an der S&ge zuerst alle Komponenten!

Joystick:

Wenn Sie den Joystick nach vorne bewegen, fangt der SGgekopf an, sich
auch nach vorne fortzubewegen. Und zwar um so schneller, je stérker Sie den
Joystick nach vorne dricken.

Ziehen Sie den Joystick nach hinten, kommt der S&gekopf zurick (in gleicher
Weise wie nach vorne).

Mochten Sie den Sagekopf nach oben fahren, missen Sie den Joystick nach
links bewegen (dricken Sie den Joystick immer nur so schnell nach links, daf3
der Hubmotor nicht stehen bleibt).

Wenn Sie den Joystick nach rechts dricken, f&hrt der SGgekopf nach unten.
Das Einstellen Ihrer MaBe fUr Bretter, Bohlen und Balken, k&nnen Sie anhand
der Skala und Uber das Bewegen des Joysticks nach rechts und links das von
Ihnen gewinschie MaB einstellen.

BerUcksichtigen Sie, daB bei jedem Schnitt ca. 2 mm Sagespéne entfallen, die
Sie beim Einstellen mit der Skala bericksichtigen missen.

Die Skala ist folgendermaBen aufgebaut, Spalten von links nach rechfs:

- 1. Zentimetereinteilung mit 2mm-Unterteilung.

- 2. Skala fUr 24mm-Bretter, wobei zwischen den Einteilungsstrichen 26mm
tatséchlicher Verfahrweg liegt. Fahren Sie mit dem Sagekopf nach oben
oder unten, indem Sie den Joystick leicht nach links oder rechts bewegen.

- 3. Skala fur 30mm-Bretter, wobei zwischen den Einteilungsstrichen 32mm
tatsdchlicher Verfahrweg liegt.

- 4.Skala fUr 40mm-Bretter, wobei zwischen den Einteilungsstrichen 42 mm
tatséchlicher Verfahrweg liegt.



Einschalten des Hydraulikantriebs:

Am Joystick sind an der oberen Fldche 2 rote Druckkn&pfe und auf der
hinteren FiGche 4 rote Druckkndpfe angebracht (hintere Kndpfe ohne
Funktion).

Mobchten Sie den Hydraulikantrieb einschalten, so dricken Sie den linken
Knopf der obere Flache (Aufschrifi: H, fUr Hydraulikantrieb). Bitte beachten Sie,
daB der Hydraulikmotor die rechte Drehrichtung aufweist und wenn Sie jetzt
eine der Hydraulikfunktionstasten z.B. Niveauausgleichschieber 1 hoch
dricken, muB auch der erste Niveausausgleichschieber nach oben fahren.

Ist die Drehrichtung falsch, dndern Sie die Drehrichtung an der Zuleitung zur
S&ge (Achtung: keine Drehrichtungs&nderung am Sdgewerk selbst
vornehmen, weil alle Antriebe und Endschalter aufeinander abgestimmt
sindilll).

L&uft der Hydraulikmotor richtig, dann kdnnen Sie die Hydraulikfunktionstasten

dlle bedienen.
Diese Tasten missen nicht alle belegt sein, je nach Ausstattung threr

Maschine.

Die Funktionstasten fUr die Hydraulik sind in logischer Reihenfolge angeordnet.
Die Funktionstaste zum Hochfahren liegt immer direkt Uber der Funkfionstaste

zum nach unten fahren.
Von oben links nach rechts kommend, sind folgende Funkfionen angeordnet.

Niveauausgleich 1-5:

Dricken Sie z.B. die obere linke Funkfionstaste (Niveauausgleich 1 hoch), so
f&hrt der Niveauausgleichschieber, der am ndchsten am Bedienpult ist, nach
oben.

Mit dem Niveauausgleich kdnnen Sie den Holzstamm so auf der S&age
ausrichten, daB der Durchmesserunterschied zwischen Wurzelanlauf und
Stammende zur H8lfte ausgeglichen wird.

Mit den Funktionstasten Niveauausgleich 2-5 hoch ist die gleiche Funktion zu

erreichen.
Die Funkftionstasten direkt darunter bewirken ein einfahren der
Niveauausgleichschieber.



Stammklammern raus:

Hiermit kdnnen Sie die Klammern zum Festhalten der Baumst&mme stufenlos
aus dem Niveau herausfahren. Wenn Sie Holz mit dicker Rinde und groBem
Durchmesser spannen, mussen sie die Klammern weit herausfahren .

S&gen Sie Kanthdlzer, kdnnen Sie die Klammern nach Bedarf versenken (mit
der Taste ,Stammklammern versenken®).

Die Stammklammern dirfen nurim gedffneten Zustand herausgefahren oder

versenkt werden.

Da Holz zum Teil Eigenspannung hat, ist es notwendig, das Holz wdhrend des

S&gens festzuklammern. Die besten Ergebnisse erreichen Sie, wenn Sie das

Holz nach dem Absdgen der Schwarte und einiger Bretter drehen und mit der

angeschnittenen Seite dann folgendermaBen nach unten ziehen:

-Geschnittene Seite auf den Tisch legen.

-Stammklammern ganz &ffnen.

-Stammklammern 1+2, eventuell zus&izlich 3+4+5 herausfahren.

-Niveau an Holzstamm heranfahren bis alle Niveauausgleiche am Holz
anliegen.

-Stammklammern spannen

-Niveauausgleiche gemeinsam nach unten, bis der Stamm am Tisch aufliegt.

Stammanschlag hoch:

Mit dieser Funktionstaste fahren Sie die Anschldge nach oben.

Die Anschldge dUrfen nur nach oben gefahren werden, wenn kein Holz im
Bereich des Anschlages ist, um die Belastung der Gestdnge und Lager
nicht Uberzubeanspruchen.

Stammanschlag unten:

Mit dieser Taste fahren Sie den Anschlag nach unten in das Maschinenbett.
Die Anschldge dUrfen nur nach unten gefahren werden, wenn das Holz nicht
gespannt ist und nicht gegen den Anschlag dricki.

Stammheber oben:
Mit dieser Taste kbnnen Sie den hydraulischen Stammlader hochfahren, um

Holz auf die Maschine zu laden.

Stammheber unten:
Diese Taste bringt den Stammlader wieder in die Ausgangsposition zurick.

Stammverschiebewalze hoch:
Die Stammverschiebewalze fahrt aus dem Maschinentisch heraus nach oben.

Stammverschiebewalze unten:
Die Stammverschiebewalze fahrt unter die Nullebene des Maschinentisches

nach unten.



Stammverschiebewalze vor:

Die Stammverschiebewalze schiebt den Holzstamm zum Bedienmann.
Versuchen Sie den Stamm immer so zu vermitteln, daB die Stammklammern
hinten und vorne ca. gleich weit im Anfang und Ende des Holzes sind.
Wichtig ist auch, daB der Holzanfang und Ende méglichst wenig Uber die
Holzauflagen hinausragen.

Stammverschiebewalze zurick:
Der Stamm schiebt sich vom Bedienmann weg.

Stammkiemmdreher ein-aus Drehschalter:

Diesen Drehschalter drehen Sie auf ,,Ein", wenn Sie mit dem
Stammklemmdreher arbeiten. Nach Beendigung den Schalter unbedingt auf
0 zurUck stellen, sonst bekommen Sie keinen Druck auf die restliche
Hydraulikanlage.

Bei eingeschaltetem Stammklemmdreher k&nnen Sie Ober das Hydraulikventil
Handhebelventil den Stammklemmdreher bewegen: Hoch-unten-rechts-links.
Sie kdnnen je nach Bewegrichtung des Hebels in eine oder zwei Richtungen
gleichzeitig fahren.

Sdgeblatt spannen:

Mit dieser Taste spannen sie das S&geblatt bis der Uberdruckschalter den
Druck abschaltet (ca.100Bar).

Legen Sie das Sageblatt so auf der Maschine auf, daB der Zahngrund bis zur
Bandrolle ca 4-8 mm Abstand hat. Danach spannen Sie das Sageblatt.
SchlieBen Sie den Sageblattdeckel vorsichtig, indem Sie den Deckel langsam
herunterlassen, die untere Schutzklappe leicht anheben und den
VerschluBriegel einrasten.

Sdgeblait losen:

Hiermit I&sen Sie das SGgeblatt.

Hauptantrieb starten-stoppen:

Der rechte obere Knopf (P) auf dem Joystick ist zum Starten und Stoppen des
Sageblattantriebes. Den Hauptantrieb dUrfen Sie nur bei gespanntem
S&geblatt laufen lassen.

Die Geschwindigkeit des Sageblattes kdnnen Sie Uber den Drehknopf
(Drehpotentiometer) verandern.



Arbeitsablauf:

Das HOLZHAUER-S&gewerk kann auf unterschiedliche Art beladen werden.
Entweder mit einem Hubwerkgerdt (Kran, Stapler, Frontlader) oder mit den
Stammhebern des Sadgewerks.

Nach dem Aufladen des Stammes missen Sie den Stamm entsprechend des
natirlichen Wuchses, Einrisse, Aste oder sonstige Kriterien mit dem
Stammklemmdreher drehen und mit der Stammverschiebewalze eventuell
zurechtricken, mit dem Niveauausgleichschieber entsprechend der
Durchmesserdifferenzen ausgleichen und mit den Stammklammern
festklammern.

Danach fahren Sie mit dem laufenden S&geblatt das Holz an und schneiden
entsprechend der Einfeilungen der Skala das erste Schwartenbrett ab.

Bei der Wahl der Vorschubgeschwindigkeit achten Sie bitte immer auf die
Leistungsaufnahme der Sage. Die Leistungsaufnahme wird im Bediengerat in
Ampere angezeigt (A).

Die Leitstungsaufnahme sollte zwischen 10 und 30 Ampere liegen.

Am Anfang ist es wichtig, daB man langsam und sauber arbeitet, versuchen
Sie deshalb am Anfang nur zwischen 10 und 15 Ampere zu fahren.

So schneiden Sie lhr gewinschtes Sortiment Schicht fir Schicht von oben
herunter.

5.1. Fehlersuche

Treten Fehler auf, gehen Sie ruhig und besonnen vor.

Prifen Sie, ob alle Einstellungen der Betriebsanleitung entsprechend
vorgenommen wurden.

UnfallverhUtungsvorschriften und Sicherheitsregeln einhalten!

Nur original HOLZHAUER Ersatzteile verwendenl!

Arbeiten an der Elektroanlage und Hydraulikanlage dUrfen nur von
Fachkréaften ausgefUhrt werden.



Fehler

Elekirosteuerung G161
sich nicht einschalten.

Hauptmotor 1&uft nicht
an.

S&gekopf lauft nicht
nach unten.

S&geschnitt ist nicht
gerade.

S&geband rattert beim
Sagen.

In der Schnittfuge bleibt
viel Sdgemehl liegen.

S&geband wird beim
Sdgen langsamer, ohne
daB die Stromstarke
steigt.

Mogliche Ursache

Not-Aus-Schalter
gedricki.
Keine Stromversorgung.

Hauptschalter aus.

Motorschutzschalter des
Sanftstarters wurde
ausgeldst.

Unterer Induktivgeber
leuchtet rot auf.

SGgeband ist stumpf.

Stauchbreite oder
Schrankbreite sind nicht
ausreichend.

Holz hat zuviel
Eigenspannung.

Einstellung der
DruckfUhrungen falsch.

Ségeband hat einen zu
groBen Brustwinkel

Zu kleiner Brustwinkel.

S&geband zu weit
geschrénkt.
Keilriemen nicht
gespannt.

Behebung

Not-Aus-Schalter
herausziehen.
Stromversorgung
herstellen.
Hauptschalter
einschalfen.
Hauptschalter
ausschalten und wieder
einschalten, warten bis
Motorschutzschalter
wieder einschaltet.
Prifen, ob Metallteil vor
dem Induktivgeber ist
und beseitigen.U
S&geband
nachschdarfen.
Nachstauchen oder
Nachschrnken des
Ségebands erfolderlich.
Holz mit
Stammklammem
festhalten.
DruckfUhrungen
beidseitig I1&sen, neutral
auf das Ségeband
auflegen und parallel 1-
2mm nach unfen
dricken und Schrauben
anziehen.

Brustwinkel am
Sageband etwas
verringern (ansonsten
entstehen
Zahngrundrissel).
S&geband mit gréBerem
Brustwinkel
nachschérfen.
Sageband auf 0,5-
0,6mm zurGckschrénken.
Keilriemen
nachspannen, ggaf.
wechseln.



7. Wartungshinweise

7.1. Tagliche Wartung und Kontrolle

- Olstand an Hydraulikanlage kontrollieren und ggf. neues Hydraulikdl
HPL 46 nachfillen.

- S&gebandrollen leicht schmieren.

- Stammklammern Drehpunkt unten schmieren.
- Stammanschldge mit Ol oder Fett im FOhrungsrohr schmieren.

7.2 Sonstige Wartung

Wenn das Vorschubseil durchrutscht, muB es an der Spannschraube unter
dem Sagekopf hachgespannt werden.

7.3 Reinigung

Vor Antritt einer Fahrt auf &ffentlichen Strassen, ist die Maschine vom
S&gemehl, Sagespdnne und sonstige Holzteile zu befreien.

8. Elekirik und Elekironik

Schaltpldne

9. Hydraulik

Teileliste



10. Garantieservice

10.1 Gewdhrleistung

Der Hersteller ist stndig darauf bedacht, Verbesserungen und
Weiterentwicklungen an die Kunden weiterzugeben. Darum sind technische
Anderungen ohne vorherige Benachrichtigung vorbehalten.

Die Firma HOLZHAUER gewdhrt fir das Mobilséigewerk dem Ké&ufer in erster
Hand eine Garantie fir Material oder Herstellfehler von 6 Monaten, gUltig ab
Ubernahmedatum.

Die Haftung des Herstellers fUr diese Garantieerkl@Grung beschrénkt sich auf
Reparatur oder Austausch des defekten Teils. Die Firma HOLZHAUER haftet
nicht fOr besondere, indirekte, zufdllige oder Folgenschaden irgendwelcher
Art, z.B. Gewinnausfall.

Die Firma HOLZHAUER behdlt sich das Recht auf die Festlegung dessen vor, ob
das beftreffende Teil oder die betreffenden Teile aus Materail-, Herstellungs-
oder sonstigen Grinden defekt wurden.

Alle Garantiereparaturen miUssen vom Hersteller oder nach Absprache mit
dem Hersteller vorgenommen werden.

Jegliche Reparaturen am Gerd&t, die nicht von berechtigter Stelle
durchgefUhrt werden, machen diese Garantieerkl&rung ungultig.

Weiter ist diese GarantieerklGrung nicht auf Defekte, deren Ursache im
falschen Gebrauch, Fahri@ssigkeit, Missbrauch oder unsachgemdaBer
Verwendung liegen anzuwenden.

Verbrauchsmaterial unterliegt nicht der Garantie.

Bei Fragen oder Problemen zuerst den Hersteller benachrichtigen, und mit
ihm eine entsprechende Vorgehensweise absprechen.
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Bedienungsanleitung Sagesteuerung mit Mac 40+

Hauptmenue

1. #——mm IST #-A
2. #f----mm ST #-—-
3. #----CODE PARA

1. Istwert des Sagehubs in mm und Stromanzeige des Sageantriebs.

2. Stammhohe: Mit Betatigung der Funktionstaste F5 “Héhe Ubern” wird der momentane
Istwert des S&gehubs als Stammhéhe Ubernommen. Von dieser Hohe werden beim
Programmablauf die Schnittmafle abgezogen. Um die Stammhéhe zu Ubernehmen zu
kénnen, muf} die Sage zuerst einmal nach wiedereinschalten Referenz gefahren sein.
Betriebszustand. Hier werden die verschiedenen Betriebszusténde der Steuerung
angezeigt. “Hand" - Sage in Handbetrieb

“Auto” - Sage in Automatikbetrieb
‘Ref* - S4ge macht Referenzfahrt
“Stér* - Sageantriebe sind nicht bereit. Méglicherweise Motorschutzschalter

ausgeldst oder Frequenzumrichter Stérung.

3. Code um ins Parametermenue zu kommen: Um ins Parametermenue zu gelangen,
mussen sie den Code 23866 eingeben.
Stérung, Probleme

Schnittdaten zu grof3:

Die Steuerung rechnet beim Start des Programms die dem Programmablauf hinterlegten

Male zusammen. Ist das berechnete Gesamtmaf gréfer als das Stammmaf, kommt die
‘Stérung “Schnittdaten zu gro*. Um die Malle zu éndern oder die Stammhéhe neu

festzulegen, dricken Sie die Funktionstaste F5 "RST" oder F3 “PRGR".

Automatikbetrieb startet nicht;

Referenz gefahren? Die Sage mull nach jedem Einschalten Referenz gefahren werden
um eventuelee Verstellungen des Ségehubs wahrend eines Transportes zu korrigieren.
Endschalter unten belegt? Wenn der Endschalter “Sagehub unten“ belegt ist, kann
Automatik nicht gestartet werden und wird im Betrieb gestoppt.

Maf} stimmt nicht:

Sageparameter und Grundparameter stimmen?



O~NO O A

<o}

10.
11.
12.
3.
14.
15.
16.

17.

18.

Parametermenue

4. PARAMETERMENUE
5. *HUBANTRIEB**

6. #----Hz HEB-SCHN

7. #----Hz SEN-SCHN

8. #----Hz SEN-LANG

9. #----mm SEN-LANG
10. **Vorschub***

11. #----Hz VORS-ZUR
12. #----Hz VORS-VOR
13. #----mm ABHEBUNG
14. *POSANZEIGE**
15. #----mm IST

16. #----mm SOLL

17. #----mm ABHEBUNG
18. >>MAIN MENUE

. Uberschrift

. Uberschrift Parameter fir Hubantrieb

. Geschwindigkeit fur schnelles Heben beim Positionieren

. Geschwindigkeit fur schnelles Senken beim Positionieren

. Geschwindigkeit far Schleichgang beim Positionieren. Schieichgang gibt es nur beim

Senken, da der Sagehub seine Sollposition immer von oben anfahrt.

. Weg fUr den Schleichgang: Der Schieichgang setzt die eingegebenen mm vor der

Sollposition ein. Wird der Schleichweg zu kurz gewéhlt, aknn es sein, dal der Sagehub
unter der Sollposition zum Stillstand kommt.

Uberschrift Parameter Sagevorschub

Geschwindigkeit fur Vorschub vor

Geschwindigkeit fur Vorschub zurlick

Abhebung des Sagebandes vom Stamm beim Zurtckfahren in Automatik

Uberschrift Parameter Positonsanzeige

Istwert des Sagehubs

Sollwert des Sagehubs

Sollwert und Istwert kénnen Sie auch im Positioniermenue vergleichen. Um sie zu
sehen, midssen Sie mit der Cursortaste nach unten fahren.

Abhebung beim Positionieren: Hier kénnen Sie eventuell Unterschiede des Soll-

und Istwerts ausgleichen. Es kann sein, dal® der Istwert beim Positionieren unter dem
Sollwert liegt. Das kommt z.B. durch Elastizitat der Bander oder von anderen
Ursachen. Die Wegdifferenz, die dabei entsteht, tragen Sie hier ein. Der Hubantrieb
bleibt dann um den eingetragenen Wert von Position stehen.

Zurlck zu Hauptmenue: Um zurlick zum Hauptmenue zu gelangen, missen Sie die
“Main Menue* Taste dricken.



19.
20.

21.
22.

123,

24.

25.

Positioniermenue

19. #--—--mm IST #-A
20. #----mm SL #----mm
21. #----mm IST

22. #----mm SOLL

Istwert des Sagehubs in mm und Stromanzeige des Sageantriebs

Soliwertposition und Schnittmal: die Sollwertposition zeigt die Schnitthdhe der Sége
in mm, die angefahren wird oder wurde an. Das Schnittmal} ist das Mal}, das im
Moment angefahren wird oder gerade angefahren wurde. Beim Sagen von Fest-
maflen wird nach Betatigen der Funktionstasten F2-F6 der dort hinterlegte Wert
angezeigt und bei Betéatigen der Taste “Start" angefahren.

Istwert des Sagehubs

Sollwert des Sagehubs
Weicht der Istwert beim Positionieren zu sehr vom Sollwert ab, kénnen Sie das im

Parametermenue ausgleichen (dazu weiteres unter Parametermenue).

Programmauswahimenue

23. #FESTMARE SAGEN
24. #SAGEN VON OBEN
25. #SAGEN VON UNTEN

Innen stehen verschiedene Sageablaufprogramme zur Auswahl. Um auszuwaéhlen,
welches Sageprogramm Sie sdgen méchten, missen Sie die Funktionstaste
F2“PRGR" driicken, den Cursor vor den gewinschten Programmablauf bringen und
die Taste “Enter" driicken. Es erscheint das Positioniermenue. Die S&dge mul}
allerdings nach wiedereinschalten Referenz gefahren sein.

Festmalle Sagen: Festmafle sind Mal3e, die hinter den Funktionstasten F2-F6 hinter-
legt sind. Bei Betatigung einer dieser Tasten erscheint das hinterlegte Schnittmaf} und
die benétigte Sagehubposition wird berechnet. Um die Position anzufahren, missen
Sie die Taste F1 “Start" betatigen. Zum Beenden der Festmélen sagen mul} eine “0"
im Schnittmaf} stehen und die Starttaste gedrickt werden. In dringenden Fallen
kénnen Sie auch die Steuerung ausschalten.

Sagen von oben: Beim Sagen von oben werden die im Programm hinterlegten Malle
nacheinander von oben angefahren. Bei jedem erneuten Betatigen der Starttaste fahrt
der Sagehub in die neue Position. Nach Anfahren aller Mal3e oder mit driicken der
Taste F5 ,RST" wird das Programm beendet.

Sé&gen von unten: Beim Sagen von unten werden die im Programm hinterlegten Mal3e
beim letzten Maf} angefangen von oben gesagt. Die Steuerung berechnet das
Gesamtmaf. Das Gesamtmal ist die erste Position, die die Sage anfahrt und von der
Sie mit dem letzten Maf} angefangen die Malle positioniert. Das erste eingegebene
Maf ist dann zum Schiufd der Rest der auf der Sage liegen bleibt. Nach Anfahren aller
MaRe oder mit driicken der Taste F5 “RST" wird das Programm beendet.



26.
27.
28.
29.

30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.

Programme erstellen

26. #FESTMARE

27. #SAGEN VON OBEN
28. #SAGEN VON UNTEN
29. #SAGE PROGRAMM

Mit der Funktionstaste F3 “PRGR" kommen Sie in die Programmierauswahl, wo Sie
wahlen kénnen, welche Mafle Sie in welchem Programmablauf sagen méchten.
Fahren Sie mit dem Cursor zum gewinschten Programm und drlicken Sie die Taste
‘Enter". Mit der Funktionstaste F3 “PRGR" kénnen Sie die Programmiermenues
wieder verlassen.

Festmalle eingeben

Sagen von oben Malle festlegen
Sagen von unten Male festlegen
Sageparameter festlegen

Sdgemenue

30 ****SAGE***

31. #----Amp SAGE

32: ‘----Amp DIFF

33. #----Amp VERST+
34. #----Amp VERST-
35. #----sSage LAUFT
36.#----mm SAGEBLATT
37. #----mm REFERENZ

Uberschrift Sagemenue

Stromaufnahme des Sageantriebes im Normalbetrieb

Stromdifferenz, um die der Sageantrieb in der Stromaufnahme abweichen darf, ohne
Geschwindigkeitsveranderung des Vorschubs.

Vorschubgeschwindigkeit erhdhen bei zu kleiner Stromaufnahme
Vorschubgeschwindigkeit verlangsamen bei zu gro3er Stromaufnahme

Anlaufzeit des Sagenantriebs, bis der Vorschub zu laufen anfangt.

Starke des Ségebandes

Referenzpunkt: Der Referenzpunkt ist der Wert, bei dem der Ségehub den
Endschalter unten verlaf3t. Dieser Wert wird hier festgelegt.



FestmaRe programmieren

38.**FESTMARE™*

39.
40.
41.

F2#-mm- F 3t
Faf— F5#-—
F6#---

38. Uberschrift Programmiermenue FestmaRe

39. - 41. Festmalle: Hier kénnen Male den Funktionstasten F2 - F6 zugeordnet werden.
Um die MaRe einzutragen, gehen Sie mit dem Cursor zu der gewiinschten
Funktionstastennummer und tragen Sie einen Wert ein

Séagen von oben programmieren

42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49,
50.

SAGEN VON OBEN
S1 #-X#----mm
S2 #-X#----mm
S3 #-X#--—-mm
S4 #-X#--—-mm
S5 #-X#---—-mm
S6 #-X#----mm
S7 #-X#----mm
S8 #-X#----mm

42. Uberschrift Sagen von oben programmieren
43. - 50. Schnittmaf3menge und Mal der Schnitte

Sadgen von unten programmieren

51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.

SAGEN VON UNTEN
S1 #-X#----mm
S2 #-X#----mm
S3 #-X#-—--mm
S4 #-X#t----mm
S5 #-X#----mm
S6 #-X#----mm
S7 #-X#----mm
S8 #-X#----mm

51. Uberschrift Sagen von oben programmieren
52. - 59. Schnittmamenge und Mal} der Schnitte
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