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MASCHINENFABRIK

KOENIG & BAUER AG SPITZENLOSE MULTIMAT
MODLING AUSTRIA AUSSENRUNDSCHLEIFMASCHINE 400

o H_z;I_J-I-’TABMESSUNGEN ————————————
Schleifscheiben—Aufendurchmesser mm 660
Schleifscheiben—-Innendurchmesser mm 304,8
Schleifscheibenbreite max. min 400
Regelscheiben—-AuBendurchmesser mm 350
Regelscheiben—-Innendurchmesser mm 152
Regelscheibenbreite max. mm 400
Umlaufgeschwindigkeit der Schleif- m/sec 40, 50, 25/50
scheibe 31,5/63
GroBter Schleifdurchmesser mm 200
Kleinster Schleifdurchmeser mm 2
Max. Werkstiickldnge beim Durchgangs— mm 550
schleifen ohne Sondereinrichtung
Max. Werkstiicklange beim Einstech- mm 500
schleifen
Max. Profiltiefe fiir die Schleif- mm 15

- und Regelscheibe
Regelscheiben—Drehzahl stufenlos u/min 10 - 150
regelbar
Drehzahl der Regelscheibe u/min 500
Regelscheibe schwenkbar +2° —6°
Leistung des Schleifspindelmotors KW . 45, 55, 42/60,
50/72

Drehzahl des Schleifspindelmotors u/min 1450 (750-1450)
Drehzahl des Regelspindelmotors u/min max. 6000
Leistung des Olpumpenmotors KW 0,55
Drehzahl des Olpumpenmotors w/min 1450
Nettogewicﬁt der Maschine t ~ 10
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MASCHINENFABRIK : 7 ,
KOENIG & BAUER AG SPITZENLOSE MULTIMAT

MODLING AUSTRIA AUSSENRUNDSCHLEIFMASCHINE 400

TRANSPORT DER MASCHINE

HEBEZEUG, TRRGKRAFT MIN. 11000 Kp

Der Transport der Maschine erfolgt am zweckmaBigsten mit Stablseilen mit
Schlaufen, 4 Seile ca. 2,5 m lang, mittels Kran.

Durch Holzbeilagen und Putzlappen sind vorspringende Aggregate zu schiitzen.
Beim Anziehen der Seile miissen sie sich gleichméBig spannen und die Maschine
muB sich langsam, waagrecht von der Unterlage abheben.

Beim Abstellen sind harte Stoéfle zu vermeiden.

Ist kein entsprechender Kran vorhanden, so mu3 die Maschine auf Transportrollen
oder Rohren zum Standort gerollt werden. Zum Unterschieben derselben sind am
MaschinenfuB Aussparungen angebracht, die ein Hochstemmen erleichtern.

Beim Fortbewegen diirfen keine Sto68e durch Absacken entstehen.

Die Maschine wiegt je nach angebautemn Zubehér ca. 10 - 11 t.
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MASCHINENFABRIK
KOENIG & BAUER AG SPITZENLOSE MULTIMAT
MODLING AUSTRIA AUSSENRUNDSCHLEIFMASCHINE 400

AUFSTELLEN UND AUSRICHTEN

PLATZBEDARF SIEHE NACHFOLGENDEN AUFSTELL- UND
FUNDAMENTPLAN

Ein besonderes Fundament ist nur dann notwendig, wenn der Grund, auf den die
Maschine aufgebaut wird, aus Schiittboden besteht.

Im allgemeinen geniigt es, wenn die Maschine auf einem ebenen, erschiitterungs-—
freien BetonfuBboden von etwa 30 cm Stirke sorgfiltig ausgerichtet und unter—
gossen wird. Ist das Fundament nicht schwingungsfrei, wird empfohlen, Schwing-
elemente zu verwenden.

Die Wasserwaage wird zum Ausrichten auf die BefeStigungsﬂéiche fiir die Werk-
stiickauflagebécke am Zwischenschlitten aufgelegt. Maximale Abweichung in bei-
den Richtungen 0,1 mm/1000 mm.

Der elektrische AnschluB der Maschine an das Stromnetz erfolgt iiber einen
Klemmenblock im Schaltschrank.

Die Zuleitung kann dabei von unten oder oben erfolgen, da entsprechend, abge-
deckte Offnungen im Schaltschrank vorgesehen sind.

Unter die Nivellierschrauben sollen Blechplatten ca. 150 x 150 mm mit 25 mm
dicke gelegt werden.
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