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GF Machining Solutions —bei uns dreht sich alles um Sie

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir Ihre vielseitigen Bedirfnisse
und Anforderungen aus einer Hand. Dank unseren Technologien von AgieCharmilles, Mikron,
Liechti, Step-Tec und System 3R konnen wir nicht nur spitzenmaBige Erosions- und Frasanlagen,
Lasertexturierung und generative Fertigungsverfahren sondern auch erstklassige Spannmittel-,
Automatisierungs-, Spindel- und Softwarelosungen bieten. Erganzend mit dem uniibertroffenen
Customer Services und Support unterstiitzen wir Sie mit diesen Losungen bei der Steigerung
lhres Marktwertes und lhrer Wettbewerbsfahigkeit.
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CUT E 350

Erleben Sie eine flexible, intelligente Auftragsverwaltung
sowie geschwindigkeitsorientierte Prozesse

Mit den Serien CUT E 350/CUT E 600 erreichen Sie Effizienz
auf Tastendruck, denn sie verfiigen lber eine intelligente, be-
nutzerfreundliche Bedieneroberflache (HMI) mit integrierten
Technologien, die die Auftragseinrichtung rationalisieren, die
Schneidgeschwindigkeit erhohen, die Oberflachenglite ver-
bessern, wertvolle Werkstiicke schiitzen und die Prozess-
sicherheit sicherstellen.



Kernpunkte

Erfolg auf Tastendruck
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AgieCharmilles CUT E 350/ CUT E 600

Mit Schweizer Innovationen der Konkurrenz voraus
Die Schweizer Tradition mit konstanten Innovationen und
strenger Qualitatsstandards setzt immer neue MaBstabe.

Verstarken Sie lhre Leistung

Ihre Unternehmensleistung wird von der Anlagenleistung
gestitzt. Unser Intelligent Power Generator (IPG) verfiigt Giber
eine breite Palette an ausgekliigelten Technologien, mit denen
Sie die Oberflachenqualitat und Prazision erreichen, die lhre
anspruchsvollen Kunden verlangen.

Beschleunigen Sie lhre Produktivitat
Zeit ist Geld. Dank dem integrierten Geschwindigkeits-
Technologiepaket erreichen Sie schnell eine herausragen-
de Leistung zum bezahlbaren Preis.

Erleben Sie Ergonomie

Mit unserer intelligenten und intuitiven AC CUT HMI bear-
beiten Sie Stempel, Formen und Teile perfekt auf einen
Klick. AuBerdem enthalten sind leistungsstarke Werkzeuge
fir die schnelle, sichere Bearbeitungsvorbereitung, die die
Arbeit des Programmierers erleichtern. Industrie 4.0 zum
Greifen nah.

Profitieren Sie von unserer Erfahrung

Mit GF Machining Solutions profitieren Sie von iber 60-jah-
riger Erfahrung im Bereich EDM. Bei uns hat die Bereitstel-
lung von professionellem Anwendungssupport, Customer
Services und Business Support fiir Ihre spezifischen Ar-
beitsfelder oberste Prioritat.






Integrierte Intelligenz

Expertenlosungen
fur Ihren Erfolg

Mit GF Machining Solutions profitieren Sie von liber 60-jahriger
Erfahrung im Bereich EDM. Diese Erfahrung flief3t in unsere
Losungen ein und fihrt Sie zum Erfolg.
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PART-EXPRESS-FUNKTION

Manchmal stehen Anlagenbediener unerwarteten Situationen gegeniiber. Es
kommt haufig vor, dass sich im Produktionsablauf Prioritaten andern. Mit der
AC CUT HMI kann ein dringender Bearbeitungsauftrag einfach, schnell und zu-
verlassig dazwischengeschoben werden. Danach kann die Arbeit exakt an der
vorherigen Stelle wieder aufgenommen werden.
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POWER-EXPERT

Vermeidung von Drahtbruch auf
Werkstiicken mit variabler Hohe
Dieses intelligente Modul analysiert
fortwahrend die Bearbeitungsbedin-
gungen und passt die Leistung ent-
sprechend den Geometriednderungen
an. Kritische Situationen, wie bei-
spielsweise bei der Anndherung an
oder Kreuzung einer Blindbohrung,
werden vollautomatisch von POWER-
EXPERT gesteuert.

TAPER-EXPERT
Grof3e Konen

Das Modul TAPER-EXPERT erlaubt das prazise Schneiden von Konen mit einem
Winkel von 0 bis 30°. Mithilfe eines dedizierten Messzyklus wird die Position der
Fiihrungen genau entsprechend dem Winkel festgelegt. Wahrend der Bearbei-

tung wird die Position des Drahts automatisch entsprechend dem Messergebnis

korrigiert. Trotz Winkeln von bis zu 30° entspricht die Oberflachenqualitat etwa

der bei der Bearbeitung von Zylindern.
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AgieCharmilles CUT E 350/ CUT E 600

Korrektur

Winkel

AUTOMATISCHER NEUSTART
Im Falle eines Stromausfalls werden
Zeitpunkt und Auftragsname aufgezeich-
net, wodurch ein direkter Neustart nach
dem Ausfall ermoglicht wird.

ICP (integrierter Kollisionsschutz)
hilft Geld sparen

lhr Bediener kann sich souveran um
die Auftragsvorbereitung und Ausfiih-
rung kimmern, da der integrierte Kol-
lisionsschutz auf der X-, Y- und Z-Achse
empfindliche Werkstiicke vor Bescha-
digungen schutzt.

WIRE-EXPERT

Prazision iiber die gesamte Hohe

Die Steuerung der Werkstiickkonizi-
tat gleicht Drahtverschlei3 Uber die
Hohe aus.




Filter
Fir den einfachen Betrieb. Wir haben die
beiden Filter fir eine schnelle und einfache
Wartung nebeneinander angeordnet.

AgieCharmilles

CUT E 350

30 Prozent geringerer

Platzbedarf
als beim
Vorgangermodell
Kompaktes Layout &
= ) Absenkbare Tiir
Fir Platzeinsparungen. Das kompakte Layout von Fiir optimale Raumausnutzung.

Die standardmafige absenkbare Tir
gewahrt problemlosen und beque-
tegration der CUT E-Serie in lhre Fertigungsraume. men Zugang zum Arbeitsbereich.

etwa vier Quadratmetern erlaubt eine effiziente In-



Maschinenkonzept ﬁ““

Neues Design, neue
Funktionen auf Basis

langjahriger Erfahrungen

In den Drahterodiermaschinen CUT E 350/CUT E 600 sind Losungen integriert,
die Sie bei der Steigerung lhrer Leistung und Produktivitat, der Sicherung lhrer

Prozesse und der beschleunigten Markteinfuhrung unterstutzen.

Thermocut fiir den einfachen Betrieb Drahtfiihrungen

Mit dem Thermocut-Modul wird der Ein zuverlassiges und stabiles
Draht fiir erfolgreiches, effizientes Drahtfiihrung sorgt fir eine
Einfadeln ordnungsgeman vorbereitet. tadellose Abwicklung, ohne die

EDM-Bearbeitung zu unterbrechen.

Automatisches Einfadeln

Das automatische Einfadeln und
erneute Einfadeln geschieht schnell und
eignet sich fiir alle Arten beschichteter
und nicht beschichteter sowie harter
und weicher Messingdrahte.

Automatisch umschaltendes Spannfutter Fernsteuerung

Der Autoindexer ist eine integrierte, Die im Standard erhaltliche
drehbare Drehvorrichtung mit stufenloser Fernsteuerung, die sich mit einer
90°-Rotationsfunktion flir EDM-Anwendun- Hand bedienen lasst, vereinfacht
gen in Flissigkeiten. und unterstitzt die Feineinstellun-

gen bei der Werkstilickvorbereitung.

Energie sparen: eine wirtschaftliche und dkologische Notwendigkeit

Grof3e Spule

Fiir die CUT E 350 und die CUT E 600 ist
eine 25 kg schwere Spule verfiigbar. Sie
verlangert Betriebszeiten und ermaglicht
zusammen mit dem folgenden Zubehor
eine kontinuierliche Produktion:

- Deionisierungflasche (20 1)

- Zwei Filterkartuschen

Um Produktionskosten zu kontrollieren, ist in vielen Fertigungsbetrieben das Energiesparen ein
wichtiges Thema. Die Econowatt-Module verwalten die elektrische Energie der Anlage, sodass
keine Energie verschwendet wird, wenn die Anlage unbeaufsichtigt lauft. Wenn die Bearbeitung

abgeschlossen oder unterbrochen wird, wird die Energieversorgung auf ein Minimum (weniger
als 1 kW) reduziert oder je nach Anlagenparametern komplett getrennt. Ein taglicher Neustart
kann den entsprechenden Arbeitszeiten in der Fertigung programmiert werden. Die Anlage wird
mit genligend Vorlaufzeit eingeschaltet, damit ihre Temperatur zum Arbeitsbeginn in der Ferti-

gung stabil ist.




Schweizer Qualitat

Konstruktion fu
und wiederholbare Erge

Die CUT E-Serie ist so konzipiert, dass selbst grof3e und schwere
Werkstlicke genau bearbeitet werden konnen und sie sorgt fu

wiederholbare Ergebnisse — garantiert.
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T-Form

Fir Genauigkeit. Der T-formige Grundrahmen erlaubt das
Laden von grof3en und schweren Werkstiicken. Aufgrund der
kompakten und unabhdngigen XY-/UV-Achsen kénnen Werk-
stlicke optimal positioniert und hochgradig reproduzierbare
Ergebnisse erzielt werden.

GroBe/schwere Werkstiicke

Dank der standardmaBigen absenkbaren Tiir kénnen grofie
und schwere Werkstlicke bis zu 1000 kg ohne Probleme ge-
laden und entladen werden.



Konizitat
Dank einem kompakten und flexiblen mechanischen Konzept
sind Prazisionsschnitte von bis zu 30° iber 77 mm maglich.
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Glasmafstabe

Fur Wiederholbarkeit. Die Glasmafistabe sorgen fir lang-
fristige Genauigkeit, erfordern keine Neukalibrierung und
eliminieren typische Fehler im Zusammenhang mit Kugel-
gewindetriebe, wie Spiel und Verschleif3.




Numerische Steuerung und Schnittstelle

Funktionen der nachsten
Generation mit ergonomische

Die AC CUT HMI beschleunigt die Programmierung von Auftrdgen mit mehreren F
und Technologien mithilfe des 19 Zoll groBen Touchscreen mit Pinch-and-Pull-Eff
eine hohe Detailgenauigkeit, der intuitiven Logik fiir schnelles Erlernen und einer
Handsteuerung fir die einhandige Verwendung.

Dateimanagement

Verwalten Sie Ordner und Dateien,
erstellen Sie neue Auftragsordner
oder senden Sie vorhandene Programmierung
Auftrage zum Vorbereitungs- oder
Ausfiihrungsmodus Ermdglicht den Import
oder die Erstellung von zu
Sie kénnen die Ausfiihrung einer schneidenden Geometriel
Reihe an Auftragen ganz einfach
programmieren, den Status jedes Definiert Bearbeitungsbeding
ausgefiihrten Auftrags abrufen gen und -sequenzen mit u
und Auftragsberichte erstellen =] ] EXPERT—F
und speichern

r

Organ
Gewinnen Sie Unabhangigkeit Bearbeitung
durch den Zugriff auf das AC CAM Tabellen zur Sp
EASY-Programmiersystem Variab

Ermaglich
Auftr




19-Zoll-Touchscreen

Der 19-Zoll-Touchscreen

sorgt fiir eine klare Anzeige
des Prozessmanagements.
Auftragsvorbereitung, Uberwa-
chung des aktuellen Auftrags
und verschiedener Funktionen
sind in einer Ansicht enthalten.

~00



Digitaler Generator (IPG)

Verstarken
Sie Ihre Leistung

Der moderne IPG sorgt fiir eine effiziente Produktion. Seine
integrierten Technologien erhohen die Schneidgeschwindigkeit,
Prazision und Oberflachenqualitat. Damit fordern Sie die Zufriedenheit
Ihrer Kunden und verschaffen sich einen Wettbewerbsvorteil.

_—"| Lochplatte
- Abmessungen: 250 x 150 x 15 mm
_ Stahl Variable Hohe
- AC CUT AH-Draht (mit Messing beschichtet) Das POWER-EXPERT-Modul legt die Stanzwerkzeug
- Fuinf Schnitte optimale Stromstarke bei abgestuften Das Modul mit Eckenstrategie
- Positioniergenauigkeit: + 3 um Teilen fiir den Draht fest. Dadurch kann passt die Parameter bei
- Oberflichenrauheit: Ra 0.22 um besonders effizient gearbeitet werden. Richtungsénderungen automa-
. tisch an und sorgt so fiir scharfe
- Hghe: 10-60 mm Kanten und kleine Radien.
- Stahl
- AC Brass 900-Draht (hart) _Héhe: 60 mm
- Drei Schnitte - Stahl
- Oberflachenrauheit: Ra 0.55 um - AC CUT AH-Draht
(mit Messing beschichtet)
- Fiinf Schnitte
- Konturgenauigkeit: £ 5 ym




Formgenauigkeit
- Hohe: 60 mm
- Stahl
- AC CUT AH-Draht
(mit Messing beschichtet)
- Fiinf Schnitte
- Maximaler MaBfehler: + 2 um

Hohes Werkstiick
- Hohe: 150 mm
- Stahl

- AC CUT AH-Draht (mit Messing beschichtet)

- Sechs Schnitte

- Maximale Konturtoleranz TKM: + 5 ym

o+

Form aus Hartmetall
- Hohe: 20 mm
- Hartmetall
- AC CUT AH-Draht
(mit Messing beschichtet)
- Fiinf Schnitte
- Oberflachenrauheit: Ra 0.17 um

+
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Stanzmatrize
- Hohe: 20 mm
- Stahl

- AC CUT AH-Draht (mit Messing beschichtet)
- Fiinf Schnitte

- Zwischenraum: 4 pm

- Oberflachengiite: Ra 0.22 pm

Konizitat
Die CUT E-Serie ist sehr vielseitig und
bietet die Mdglichkeit, Konen zu schneiden

- Bis zu 30 Grad liber Hohe von 77 mm
- Stahl

- AC Brass 400-Draht (weich)

- Fuinf Schnitte

- Oberflachenrauheit: Ra 0.55 um



Digitaler Generator (IPG)

Zur Beschleunigung
Ihrer Produktivitat

Unser neuester Anti-Elektrolyse-IPG Generator und die liberarbeitete
moderne CNC-Steuerung bilden die Grundlage von Anlagen der nachsten
Generation von GF Machining Solutions. Die Zukunft ist da!

Elektronische Integration

Die aktuelle Generation an Stromge-
neratoren von GF Machining Solutions
ermoglicht die digitale Steuerung je-
des Funken und sorgt fiir Prazision
und eine besonders feine Oberfla-
chenqualitat von bis zu Ra 0.16 pm.




Einfaches EDM-Management

Das EDM EXPERT-Modul erzeugt entsprechend den Prazisions-
und Materialanforderungen optimale Prozesse. Ein groBes Pa-
nel mit vorkonfigurierten technischen Parametern erleichtert
die Auswahl geeigneter Parameter fiir lhre Anwendung. Zu-
sammen mit den hochmodernen Drahten von GF Machining
Solutions erzielen Sie hervorragende Ergebnisse.

Fiir Stahlanwendungen

Beste Ra
(pm)

05
04

03

02

01 350

250

100
p 70
50
Hohe
(mm)

o
I Messingdraht
Il Beschichteter Draht

Beste Ra
(um)

08"
06
04

02"

Hohe
(mm)

@mm

B Graphit
I Kupfer
H Aluminium
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Beste Ra
(pm)

70

70

70

50
Hohe
(mm)

o
[ Messingdraht
B Beschichteter Draht

Schnelle Prozesse

Die Produktivitat immer im Blick, konnen Sie mit den
integrierten Prozessen Zeit sparen und die Bearbei-
tung im Vergleich zu ahnlichen Standardanlagen um
bis zu 18 Prozent reduzieren.

AC CUTVS

Eine Drahterodiermaschine verfiigt liber ein breites
Sortiment an Anwendungen und die Drahtauswahl ist
zur Erreichung optimaler Produktivitat und Resultate
im Hinblick auf Geschwindigkeit, Prazision und Ober-
flachenglite entscheidend. Der zertifizierte AC CUT
VS-Draht von GF Machining Solutions beschleunigt
die Schneidgeschwindigkeit und erhoht somit die Be-
arbeitungsgeschwindigkeit um bis zu 15 %.

Drahte
15% schneller

Digitalgenrator IPG
18% schneller I

AC Cut VS

Standard-
Messing

CUTE
. 350/600
Vorgdnger-
modell



Anlagenleistung

Hervorragende Prazision
und Wiederholbarkeit

Dieses Werkstlick wurde unter Bedingungen bearbeitet, die bei unseren Kunden aus der
Stanzindustrie taglich herrschen. Es veranschaulicht die herausragenden Bearbeitungs-
funktionen, die fur die Handhabung von Prazisionsteilen wichtig sind: bemerkenswerte
Formgenauigkeit, exzellente Kantenscharfe, beispielhafte Oberflachenqualitat und eine
erstklassige Wiederholbarkeit des Produktionsprozesses. Das sind vier Griinde flir den
Kauf einer Anlage der CUT E-Serie.

v

TKM

Der maximale Fehler (e)
berechnet sich aus der
Differenz der hochsten und
geringsten Abweichung im
Vergleich zu den Nenn- oder
Messwerten A bis I.

TKM = Max(ea)-Min(eas) = +2 pm
2

Konturgenauigkeit

Bei drei Hohen der
Kontur wurde eine
maximale Abweichung
von 5 pym gemessen.
Zeigt unsaubere Ecken.

Geometrische
Parallelitatsgenauigkeit

Eckenstrategie

Die Eckenstrategien sorgen wahrend Richtungsanderungen
automatisch fiir die Anpassung der Bearbeitungsparameter.
Selbst fiir kleinste Details wird eine hohe geometrische
Genauigkeit erreicht.

Ohne i Mit
Gewabhrleistung der Genauigkeit von: Eckenstrategie Eckenstrategie

- Scharfen Kanten
— Kleinen Radien

18 AgieCharmilles CUT E 350/CUT E 600



Maschinenoptionen

Passen Sie Ihre Losung an

Passen Sie die CUT E 350/CUT E 600 entsprechend lhren eigenen und den
spezifischen fertigungstechnischen Anforderungen an. Bei unserem Angebot

fallt die Auswahl ganz leicht.

Satz mit Drahtfiihrungen
Satz mit zwei geschlossenen
Drahtfiihrungen aus Diamant.
- Verfligbare Durchmesser:
0.1,0.15, 0.2, 0.25, 0.3 mm

Alarmleuchte
Alarmlampe zur Visualisierung
des Geratestatus
- Dreifarbige Alarmleuchte
(griin, gelb, rot)
(B i - Befestigungen

Zusaétzlich 1 Jahr Teilegarantie

Dies ist eine Erweiterung der Gewdahr-
leistung fiir das erste Jahr. Die Vereinba-
rung unterliegt derselben Rechtsgrundlage
wie die Gewahrleistung fir das erste Jahr
(ausschlieBlich fir Werkstiicke).
Verbrauchsmaterialien und VerschleiBteile
sind davon ausgenommen. Diese Option
muss bei Bestellung der Anlage mitge-
kauft werden.

Konussatz
Option fiir das genaue Schneiden
von Konen
- Ein Flihrungssatz mit
groBem Radius
- Eine Einfadeldise
- Ein Satz Muttern
Verfligbar fiir Drahte mit 0.2 und
0.25 mm Durchmesser

Automatisch umschaltendes

Spannfutter

Der Autoindexer ist eine integrier-

te Umschaltvorrichtung mit

stufenloser 90°-Rotationsfunktion,
die flir EDM-Anwendungen in

_ Flissigkeiten bestimmt ist.
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Kit fiir Drahtdurchmesser
von 0.100 mm

Dieser Satz enthalt alle Teile,
die die Zuverlassigkeit bei der
Bearbeitung mit einem Draht-
durchmesser von 0.1 mm
unterstitzen.

Externer Transformator
mit 18 kVA

AC CAM EASY

Professionelle Lizenz

Bei dieser Option handelt es sich
um das aktualisierte Paket von
der einfachen zur professionellen
Version.

AC CAM EASY

Erweiterte Lizenz

Bei dieser Option handelt es sich
um das aktualisierte Paket von
der einfachen zur erweiterten
Version.

GrofBe Drahtspulen bis zu 25 kg
fiir langere Betriebszeiten



Customer Services

MafBgeschneiderte Losungen

Mehr Wert
Verfligbarkeit von Geraten, Produktivitat und kontinuier

liche Verbesserungen sind

wesentliche Triebfedern lhres Unternehmens. Deshalb ist Ihre Servicestrategie
ein wichtiger Erfolgsfaktor. Die Customer Services von GF Machining Solutions
bieten Ihnen ein modulares Konzept mit drei Support-Stufen. Sie wahlen die

Dienstleistungen aus, die am besten zu lhren spezifisch

en Bedirfnissen passen.

Wartungsprogramm: Zur Minimierung der Wartungs-
kosten und zur Optimierung der Produktivitat

Unsere qualifizierten Servicefachleute werden Sie regel-
massig aufsuchen, um lhre Anlagen zu uberprifen und
nachzujustieren und gegebenenfalls Teile auszutauschen.

Regelmassige Wartung ist der erste Schritt, um das vol-
le Produktivitatspotenzial lhres Maschinenparks von GF
Machining Solutions sicherzustellen. Mithilfe von kunden-
spezifischen Checklisten und modernsten Messinstrumen-
ten justieren wir gewissenhaft lhre Maschinen.

Unsere Checklisten biindeln langjdhrige Erfahrung in der
Wartung von EDM maschinen. Jeder Besuch endet mit ei-
nem Bearbeitungstest, um die erfolgreiche und zufrieden-
stellende Durchfiihrung unseres Service zu bestatigen.

*Fir die optimale Funktionsfahigkeit, Zuverlassigkeit

und Prazision Ihrer Maschinen empfehlen wir, alle
2000 Betriebsstunden eine Wartung durchzufiihren.




Zertifizierte Drahte

S0 wahlen Sie den
fur IThre Produkti-
onsanforderungen
geeligneten Draht

Bei Nichtverwendung der empfohlenen zertifizierten EDM-Drahte konnen Produktivitatsverluste
von bis zu 20 Prozent eintreten. Als weltgroBter Lieferant von EDM-Drahten haben wir den
richtigen Draht fiir Ihre Anwendungsanforderungen im Angebot: Prazision, Geschwindigkeit,
Oberflachenqualitat und Komplexitat des Werkstiicks. Unsere grofle Auswahl umfasst
hochwertige, messingbeschichtete Drahte mit spezieller Zinklegierung, Drahte mit Kupferkern
sowie Spezialdrahte fir spezifische Anwendungsanforderungen.

VY 020.1mm
g
fléchegsztr(; Ra=>0.5 pm Bearbeitungsprioritat

Ra < 0.5 um

v
Produktivitat Erschwinglichkeit
A 4 v v
Konizitat
<10° > 10°

©) ©) ©) ©) ©) o)

AC Cut AH AC Cut AH 400 AC Cut VS 900 + AC Cut VS 500 AC Brass 900 AC Brass 400



Technische Daten

CUTE 350

CUTE 350

CUTE 350 CUTE 600
Anlage
Abmessungen der gesamten Anlage * mm 1750 x 2470 x 2200 2020 x 2790 x 2320
Gesamtgewicht der Ausriistung kg 2525 4440
ohne Dielektrikum
Arbeitsbereich
Werkstlickabmessungen mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Maximales Werkstuckgewicht kg 400 1000
Min./Max. Fillstand Dielektrikum mm 0/240 0/380
Druckluftversorgung
Druck bar 6-7 6-7
Mindestdurchfluss l/min 150 150
Achsen
Verfahrwege X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Verfahrwege U, V mm +45 +50
Konizitat/Hohe °/mm +30/77 oder £25/96 +30/77 oder £25/96
Messauflosung fir X, Y, U, V, Z um 0.1 0.1
Geschwindigkeit der Achsbewegung (XYZ) mm/min 0-3000 0-3000
Kollisionsschutz fiir Achsen XY, Z XY, Z
Dielektrikum
Typ Deionisiertes Wasser Deionisiertes Wasser
Gesamtvolumen Dielektrikum l 760 1000
Filterkartuschen 2 2
Deionisierungsflasche (nicht standardmaBig) | 1 1
Deionisierungsharz (nicht standardmaBig) l 20 20

* Breite x Tiefe x Hohe
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CUTE 600 CUTE 600
CUTE 350 CUTE 600

Elektrode/Draht
StandardmaBige Drahtfihrungen mm @ 0.20 oder @ 0.25 ? 0.20 oder @ 0.25
Drahtdurchmesser mm 2 0.1-0.3 20.1-0.3
(entsprechend Anlagenkonfiguration)
Automatisches Einfadeln des Drahts mm ?0.1-0.3 ?0.1-0.3
Automatisches erneutes Einfadeln mm 0.1-0.3 ?0.1-0.3
von Drahten
Mindestdurchm. der Vorbohrung mm 0.2-0.3 ?0.2-0.3
fir automatisches Einfadeln
Maximale Hohe fir automatisches mm 220 220
Einfadeln mit 0.25 mm diinnen Draht
Zuldssige Gewichte und Arten von Rollen kg 5 (JIS P5), 25 (DIN 160) 5 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Beste Oberflachengiite bei Hartmetall/Stahl  pm 0.12/0.18 0.12/0.18
Maximale Schneidgeschwindigkeit der Anlage  mm?2/min 300 300
Gehause
3-phasige Eingangsspannung Vv 380/400 380/400
Netzwerkfrequenz Hz 50 oder 60 50 oder 60
Zulassige Schwankungen +10% +10%
Installierte Scheinleistung kVA 10 10
Zulassige Anzahl an Mikrounterbrechungen  ms 4 4
Leistungsfaktor 0.8 0.8
Bildschirm/Betriebssystem TFT 19" /Windows 7 TFT 19" /Windows 7
CD-ROM/Tastatur Nein/Nein Nein/Nein
USB-Ethernetanschluss Ja Ja
Fernsteuerung Ja Ja
Umgebungsbedingungen
Temperatur fiir optimale Genauigkeit 20+1°C 20+1°C
Temperatur fiir den Anlagenbetrieb 15-30°C 15-30°C
Zuldssige relative Luftfeuchte 40-80% 40-80%
Max. Gerduschemission der Anlage Db(A) 76 76
Dauer der thermischen Stabilisierung h 3 3
Schutzart der elektrischen Ausriistung IP 43 43
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GF Machining Solutions

O]

EDM (electrical discharge machining)
Drahterosions-, Senkerosions- und Startlochbohrmaschinen

von AgieCharmilles

Seit iber 60 Jahren sind wir Vorreiter im Bereich EDM-Entwicklung.
Wir konzipieren und verfeinern EDM-Prozesse und bauen Werkzeug-
maschinen, mit denen eine nie dagewesene Werkstiickgenauigkeit,
Oberflachenqualitat, Schneidgeschwindigkeit und Prozesszuverlas-
sigkeit erzielt werden kann. Heute gelten unsere Drahterosions-, Sen-
kerosions- und Startlochbohrmaschinen weltweit als beste in der
Branche. Unsere fortwahrenden F&E-Bemiihungen im Bereich digi-
tale Generatortechnologie, Steuerungssysteme und integrierte Au-
tomatisierungssysteme sind Nachweis fiir unsere Bemihungen,
EDM-Betriebstechnologien stets auf dem neuesten Stand zu halten.

=
Laser

Lasertexturierungsanlagen von AgieCharmilles

Bei der Lasertexturierung handelt es sich um eine vielversprechen-
de, vollstandig digitalisierte Behandlung von Oberfldachen. Die Tech-
nologie ermdglicht die prazise und direkte Ubertragung von 2D- und
3D-Texturen oder Gravuren auf komplexe Werkstiicke und Formen,
um deren Aussehen, Funktion und Leistung zu verbessern. Der Pro-
zess ist grenzenlos wiederholbar und kann mit zahlreichen 6kologi-
schen und wirtschaftlichen Vorteilen gegeniiber konventionellen

Texturierungsprozessen aufwarten.

Laser Additive Manufacturing (AM)

GF Machining Solutions hat mit EOQS, dem weltweit fiihrenden Ent-
wickler von High-End-Losungen im Bereich der additiven Fertigung,
an der Integration dieser innovativen Technologie gearbeitet, um die-
se in den eigenen aktuellen Losungen weiterzuentwickeln. Dadurch
profitiert die Formenbaubranche beim SpritzgieBen von folgenden
Vorteilen: optimiertes Kiihlsystem zur Reduzierung der Zykluszeit,
geringerer Energieverbrauch und héhere Qualitat von Werkstiicken
aus Kunststoff.

Tooling und Automation

Werkzeug-, Automatisierungs- und Softwareldsungen

von System 3R

Produktivitat ist in der Fertigung der Schliissel zum Erfolg und die Au-
tomatisierung von Fertigungsprozessen ist eine bewahrte Methode,
um die Effizienz, Effektivitat, Qualitat und Zuverldssigkeit zu steigern.
Die integrierten Werkzeug-, Automatisierungs- und Softwarelésungen
von System 3R—dazu zahlen unter anderem Werkstiickpalletten,
Elektrodenwechsler und flexible Fertigungs- und Roboterhandling-
systeme —verschaffen Ihnen einen Wettbewerbsvorteil.
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Frasen

Frasanlagen fiir hohe Geschwindigkeit (HSM),

hohe Leistung (HPM) und hohe Effizienz (HEM) von Mikron

Im Werkzeug- und Formenbau sowie in der Herstellung von Prazisi-
onskomponenten hangt Ihr guter Ruf davon ab, ob Sie schnell und
kostenglinstig auf Kundenbediirfnisse reagieren konnen. Unsere GF
Mikron-Anlagen unterstiitzen Sie dabei, und bei noch viel mehr.
Durch Einbindung der modernsten und fortschrittlichsten Technolo-
gien und Hochleistungskomponenten steigern Mikron HSM-, HPM-
und HEM-Anlagen |Ihre Produktionsfunktionen und verbessern Ihre
Produktivitat. Sie sind fiir die schnelle, genaue und zuverldssige
Bearbeitung konzipiert und haben sich—genau wie Sie—bewahrt.

Dedizierte Bearbeitungszentren von Liechti fiir die Luftfahrt-

und Energieindustrie

Immer mehr Kunden aus der Luftfahrt und Hersteller von Wind-
turbinen fiir die Energieerzeugung kaufen dedizierte fiinf- oder
sechsachsige Bearbeitungszentren von Liechti, mit denen kom-
plexe, hochprazise Blattprofile auf Rotorblattern, Scheiben, Blings,
Blisks/IBRs und Fliigelrader bearbeitet werden konnen. Kein Wun-
der, denn mit der spezifischen Profilbearbeitungstechnologie, der
spezialisierten CAD/CAM-Software und der Engineeringkompetenz
bei der ultradynamischen Bearbeitung von Titan, Inconel, Nimonic,
Titanaluminiden und hochlegierten Stahlen werden dank reduzier-
ter Bearbeitungszeiten Produktivitatssteigerungen von 30 Prozent
erreicht! Fiir den weltweit hart umkampften Luftfahrt- und Energie-
erzeugungssektor ist dies durchaus ein gutes Argument.

Step-Tec-Spindeln

Im Zentrum eines jeden GF Mikron-Bearbeitungszentrums befin-
det sich eine leistungsstarke Step-Tec-Spindel. Die hochgenauen
und warmestabilen Step-Tec-Spindeln sorgen dafiir, dass unsere
Anlagen von anspruchsvollen Schrupparbeiten bis hin zur Feinst-
bearbeitung alle Aufgaben erledigen kdnnen.

Customer Services

Operations Support, Machine Support und Business Support

Zur Optimierung der Leistung Ihrer Werkzeugmaschinen und Aus-
ristung bieten wir Ihnen drei Support-Stufen. Der Operations Sup-
port bietet ein umfassendes Angebot an OriginalverschleiBteilen
und gepriften Verbrauchsmaterialien, damit Ihre Anlagen immer
auf hochstem Niveau arbeiten. Der Machine Support maximiert mit-
hilfe unseres erstklassigen technischen Supports, den vorbeu-
genden WartungsmafBnahmen und hochwertigen Ersatzteilen die
Verfligbarkeit lhrer Werkzeugmaschine. Mit unserem Business
Support unterstiitzen wir Sie dabei, lhre Produktivitat und Leistung
mit maBgeschneiderten Lésungen entscheidend zu steigern.
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GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, Ilhren Geschaften
effizient und effektiv nach zu gehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, Additive Manufacturing,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Ein umfassendes
Paket an Customer Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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