Hochleistungs-Zyklen-Drehmaschinen

CONTUR Dialog HS-Reihe
Dialog HS-63, HS-71

mit Siemens 840D SL ,,ShopTurn mit manual machine“

Die zyklengesteuerten Dialog HS Drehmaschinen entsprechen den heutigen Bedingungen fir beste
Bearbeitung, hohe Genauigkeit, exzellente Bedienerfreundlichkeit sowie einfache Wartung und
Instandhaltung. Durch das schwere Monoblock Gussbett in Verbindung mit einer
Doppelprismenfuhrung und der starken Antriebsleistung zusammen mit einem Getriebe ist die
Maschine fur mittlere bis schwere Zerspanung ausgelegt.

Die Drehmaschine in der Standardausfiihrung ist fiir folgende Arbeiten konzipiert:

B Schwerzerspanung wie auch Passungsdrehen

B Gewindeschneiden mit verschiedensten Steigungen und Typen

B Drehen von Teilen mit: Fasen und Radien, Kegeln und sonstigen Profilen, ohne
Benutzung von irgendwelchen Vorrichtungen

Plandrehen und Einstechen

Ausbohren, inklusive dem Ausfiihren von Profilbohrungen

Drehen mit konstanter Schnittgeschwindigkeit

Dialog HS-63

powered by SAEILO

cONTUR

|

Dialog HS-63 mit Futter (Option)
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AUSFUHRUNG UND TECHNISCHE DATEN

1) DIE WICHTIGSTEN VORTEILE DER DIALOG H DREHMASCHINEN

Steuerung SIEMENS SINUMERIK 840D sl Operate

Touch screen panel im Format 16:9 mit 15 Zoll

ShopTurn (Dialog-Programmierung)

mit manual machine (direkte Zyklenbearbeitung ohne Programmkopf)

AC-Antriebe (Fabrikat Siemens)

Autom. 2 Stufengetriebe mit 1800 Nm bzw. 2140 Nm Drehmoment

140 mm Spindelbohrung bei 2500 U/min Spindeldrehzahl

Absolutgeber in beiden Achsen (kein Referenzpunktfahren notwendig)

Hohe Steifigkeit der Maschine und Genauigkeit der Bearbeitung

Hohe Produktivitat

Gehartete und préazisionsgeschliffene Bettfihrungen mit TURCITE Gegenbeschichtung
Doppelprismenfiihrung des Hauptschlittens

Gehértete und prazisionsgeschliffene Hauptspindel, Zahnrader und Wellen

Alle wichtigen Steuerelemente sind bedienerfreundlich auf dem verschiebbaren Steuerpult angeordnet
Automatische Schmieranlage

ideale Spaneentsorgung*** mit Spaneforderer (Option)

***Bei den Spitzenweiten 5m und 6 m erfolgt die Spaneentsorgung nach hinten.
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2) TECHNISCHE DATEN

HS-63 HS-71
ARBEITSBEREICH
Spitzenweite mm 1000 — 2000 — 3000 — 4000 — 5000 - 6000
Umlaufdurchmesser Uiber Bett mm 630 710
Umlaufdurchmesser Uber Schlitten mm 370 450
Max. Werkstuckgewicht:
Zwischen Spitzen ohne Linette kg 2000 2000
im Spannfutter kg 600 600
SPINDELSTOCK
Zahl der Drehzahlreihen 2 2
Drehzahlbereich je Stufe U/min min-1 I: 2-560, II: 200—2500
Spindelnase DIN 55029 D1-11 D1-11
Spindelinnenkegel mm 150 150
Spindelbohrung mm 140 140
Hauptantrieb (Motorleistung) 100% ED kw 20 20
Max. Drehmoment Spindel Nm 2200 2200
SCHLITTEN
Planschieber Verfahrweg (X) mm 390 410
Vorschube plan (X) mm/min 5 —3200 5 —3200
Vorschibe langs (2) mm/min 0 — 6000 0 - 6000
Eilgédnge Z-Achse m/min 8 8
Eilgédnge X-Achse m/min 8 8
Max. Axialkraft in X-Achse N 10.000 10.000
Max. Axialkraft in Z-Achse N 15.000 15.000
Kugelgewindespindel Durchmesser:
Z-Achse (1-2-3 m Spitzenweite) mm 40 40
Z-Achse (4 m Spitzenweite) mm 63 63
Z-Achse (5 und 6 m Spitzenweit) vorgespannte Zahnstange im master&slave

System

X-Achse mm 32 32
Auflagelange des Schlittens mm 610 610
Breite des Querschlittens mm 230 230
QC Werkzeughalter Typ Multifix Groi3e C C
REITSTOCK
Pinolendurchmesser mm 100 100
Pinolenkegel MK'5 MK'5
Pinolenhub mm 200 200
MASCHINENABMESSUNGEN
Bettbreite mm 433 433
Maschinenlénge bei (Tlr steht Uber)
Spitzenweite 1000 mm mm 3200 3200
Spitzenweite 2000 mm mm 4200 4200
Spitzenweite 3000 mm mm 5200 5200
Spitzenweite 4000 mm mm 6200 6200
Maschinenbreite mm 2500 2500
Maschinenhdhe mm 2170 2170
Maschinengewicht bei
Spitzenweite 1000 mm kg 5100 5300
Spitzenweite 2000 mm kg 5900 6100
Spitzenweite 3000 mm kg 6700 6900
Spitzenweite 4000 mm kg 7500 7700
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3) MASCHINENABMESSUNGEN
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HS-63 | MaR C D E Option F Option G H J K
HS-71 Spéaneford. | Spaneford.
1200 mm | 3000 mm
2200 mm | 4000 mm
3200 mm 5000 mm 1700 mm 1500 mm 1650 mm 2165 mm 2500 mm 900 mm
4200 mm | 6000 mm
5200 mm | 7000 mm
6200 mm | 8000 mm
Das MaR A ist bei H56 1291 mm
bei H56 1331 mm
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4) AUSFUHRUNG UND ANWENDUNGSBEREICH

Die Drehmaschinen werden gemal3 CE Richtlinien gefertigt.

Diese genauen Zyklen-Drehmaschinen, ausgeristet mit der modernen Steuerung SIEMENS 840D sl
SHOPTURN mit manuellen Zyklen und AC Antrieben, sind besonders gut fur Einzelteile- und Kleinserien-
fertigungen geeignet. Die Maschinen kénnen mit Kraftspannfutter, hydraulischem Reitstock, 8-fach Revol-
verkopf ausgestattet werden.

Der grofite Vorteil dieser hochentwickelten Steuerung und deren Anwendung ist die Méglichkeit der einfa-
chen Programmierung mit Hilfe von vorgefertigten Zyklen. Es sind keine besonderen Programmierungs-
kenntnisse erforderlich, um einen automatischen Arbeitsablauf vorzubereiten. Weil die Maschine grund-
satzlich wie eine manuelle Drehbank mit Digitalanzeige bedient werden kann, kann ein gelernter Dreher —
nach kurzer zuséatzlicher Schulung - selbst die auf dieser Weise erstellten Programme vorbereiten. Inner-
halb der ,manual machine“ (Abspanen, Stechen, Bohren, Gewindeschneiden ...) ist kein Anlegen eines
Programms erforderlich.

Durch elektronische Handréader wird die Bedienung mihelos. Der vorhandene Monitor dient als Positions-
anzeige wie man es von der konventionellen Maschine kennt und zur graphischen Unterstiitzung bei der
Erstellung von Programmen.

5) SCHLITTEN

Die Gleitflachen des Schlittens und des Planschiebers sind mit TURCITE B beschichtet. Die geharteten
Kugelumlaufspindeln der X- und Z- Achsen sind in hoch prazisen Lagern gelagert. Der in der Nahe des
Spindelstockes angeordnete SIEMENS AC Servomotor treibt tGber einen Zahnriemen die 40 mm starke
Kugelumlaufspindel der Z-Achse an (bei 4000 mm: @63 mm). Fur den Antrieb der X—Achse wird eine 32
mm starke Kugelumlaufspindel verwendet. In den Wegemesssystemen werden an der Servomotoren
montierte Drehgeber verwendet. Die Schmierung der Fiihrungsbahnen erfolgt durch eine automatische
Schmieranlage mit Zumessventilen.

6) BETT

Ein stark verripptes, 433 mm breites Monoblock Gussbett gewéhrleistet ein vibrationsarmes Zerspanen
unter Hochleistung. Die in den Dialog HS Drehmaschinen eingesetzten Doppelprismen-Fihrungen sorgen
fir hochste Geradlinigkeit der Langsverstellung. Das Bett ist aus hochwertigem Pearlite-Guss. Die
Fuhrungsbahnen fiir den Schlitten und fir den Reitstock sind induktiv gehartet und fein geschliffen. Die
zwischen den Fuhrungsbahnen angeordneten und reichlich dimensionierten Offnungen sorgen fir eine
einwandfreie Abfuhr der Spane. Diese Ausfiihrung des Bettes gewahrleistet eine erstklassige Ober-
flachengute, ein langjahriges Erhalten der Originalgenauigkeit und auch eine Bearbeitung mit héchster
Zerspanungsleistung.

7) SPINDELSTOCK

Als Standard wird der Spindelkopf D1-11 (DIN 55029) Camlock eingesetzt. Kurz gelagerte, reichlich di-
mensionierte Wellen des Antriebs sichern ein besonders ruhiges Laufen des Spindelstocks bei jeder Ge-
schwindigkeit. Die Wellen und Zahnrader sind aus hochwertigem, legiertem Stahl gefertigt. Die Zahnrader
sind gehartet und prazisionsgeschliffen. Ein stufenlos geregelter 20 kW (Dauer) SIEMENS AC Motor wird
fur den Spindelantrieb eingesetzt, was eine besonders hohe Zerspanungsleistung garantiert.

Fur die Wahl der Spindeldrehzahlschaltung wird ein Schieberaderblock verwendet mit einer hydraulischen
Betatigung.

Fur die Schmierung der Getriebe wird ein eigenes Schmieraggregat eingesetzt. Ein Druckschalter Uiber-
wacht die Schmierung flr die Zahnrader im Spindelkopf.
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8) HYDRAULISCHES FUTTER mit hydraulischer Futter-Stelleinrichtung (Option)

Es gibt verschiedene hydraulische Futter.

Alle Futter mit hydraulischer Stelleinrichtung sind geprtift und in der CNC Steuerung der Maschine inte-
griert. Der Druck und die Arbeitskrafte kbnnen am Hydraulik Aggregat angepasst werden. Das Futter wird
Uber einen FuRschalter aktiviert. Das System ist mit den notwendigen Sicherheitsvorrichtungen ausge-
stattet, wie Anhalten der Spindel, wenn das Futter getffnet wird (auf3er im Service Modus), Anhalten der
Spindel, wenn die Arbeitskraft nicht erreicht wird, Kontrolle der Backenbewegungen, etc.

9) WERKZEUGWECHSELSYSTEM

Multifix (Standardzubehor), Parat RD3 (Option) oder 8 Stationen Revolver (Option)
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10) REITSTOCK

Der Reitstock hat eine gehartete und feinst geschliffene Pinole von
100 mm Durchmesser. Zum Bewegen des Reitstocks steht eine
Kupplung zum Ankuppeln an den Schlitten zur Verfliigung, so dass
der Reitstock geschleppt werden kann. Die Klemmung auf den
Fuhrungsbahnen erfolgt Gber einen Einhebelsystem, bei dem die
Klemmkraft eingestellt werden kann. In der Standardausfihrung wird
die Verstellung der Pinole von Hand geregelt. Als Option steht eine
hydraulisch betétigte Pinole zur Verfligung.

11) STEUERUNG

Die Dialog HS Drehmaschinen werden mit der modernen SIEMENS 840D sl SHOPTURN Steuerung mit
manual machine ausgertstet. Eine 2D Strichsimulation gehdrt zum Standard. 3D-Simulation und Mitzeich-
nen wahrend der Bearbeitung stehen optional zur Verfligung.

Die Servoantriebe der Hauptspindel und der Vorschube sind von SIEMENS und entsprechen dem neusten
Stand der Technik — USB-Anschluss am Bedienpult fiir einfache Datenspeicherung.
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12) SPRITZSCHUTZVERKLEIDUNG

Die Dialog HS Drehmaschinen sind mit einer hinteren Spritzschutzverkleidung und zwei verstellbaren vor-
deren Schiebetlren ausgertstet. Die Schiebettiren sind mit groRen Sichtfenstern aus Sicherheitsglas aus-
geriistet. Eine elektrische Verriegelung verhindert eine Bearbeitung mit getffneten Schiebetiiren und
schitzt den Bediener. Alle wichtigen Bedienungselemente sind auf einem verschiebbaren Steuerpult an-
geordnet.

Bei den Maschinen mit Spitzenweiten von 3 m — 6 m ist die Verkleidung abweichend. Man kann zwischen
zusétzliche Schibetiiren oder 2 mitlaufenden Tiren wéhlen.

13) ARBEITSBEREICH

830 1000,2000,3000,4000,5000,6000

HS-63 SH Bett 315 mm Schlitten 185 mm
HS-71 SH Bett 355 mm Schlitten 225 mm A
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B-Hub X-Achse

Bettbreite
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=M ’ﬁf} Multifix C
433 17” 8-Stationen Sauter Revolver oder
VDI-40 Werkzeughalter
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Mit Multifix oder Revolver: D E
HS-63 630 370
HS-71 710 450

Irrtimer und Anderungen vorbehalten Dialog HS-Serie 04/2022 VM




Nm

14) DREHZAHL — LEISTUNGS — DREHMOMENT DIAGRAMME
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Hinweis (Elektrische Vertraglichkeit)

Die Maschine ist ausschlieBlich fur den Betrieb in Industrienetzen geeignet.

Bei einem Stromnetz mit FI-Schutzschaltern ist fur die Maschine eine allstromsensitive (AC/DC) FI-
Schutzeinrichtung mit 0,3A Auslésestrom erforderlich.
Diese ist kundenseitig, vor Inbetriebnahme zu installieren. Falls eine Abanderung des FI-Netzes gemal den be-

schriebenen Anforderungen fiir Komponenten nicht méglich ist, wird ein zusétzlicher Trenn-Trafo benétigt (gegen

Aufpreis).
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10

STANDARDZUBEHOR

Komplette elektrische Ausriistung von Siemens bzw. Telemecanique / ABB,
Spannung 3x400V,50 Hz

T-Nuten hinten auf dem Schlitten

Unabhéangig-verschiebbares Bedienpult inklusive Handréader

Bedienpult 90° schwenkbar

Automatischer (bzw. Gber M-Funktion) Getriebestufenwechsel (2 Stufen)
Betriebsart 1 und Betriebsart 2 (Einrichtbetrieb mit 5 U/min)

Steuerung Siemens 840D sl ShopTurn mit ,manual machine*

15 Zoll Touch screen im Format 16:9

Bei manual machine sind die Zyklen ohne Programmkopf/erstellung abzuarbeiten
Siemens Steuerungsoption: Restmaterialerkennung

USB Schnittstelle am Bedienpult

Programmspeicher 10 MB

Siemens AC Haupt- und Vorschubantriebe

Absolutgeber (d.h. kein Referenzpunktfahren notwendig)

Schnellwechsel — Stahlhalterkopf Typ Multifix GroRe C (AXA-Haase) ohne Werkzeughalter
Manueller Reitstock mit Schleppvorrichtung und 100 mm Pinolendurchmesser

1 Stk Beleuchtungslampe (24V)

KuhImitteleinrichtung mit 0,5 kW Pumpe (Typ COV23-15)

Zentralschmierung fir Langs- und Querschlitten mit Hochdrucksystem (20 bar) und Zumessventilen
Hintere Spritzschutzverkleidung

Hydraulik-Aggregat (bei Standard- Version, nicht bei P-Version)

Integrierte Nivellierschrauben mit Stahlplatten (Maschinenschuhe)
Bedienungsanleitung und Programmieranweisung (PDF-Datei)

Farbe der Maschine RAL 7035 (hellgrau) / Turen: RAL 7026 (granitgrau)
Schiebetiiren mit grof3em Sichtfenster:

bei 2 m Spitzenweite — 2 Schiebettiren

bei 3 und 4 m Spitzenweite — 3 Schiebetliren

ab 5 m Spitzenweite — 2 mitlaufende Tiiren

geschlossener Arbeitsraum auch bei langeren Spitzenweiten maglich (Teleskop)
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SONDERZUBEHOR Preise auf Anfrage

Siemens Software Option: 3D Simulation(e S6FC5800-0AP25-0YB0)
Mitzeichnen (E S6FC5800-0AP22-0YBO)
Netzlaufwerke verwalten (E S6FC5800-0AP01-0YBO)

DXF-Reader (E S6FC5800-0AP56-0YBO)
Diese oben aufgefuihrten Optionen werden im Hause SAEILO gesetzt

Transmit flir Shopturn Frasen (4030 0-MC)
Revolver manuell Giber Tipp Tasten schwenken

2 freie M-Funktionen mit Relais
(4030 2-MF+K)

Bedienhandbuch Drehen 840Dsl|/828D (in Papierform)
(E S6FC5398-8CP40-5AA3)

Parat 4-fach Revolverkopf RD 3 (Mehrpreis), inkl. Montage bei SAEILO
(4030 RD3)

Coromant Capto Schwenkhalter mit Multifix- oder

Parat-Spannstelle (Mehrpreis), inkl. Montage bei SAEILO
(5200 347 830111C359 bzw. 5200 347 830111C408)

Werkzeug-Scheibenrevolver mit 8-Stationen Werkzeugscheibe VDI-40
Sauter Typ 0.5.480.520, bidirektional, max. Kihlmitteldruck 14 bar
(bei HS-63 voller Schwingdurchmesser 630 mm (berdrehbar)

(bei HS-71 verringert sich der max. Drehdurchmesser auf 700 mm)
Die Halter mussen aus Platzgriinden schmal (hinten) sein.

Bei dieser Option wird ein Filter empfohlen (E CST03)
(4030 RES8)

Angetriebene Werkzeuge mit BaruffaldiTBMA 200: 8 St. Scheibenrevolver
bidirektional, Option TRANSMIT wird zusatzlich empfohlen

Scheibe VDI-40 (DIN 69880) mit Baruffaldi Standard Kupplung
Motorleistung 4,82 kW (100%), max. KuhImitteldruck 14 bar

Winkelkdpfe missen zuriickgesetzt sein.

Bei dieser Option ist ein Kuhlmittelfilter notwendig (E CSTO03)
(4030 ANG)

Kupplung nach DIN5482 (Sauter)
(4030 KUP DIN 5482)

Powerfilter inkl. Montage
(E CSTO3)

Doppelspindelnase mit 2 x Camlock D1-11 Spindelnasen
DIN 55029 D1-11 (Camlock)
Spindelbohrung 140 mm

Drehzahlbereich I: 2 - 430, II;: 200 - 2500 U/min
(4030 2XD1-11)

Hydr. Spindelklemmung mit Standarddrehgeber
(4030 HYDR-SPKL)
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SONDERZUBEHOR (Fortsetzung) Preise auf Anfrage

Spindelorientierung C-Achs-Positionierung (fiir HS-63/-72) mit 1 Spindelnase,
hydr. Bremse, Direkt-Spindel-Encoder, Positioniergenauigkeit +/- 0,03°

Notwendig fir angetriebene Werkzeuge (alternativ zu 4030 IN)
(4038 S)

Spindelorientierung C-Achs-Positionierung (fiir HS-63/-72) mit 2 Spindelnasen,
hydr. Bremse, Direkt-Spindel-Encoder, Positioniergenauigkeit +/- 0,03°
Notwendig flr angetriebene Werkzeuge

(4038 S2)

Volle C-Achse Uber eingekuppelten Servo-Motor

fur C-Achse-Konturfrasen
(4030 C-ACHSE)

3-Backenfutter SCHUNK ROTA-S 315-92 D11 + STF,
Keilstangenfutter mit Backenschnellwechsel,

inkl. einteil. harten Stufenbacken ausgeschliffen
(5300 0814336)

3-Backenfutter SCHUNK ROTA-S 315-102 D11 + STF,
Keilstangenfutter mit Backenschnellwechsel, aufgebohrt

inkl. einteil. harten Stufenbacken ausgeschliffen
(5300 1341136)

3-Backenfutter SCHUNK ROTA-S 400-102 D11 + STF,
Keilstangenfutter mit Backenschnellwechsel,

inkl. einteil. harten Stufenbacken ausgeschliffen
max Drehzahl 2200 U/min
(5300 0814344)

3-Backenfutter SCHUNK ROTA-S 400-130 D11 + STF,
Keilstangenfutter mit Backenschnellwechsel,

inkl. einteil. harten Stufenbacken ausgeschliffen
max Drehzahl 2200 U/min
(5300 1314930)

3-Backen-Drehfutter BISON, Stahlkdrper @ 315 mm,
Camlock D-11, zentrisch spannend, Bohrung @ 103 mm

mit je einem Satz einteiligen Dreh- und Bohrbacken
(5300 3544-315-11)

3-Backen-Drehfutter BISON, Stahlkérper & 400 mm,
Camlock D-11, zentrisch spannend, Bohrung @ 136 mm

mit je einem Satz einteiligen Dreh- und Bohrbacken
max Drehzahl 2000 U/min
(5300 3544-400-11)

3-Backen-Drehfutter, Stahlkérper @ 400 mm,
Camlock D-11, zentrisch spannend, Bohrung @ 155 mm

mit je einem Satz einteiligen Dreh- und Bohrbacken
max Drehzahl 1600 U/min

4-Backen-Planscheiben 400, 500 mm, mit einteiligen Backen,
Guss oder Stahl, Camlock D1-11 (DIN55029)

*** \Weitere 3-/4-Backenfutter und Planscheiben auf Anfrage. ***
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SONDERZUBEHOR (Fortsetzung) Preise auf Anfrage

Hydraulischer Hohlspannzylinder mit Durchlass 90 mm, D1-11
inkl. Kitagawa B212 (& 304 mm) Drei-Backen-Hohlkraftspannfutter

inkl. je ein Satz weiche und harte Backen
(4030 KITAG.304-HO 1-11)

Hydraulischer Hohlspannzylinder mit Durchlass 117 mm, D1-11
inkl. Kitagawa (& 381 mm) Drei-Backen-Hohlkraftspannfutter
inkl. je ein Satz weiche und harte Backen

Hydraulik-Aggregat, notwendig bei P-Version

(Hohl-)Spannzylinder, hydraulischer Pinole und Llnette bei
(4030 HYDR)

Feststehende Linette, @ 18-180 mm mit Rollen (fur HS-63/-71)*
(4030 HS63-71-F-15-180)

Feststehende Linette, @ 140-300 mm mit Rollen (fir HS-63/-71)*
(4030 HS63-71-F-140-300)

Feststehende Linette, @ 100-380 mm mit Rollen (fir HS-63/-71)*
(4030 HS63-71-F-100-380)

Feststehende Linette, @ 120-400 mm mit Rollen (fir HS-63/-71)*

(U-Form mit oberer Pinole seitlich wegschwenkbar)
(4030 HS63-71-F-120-400U)

Mitlaufende Linette, @ 18-140 mm mit Rollen (fir HS-63/71)*
(4030 HS63-71-M-15-140)
* Bitte beachten Sie zuséatzliche Versand- u. Bearbeitungskosten bei Nachbestellung

Hydraulischer Reitstock mit 150mm Pinolenweg
(4030 HRP-150)

Reitstock mit manueller Vorpositionierung der Pinole (200mm)

und hydraulischer Pinolenbetatigung (45mm)
(4030 HRP-45)

Reitstock auf Rollen zum leichteren Positionieren
ACHTUNG: Bei zu hoher Einstellung der Rollen besteht erhéhte Gefahr

von Verschmutzung der Fihrungsbahnen.
(4030 REIT-ROLL)
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SONDERZUBEHOR (Fortsetzung)

AME Spaneforderer fur 1 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)

(4030 SF-660-1-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)

— empfohlen fur Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-1-AME2)

AME Spaneforderer fur 2 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)

(4030 SF-660-2-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)

— empfohlen fur Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-2-AME2)

AME Spaneforderer fur 3 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)

(4030 SF-660-3-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)

— empfohlen fir Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-3-AME?2)

AME Spaneforderer fur 4 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)
(4030 SF-660-4-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)
— empfohlen fir Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-4-AME2)

AME Spanefdrderer fr 5 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)
(4030 SF-660-5-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)
— empfohlen fur Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-5-AME?2)

AME Spanefdrderer fir 6 Meter Maschine

Paket 1 mit Brinkmann Pumpe TS 21/300 (0,63 kW)
(4030 SF-660-6-AME1)

Paket 2 mit Brinkmann Pumpen TS 13/300 (0,4 kW) und TS 24/220 (1,9 kW)
— empfohlen fur Maschinen mit Revolver
(4030 SF-660-6-AME?2)

*weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Hohlspindelanschlag

Bewegliches Handrad (3. Handrad)
(4038 HA)

Direktme3system (Mal3stab) in der X-Achse
(4030 LMS)

Bohrbock (hinten) mit Bohrung <& 50 mm
(4030 BBO)

Bohrbock (hinten) mit Bohrung & 80 mm
(4030 BBO-80)

Irrtimer und Anderungen vorbehalten Dialog HS-Serie
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SONDERZUBEHOR (Fortsetzung) Preise auf Anfrage

Olabscheider

Eintauchtiefe 250 mm, Bandbreite 50 mm
Betriebsspannung (230V) 3-12 V
(Einbindung in die Maschine gegen Aufpreis,

andere Bandlangen z.B. 500 mm, 800 mm auf Anfrage)
(5400 BS250)

IFS Filter-/Absauganlage auf Einsaulengestell
Ein-/Ausschalten direkt am Geréat

Optional tber M-Funktion => Mehrpreis
(4160 IF-VARIO-M2000-G)

Zusatzliche verstarkte Kihlmittelpumpe TS 24/220 (1,9 kW)
Bei dieser Option wird ein Filter empfohlen (E CSTO03) (4030 VKMP-1,7KW)

Zusatzliche Réhrenleuchte, pro Stiick (4030 zNL)
Zusatzliche Leuchte vor dem Futter, pro Stick

Maschinen-Aufstellplatte (Stiick) (4030 MAP)
alternativ:

EFFBE SchwingfiflRe LM3 (Stiick) (3900 LM3)
EFFBE Schwingfiiie LM5 (Stiick) (3900 LM5)

CONTUR HS-63 /2000 mit 12 Stellschrauben braucht: 4 Stk. LM5 und 8 Stk. LM3
CONTUR HS-63 / 3000 mit 16 Stellschrauben braucht: 4 Stk. LM5 und 12 Stk. LM3

Verankerung der Maschine im Boden durch SAEILO Techniker mit Schwerlast-
dibeln bzw. Klebankern

Voraussetzung ist ein ausreichend stabiler Betonboden und ein Hallenkran mit ausreichender
Tragkraft fir die gewiinschte Maschine

Preis gilt fur die 2 Meter Maschine

Lackierung nach Kundenwunsch (4030 FARBE)

Kundenspezifische Vorflihrung

Voraussetzung: Der Kunde stellt vorab Material und Werkzeuge zur Verfiigung
(Bereitstellung: spatestens 1 Woche vor dem Vorfuhrtermin)

(0900 KV)

15

Auf Anfrage: Multifix-Stahlhalter, Parat-Stahlhalter, weitere 3- und 4-Backenfutter, Keilstangenfutter, Backen, Planschei-

ben, Kérnerspitzen, hydr. selbstzentrierende Linette, andere Werkzeugrevolver-Képfe,

Unsere Preise verstehen sich ab Lager, zzgl. gesetzlicher MwSt.

Irrtimer und Anderungen vorbehalten Dialog HS-Serie 04/2022 VM



