TUNEL CHEODNICZY — INFORMACJE OGOLNE

* 15-35-19-01

Tunel chtodniczy stuzy gtéwnie do schtadzania produktéw powleczonych czekoladg, lukrem lub
innymi masami, moze takze schtadzac inne produkty spozywcze na przyktad ciastka lub ciasta po
formowaniu . Jest stosowany w przemysle spozywczym . Zadaniem tunelu jest chtodzenie
powleczonych czekoladg produktéw, az do momentu ich skrzepniecia tak, aby po tym procesie mogty
by¢ zapakowane.

Tunel chtodniczy posiada konstrukcje dopasowang do konstrukcji innych urzadzen wspétpracujacych,
dostarczajgcych je do schtodzenia i odbierajacych je po schtodzeniu. Urzgdzenie wyposazone jest w
elektroniczny uktad sterujgcy pracg urzadzenia. Chtodzenie odbywa sie tak, ze produkty spozywcze
oblane czekoladg przesuwane sg przez urzadzenie chtodzgce na poziomej tasmie jednopoziomowego
przenosnika.

Tunel chtodniczy wyposazony jest w solidne termoizolacyjne klapy wykonane w technice "sandwich",
z zewnatrz i wewnatrz wykonana ze stali nierdzewnej a w srodku uszczelnione piankg poliuretanowa
zamknietg komorowo. Klapy wyposazone sg w sprezyny gazowe, utatwiajgcych ich otwieranie. Ze
wzgledu na szerokos¢ maszyny, klapy otwierajg sie z dwdch stron i ze wzgledu na swoje dtugosci
montowane na ramach zapewniajgcych stabilnos$¢ konstrukcji.

Przywigzujgc szczegblng wage do oszczedzania energii i higieny, klapy sg dookota uszczelnione
silikonowg uszczelkg a konstrukcja tunelu wykonana jest ze stali nierdzewne;j.

Chtodzenie powleczonych przedmiotéow odbywa sie w kierunku od srodka na zewnatrz. W celu
uzyskania lepszej sprawnosci w procesie chtodzenia zastosowano poziome przegrody z ruchomymi
kierownicami, ktdre sterujg strumieniem powietrza. Kierownica sg ustawiane w zaleznosci od
wymagan produkowanych rzeczy. Na srodku urzadzenia zainstalowano chtodnice stuzgce do
schtadzania powietrza. Powietrze jest wprawiane ruch za pomocg wentylatoréow i kierowane ze
srodka na zewnatrz uktadu. Nastepnie na koricach tunelu powietrze jest zawracane kierowane do
komory przejscia tasmy. W celu dopasowania temperatury chtodzenia mozliwe jest upuszczanie
powietrza na zewnatrz uktadu. Powietrze wraca do $rodka uktadu przechodzi przez filtry, znowu jest
chtodzone i kierowane do uktadu. Wentylatory zapewniajg optymalng predkos¢ powietrza do
chtodzenia produktéw i polewy czekoladowej . Zeby zapewni¢ jak najmniejsze straty ciepta w obiegu,
powrdt tasmy odbywa sie w tunelu ktdry jest uszczelniony od spodu.

Tasma transportera jest wprawiana w ruch za pomoca watu powleczonego guma. Tasma opasa wat,
ktéry wprawiany jest w ruch poprzez motoreduktor, za pomocg przektadni zebatej sprzezonej
tancuchem. W celu uzyskania odpowiedniej dtugosci tunelu na poczatku i na koricu przenosnika
zastosowano watki zawijania tasmy w postaci nozy, ktore sg wysuwane. Wysuniecie nozy regulowane
jest recznie. Aby uzyskac¢ jak najlepsze opasanie tasmy na wale gumowanym zastosowano uktad kilku
watkdw posrednich przed i za watem napedowym. Aby tasma miata prawidtowe napiecie, jeden
watek posredni zamocowany jest na sitownikach ktdre przesuwajgc sie zwiekszajg napiecie tasmy. W
celu zapobiegania "uciekania" tasmy na boki z przodu transportera zastosowano czujniki. Sledzg one
pas tasmy po obu stronach, i minimalny ruch poprzeczny pasa, sprawia ze czujnik uruchamiajg
sitowniki na ktérych zamocowany jest watek. Ustawiajg one wat tak aby zapewni¢ prawidtowa



orientacje taSmy przez co zapewnione jest prawidtowe dziatanie maszyny i zwiekszona jest
zywotnosé tasmy. Ponadto w celu zapewnienia wiekszej higieny, maszyna wyposazona jest w
skrobaki tasmy i rolki, zapewniajgce zgarnianie resztek produktu na catej szerokosci tasmy. Pod
skrobakami zamontowano pojemnik na zeskrobany materiat, ktédry mozna oprézniac.

Caty tunel, z transporterem stojg na ramie ze stali AISI 304. Wszystkie elementy mechaniczne s3
zabezpieczone odpowiednimi pokrywami i osftonami w celu unikniecia zabrudzenia, a przede
wszystkim wypadku.

INFORMACIE TECHNICZNE:
WYMIARY

-catkowita dtugosc¢ przenosnika: £ 29000mm

-dtugosé czesci chtodzacej: £ 26000mm

- dtugos¢ wejscia przed chtodzeniem: +£850mm
-dtugosé wyjscia za chtodzeniem: +1040mm
-wysokos$¢ transportera na wejsciu: 960mm (+50mm)
-wysokos¢ transportera na wyjsciu: 960mm (£50mm)
-catkowita wysokos$é maszyny: 1250mm(+50mm)

KONSTRUKCJA MECHANICZNA

-rama na ktdrej spoczywa tunel wykonana ze stali AISI 304, profil prostokatnych 80/60/3 mm
-nogi wykonane ze stali AISI 304, profil kwadratowy 60/60/3mm

-cato$é spoczywa na regulowanych nogach maszyn ze stali nierdzewnej @ 100 mm.

- elementy stalowe w konstrukcji klap ze stali nierdzewnej oraz aluminium

-prowadnice kablowe i pokrowce na przewody ze stali nierdzewne;j

-izolacja klap i spodu stotu wykonana z pianki poliuretanowej z zamknietymi porami o grubosci 30mm
-tworzywo w klapach, koloru biatego, materiat POM-C (dopuszczone do kontaktu z zywnoscig)
-wszystkie uszczelki uzyte w klapach tunelu z silikonu (dopuszczone do kontaktu z zywnoscia)
-wszystkie blachy stotu po ktérych przesuwa sie tasma ze stali nierdzewnej

- wszystko ze stali nierdzewnej stosowane w tym urzadzeniu jest typu 304 .

-pokrywy boczne i ostony ze stali nierdzewne;j

-przestony z poliweglanu odpornego na uderzenia na wejsciu i na wyjsciu tunelu

-zawiasy w klapach tunelu wykonane z aluminium

- rolki wykonane ze stali AISI 304

-noze zawijania tasmy ze stali AISI 304

-element maszyn typu pokretta, uchwyty, zatrzaski ze stali nierdzewne.

-skrobaki ze stali nierdzewnej-sprezystej

-wszystkie elementy zfgczne ze stali nierdzewnej

-rolki powrotu tasmy wykonane z materiatu AlSI 304, rolki tozyskowane

-szafki sterownicze ze stali nierdzewnej



TRANSPORTER

-tasma przenosnika z termoplastycznego poliuretanu (TPU) , warstwa trakcyjna poliester (PET),
grubosé 0,65 mm , kolor miodowy .

- powrdt tasmy pozostaje wewnatrz chtodzonej powierzchni tunelu

- stétf transportera ze stali nierdzewnej

-tasma zgrzewana

SKROBAK BEBNA | TASMY

-sktadajg sie z jednego skrobaka tasmy i jednego skrobaka bebna

-skrobak tasmy nie jest ogrzewany i jest samoregulujgcy za posrednictwem elementdow napinajgcych.
-skrobak tasmy z tworzywa wykrywalnego przez metal detektor

-skrobak bebna ze stali nierdzewnej, sprezyste;j

-skrobak bebna regulowany recznie

-miska ze stali nierdzewnej, aby tapaé zbidrki odpaddw produktéw spod zgarniaczy

NOZE PRZEJSCIA TASMY

-po stronie wejsciowej i wyjSciowe] tunel, jest przejScie w postaci noza ze stali AISI 304.

-noze posiadajg regulacje + / - 100 mm, regulowany za pomoca listwy zebatej i két zebatych ze stali
nierdzewnej

-oba noze mozna zablokowac za pomocg zamykanego pokretta

NAPED | NAPEDZANIE TASMY

-naped jest umieszczony na koricu tunelu

-naped przeniesiony na wat za pomocg zebatek i tancucha ze stali konstrukcyjnej
-beben napedowy o $rednicy @ 323,9 mm

-beben umieszczony na wale napedowym, dziata w tozyskach

-beben napedowy jest pokryte gumowym materiatem antyposlizgowym

-wat przewijania tasmy skrobany #114,3 ze stali nierdzewnej

-naprezenie tasmy jest sterowany przez sitowniki pneumatyczne ze stali nierdzewnej



KONTROLA TASMY

-prawidtowy przebieg tasmy jest sterowany za pomocg dwdch jednostronnych pneumatycznych
mechanizmdw kierujacych (jeden na poczatku i po jednym na koncu tunelu), sterowany przez
fotokomaorke

-czujnik optyczny z prawej strony steruje sitownik pneumatyczny z prawej strony, a czujnik z lewej
strony steruje sitownikiem po lewej stronie

-gdy sitownik jest wysuniety, tasma przesuwa sie do przeciwnej strony drgzka do nosa

-dtugosé wysuniecia sitownika jest kontrolowana przez srube regulacyjng

-$ruba ogranicza ruch przez uderzenie w tozyska

-ruch sitownika powinien by¢ ograniczony w taki sposdb , ze tasme $ledzi sie powoli, po obu stronach
-tasma powinna swobodnie poruszac sie na boki. Tasma nie powinny by¢ naprezona tak mocno, ze
nie ma ruchu na boki

WYKONANIE ELEKTRYCZNE

-silnik napedu 0,75kW , U=13 1/min, z obcym chtodzeniem

-predkos¢ przenosnika jest regulowana w zakresie od " minimum " do "maksymalnej " metréw na
minut , za pomoca regulatora czestotliwosci

-dwa pola sterowania, jeden dla mechanizmu napedowego i jeden dla chtodzenia

-zatrzymania awaryjne , start - stop

CHtODZENIE i OSUSZANIE

-2 szt. kanatowych glikolowych chtodnic powietrza z odszranianiem grzatkami (opcjonalnie)

-2 szt. wentylatoréw promieniowych

-pomiar temperatury za pomocg czujnikdw temperatury Pt100

-powietrze schtadzane w tunelu chtodniczym jest osuszane za pomocg osuszaczy, stanowigcych
osobne urzadzenie.



