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eldlng torches manufactured by Abicor Binzel. Suitable for the followmg processes
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Scope of delivery

* 1xWelding Power Source iMIG POWER 400

*  1xOperators manual Welding Power Source iMIG POWER 400
* 1IxTrolley

*  Optional: wire feeder unit, cooling unit and other options

Technical Data

Welding current (range): 40A-400A

Cooling method: F

Mains connection: 3x 400V +/- 10%, 50/60Hz, full-load current 25A
Max. power consumption: 17 kVA

Mains fuse: 32 A, time-delay

Operation voltage: 16...34V

Dimensions (L xW x H): 720 x 350 x 830 mm (incl. trolley)

Weight: 48 kg (incl. trolley)

Commercial Information

*  Condition: new unit, available from stock in original packaging
J Manufacturer: ABICOR BINZEL, Buseck, Germany

* Availability: available from stock, multiple units available

*  Warranty: details upon request

e Offer price: Special discounted price available upon request

* Awide range of accessories and additional automation components is available.
Please do not hesitate to contact us for further information.
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iMIG POWER 400 | SNr.:
3" IEC 60974-1
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or(OMi= IEC 6097410 Klasse A
6—11 A0A/ 16V-400A/34V
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Das Geréit ist Bestandteil eines MIG/MAG-/Elekiroden-/WIG-Schweif3systems. Das Gerét ist modular
aufgebaut. Es besteht aus einer Schweif3siromquelle und optional mit einem Drahtvorschubkoffer. Die
Schweifistromquelle ist mit einer Steuerbox zur Bedienung des Gerits wiihrend des Schweivorgangs
ausgestattet. Alle Elektronikbauteile sind in einem durch vier Rollen verfahrbaren Metallgehéuse eingebaut.

In den Drahtvorschubkoffer wird die Drahtspule eingelegt. Der Schweif3draht wird iiber Drahtvorschubrollen
durch das Schweilbrenner-Schlauchpaket zum Schweif3brenner transportiert. Der Drahtvorschubkoffer ist
mit einer Steverbox zur Bedienung des Geréits wéhrend des SchweiBvorgangs ausgestattet. Der
Drahtvorschubkoffer kann von der Schweif3stromquelle abgenommen werden.

Das Geréit ist optional mit einer Umlaufkiihlung fir fliissiggekiihlie Schwei3brenner ausgestattet. Im
Kihlmittellank befindet sich Kihlmittel, das mithilfe einer Pumpe zum Schweif3brenner beférdert wird und
Wérme am Schweiflbrenner aufnimmt. Das aufgewdrmte Kihlmittel l&uft zuriick ins Gerét und wird tber

einen luftgekihlten Wérmetauscher wieder heruntergekihlt.
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