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Lieferumfang

* 1x SchweiBstromquelle iMIG POWER 400

* 1xBetriebsanleitung SchweiBstromquelle iMIG POWER 400

* 1xFahrwagen

*  Optional: Drahtvorschubkoffer, Kihlgerat und weitere Optionen

Technische Daten

SchweiBstrom (Bereich): 40 A bis 400 A

Kiuhlart : F

Netzanschluss: 3 x 400V +/- 10%, 50/60Hz, Volllaststrom 25A
Max. Leistungsaufnahme: 17 kVA

Netzsicherung: 32 A trage

Arbeitsspannung: 16...34V

Abmessungen (Lx B x H): 720 x 350 x 830 mm (mit Fahrboden)
Gewicht: 48 kg (mit Fahrboden)

Kommerzielle Informationen

e  Zustand: Neu-Gerat, ab Auslieferungslager, OVP

J Hersteller: ABICOR BINZEL, Buseck, Deutschland

* VerflUgbarkeit: ab Lager lieferbar, mehrere Einheiten verfligbar
*  Gewahrleistung: auf Nachfrage

* Angebotspreis: reduzierter Angebotspreis, auf Nachfrage

* Umfangreiches Zubehdr und weitere Automatisierungskomponenten verfugbar. Fragen
Sie uns gerne an.
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Das Geréit ist Bestandteil eines MIG/MAG-/Elekiroden-/WIG-Schweif3systems. Das Gerét ist modular
aufgebaut. Es besteht aus einer Schweif3siromquelle und optional mit einem Drahtvorschubkoffer. Die
Schweifistromquelle ist mit einer Steuerbox zur Bedienung des Gerits wiihrend des Schweivorgangs
ausgestattet. Alle Elektronikbauteile sind in einem durch vier Rollen verfahrbaren Metallgehéuse eingebaut.

In den Drahtvorschubkoffer wird die Drahtspule eingelegt. Der Schweif3draht wird iiber Drahtvorschubrollen
durch das Schweilbrenner-Schlauchpaket zum Schweif3brenner transportiert. Der Drahtvorschubkoffer ist
mit einer Steverbox zur Bedienung des Geréits wéhrend des SchweiBvorgangs ausgestattet. Der
Drahtvorschubkoffer kann von der Schweif3stromquelle abgenommen werden.

Das Geréit ist optional mit einer Umlaufkiihlung fir fliissiggekiihlie Schwei3brenner ausgestattet. Im
Kihlmittellank befindet sich Kihlmittel, das mithilfe einer Pumpe zum Schweif3brenner beférdert wird und
Wérme am Schweiflbrenner aufnimmt. Das aufgewdrmte Kihlmittel l&uft zuriick ins Gerét und wird tber

einen luftgekihlten Wérmetauscher wieder heruntergekihlt.
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