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Choose certainty.
Add value,

Bewertung des Mihlomat hinsichtlich des Explosionsschutzes

sowie der Anwendung der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

Die Anforderungen der Prifgrundlage sind grundséatzlich als erfullt
anzusehen. Die Anmerkungen in Kapitel 5 sollten beachtet werden.

Dieser Technische Bericht darf nur in vollstandigem Wortlaut wiedergegeben werden. Die Verwendung zu Werbezwecken bedarf
der schriftlichen Genehmigung. Er enthalt das Ergebnis einer einmaligen Untersuchung an dem zur Prifung vorgelegten Erzeugnis
und stellt kein allgemeingiltiges Urteil Gber Eigenschaften aus der laufenden Fertigung dar.
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1 Produktbeschreibung
1.1 Funktion und bestimmungsgemale Verwendung
Der Mihlomat ist eine autonom arbeitende Getreidemuhle fir bedarfsweise Kleinmen-
gen.
Herstellerangabe zur bestimmungsgemaRen Verwendung:
Der Muhlomat ist ausschlieR3lich zum Mahlen kleiner Chargen verarbeitungsfertigen, ge-
reinigten Getreides mit maximal 16% Feuchtigkeit bei Betrieb in sauberen und staub-
freien Innenrdumen bestimmt.
Herstellerangabe zur vorhersehbaren Fehlanwendung:
Eine andere als die oben beschriebene Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemal.
Der MiUhlomat ist nicht zur Aufstellung in einer explosionsfahigen (Staub-) Atmosphare
geeignet.
Unzuléssig ist jedwede sachwidrige Verwendung, z.B.:
e Zerkleinerung von anderem Mahlgut als Getreide, Krautern und Gewiirzen, insbe-
sondere von feuchtem, faserigem oder hartem Material.
e Betrieb mit fehlenden oder funktionsgestorten Schutzeinrichtungen.
e Betrieb in unzuldssiger Arbeitsumgebung, z.B. im Freien oder in der Nahe offener
Brennstellen.
e Einflllen 6l- oder fetthaltiger Produkt.
1.2 Technische Daten (Mihlomat 500)
Mahlgut: gereinigtes Getreidekorn mit max. 16% Feuchtigkeit
Aufgabemenge: max. 25 kg |k
Mahlleistung: 8 bis 10,5 kg/min
Schalldruckpegel: < 75db(A)
Anschlussleistung: 42 5 kW
Umgebungsbedingungen: 5°C his 28°C
Rel. Luftfeuchtigkeit: 20% bis 80%
Aufstellungsort: Keine Ex-Zone; Innenraum
Abmessungen und Gewicht: Breite: 2.275 mm
Zonenbegrenzung: Tiefe: 1.750 mm
Verfahren: Hohe: 2.700 mm
Mischprodukt: Leergewicht: 1.800 kg
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1.3 Layout (MUihlomat 500)

Product Service

nung | Pos. Bezeichnung
| Sicherheitsschalter Jet-Filter 4 Ubergangsstiick Ausgabe
| Getreide-Leermelder 46 | Auslaufrohr
_ | Lutansaugrohrbau | 47 | Voll ;
| Wartungseinheit Jet-Filter | 4 Steher Ausgabeschleuse
Halter Seitenkanalverdichter | 49 | Aussteifung Steher
" Seitenkanalverdichter |50 [ Rohrverbinder 2€0
| Absaugrohr 51 | Ubergangsstiick .et-Filter
Halter Ausgabeschleuse | 52 Durchblasschleuse incl. Motor
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Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung e |
4 Zyklon 11 Einfulltrichter
2 Signalleuchte 12 Einfuhrung Dosierung
3 | Touch Panel 13 | Getriebemotor Volumendosierung |
4 Schauglas 14 | Serviceschnittstelle
5 Ausgabeschleuse 15 | Hauptschalter
6 Schaltschrank komplett 16 | Hauptantriebsmotor N
7. Not-Aus-Taster 17 Einstellplatte Hauptmotor

8 Lufter Schaltschrank 18 Motortréager

9 | Maschinenrahmen 19 | Mahlaggregattrager
10 | Jet-Filter 20 | Schwingmetallpuffer

Bezeichnung Pos. Bezeichnung
Volumendosierung 29 | Radiusbetatiger
Kupplungsabdeckung 30 | Sicherheitsschalter
Deckel Mahlgehause 31 | Siebabsenkhebel auen -
Mahlgehause 32 | Getriebeabdeckung
Verschlussspanner 33 | Abdeckung innen
Abdeckung aulen 34 | Siebabsenkhebel innen
Lagerabdeckung aulten 35 | Klemmhebel Siebabsenkung
Lagergehduse auflen 36 | Temperaturfiihler

Pos h A _Bezeichnung
Mahlpaket komplett 61 Mahlscheiben
Prallblech Deckel 62 | Spannscheibe
Deckeldichtung schmal | Sicherungsblech fur Nutmutter

4 | Nutmutter

Deckeldichtung breit 5 | Windflugel 60° (griin)

Mahlwelle 66 | Windfligel 120" (blau) |
Passfeder Mahlscheiben 67 | Passscheibe Mahlpaket |
Windfitigel 0°(magenta; 68 |

Telefon: +49 89 50084-488

Telefax: +49 89 5155-1274

Mobil:  +49 151 14393828

E-Mail: matthias.kutny@tuev-sued.de
®

Tav

TUV SUD Product Service GmbH
Niederlassung Miinchen
Riedlerstrale 65

80339 Miinchen

Deutschland



2.1

2.2

2.3

24

&

Product Service

Auftrag

Datum des Auftrages, Zeichen des Auftraggebers

Die Begutachtung des Mihlomaten hinsichtlich des Explosionsschutzes wurde am
25.04.2018 von der Firma Treffler Maschinenbau GmbH beauftragt.

Datum der Prifung

Die Begutachtung des Muhlomaten hinsichtlich des Explosionsschutzes wurde am
09.05.2018 von unserem Sachverstandigen Herrn Dipl.-Ing. Matthias Kutny durchge-
fuhrt.

Ort der Prufung

Treffler Maschinenbau GmbH
Reichersteinerstr. 24
86554 Pottmes/Echsheim

Prufgrundlagen

Aufgrund der geplanten Anwendung des Miihlomaten wurde die Prifung auf Basis fol-
gender Richtlinien und Normen durchgefiihrt:

Europaische Richtlinien, Gesetze und Vorschriften

RL 2014/34/EUY Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur
Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafen Verwen-
dung in explosionsgefahrdeten Bereichen.

RL 1999/92/EG Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesundheitsschutzes
und der Sicherheit der Arbeitnehmer, die durch explosionsfahige
Atmosphéaren gefahrdet werden kénnen.

In Ergénzung und als Prazisierung der gesetzlichen Anforderungen sowie der in den
EU-Direktiven genannten ,Grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen®
wurde die Prifung auf Basis folgender weiterer Normen und technischer Regeln durch-
gefuhrt:

1 TUv SUD Product Service GmbH ist Notifizierte Stelle gemaR der Richtlinie des Rates Nr. 2014/34/EU fur Explosionsschutz,
notifiziert durch Verdffentlichung im Amtsblatt der EU mit der Kennnummer 0123.
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EN 1127:2011

Explosionsfahige Atmosphéren — Explosionsschutz —
Teil 1: Grundlagen und Methodik;

ENISO
80079-36:2016

Explosionsfahige Atmospharen — Teil 36:
Nicht-elektrische Geréate fur den Einsatz in explosionsgefahrde-
ten Bereichen - Grundlagen und Anforderungen

ENISO
80079-37:2016

Explosionsfahige Atmosphéaren — Teil 37:
Nicht-elektrische Geréate fur den Einsatz in explosionsgefahrde-
ten Bereichen — Schutz durch konstruktive Sicherheit ,c”

3 Prifergebnisse
3.1 Positive Priufergebnisse
3.1.1 Zoneneinteilung nach RL 1999/92/EG
Die explosionsfahige Atmosphare im Inneren des Muhlomaten wird durch die Maschine
selber erzeugt. Entsprechend wurde eine Beurteilung der Explosionsrisiken durch den
Hersteller entsprechend der Wahrscheinlichkeit und Dauer des Auftretens von explosi-
onsfahigen Atmosphdren nach Artikel 4 sowie Anhang | Artikel 4 der Richtlinie
1999/92/EG durchgefuhrt.
Fur das Innere des Mihlomat kann hinsichtlich des Explosionsschutzes folgende Zo-
neneinteilung angenommen werden:
Maschinenbereich ‘ Zone Begrindung
Cutter / Rohmaterial (Kdrner, Granulat, etc.)
Einfllltrichter mit Dosierung / Rohmaterial (Kérner, Granulat, etc.)
Einfiihrung in die Miihle / Offene Verblndung zur.MuhIe, aber Absaugung aus der
Muhle in Richtung Filter
Mahlraum 20 Explosionsfahige Atmosphére im Normalbetrieb
Rohrleitung zum Zyklon 20 Explosionsfahige Atmosphére im Normalbetrieb
Zyklon 20 Explosionsfahige Atmosphére im Normalbetrieb
Austragsschleuse Feststoff 20 Explosionsfahige Atmosphare im Normalbetrieb
Abluft zum Filter 21 Stqupkonzentrathp unterhalb der L)EG, explosions-
fahige Atmosphére nur gelegentlich zu erwarten
: Staubkonzentration unterhalb der UEG, explosions-
Filter 21 . . ;
fahige Atmosphéare nur gelegentlich zu erwarten
. Staubkonzentration unterhalb der UEG, explosions-
Schleuse vom Filter 21 o N X
fahige Atmosphéare nur gelegentlich zu erwarten
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Durch die Bewertung des Herstellers, dass im Inneren der Maschine eine explosionsfa-
hige Atmosphéare entstehen kann, wurden in einem néchsten Schritt sowohl die An-
wendbarkeit der ATEX Richtlinie 2014/34/EU sowie potentielle Zindquellen im Inneren
der Maschine bewertet.

Zonenverschleppung vom Inneren der Maschine in den Aufstellungsraum

Der Miuhlomat wir in einem tberwachten Unterdruck betrieben. Eine Verschleppung der
Zone bzw. ein unkontrollierter Staubaustritt aus der Maschine konnte unter Betriebsbe-
dingungen nicht dargestellt werden.

Anwendbarkeit der ATEX Richtlinie 2014/34/EU

Entsprechend Artikel 1 (Anwendungsbereich) Ziffer (1) a) findet die ATEX-Richtlinie
2014/34/EU Anwendung auf ,Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalien
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen®.

Zur Beurteilung der Anwendbarkeit der ATEX Richtlinie 2014/34/EU wird sich weiterhin
an die ,ATEX-Leitlinien zur Richtlinie 2014/34/EU, 1. Ausgabe vom April 2016“ ange-
lehnt, speziell 834 (Ort der bestimmungsgemalen Verwendung).

LIn diesem Zusammenhang muss besonders betont werden, wie Maschinen zu betrach-
ten sind, die unter Betriebsbedingungen eine explosionsfahige Atmoshphére im Inneren
aufweisen kbénnen, jedoch Uber keine Schnittstelle mit externen explosionsgefahrdeten
Bereichen verflgen. Derartige Maschinen fallen als integrales Ganzes nicht in den An-
wendungsbereich der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU.*

Zusammengefasst kann festgestellt werden:

e Der Miuhlomat ist nicht fur die Aufstellung in einer externen explosionsfahigen Atmo-
sphére geeignet.

o Der Mihlomat erzeugt unter normalen Betriebsbedingungen eine explosionsfahige
Atmosphére im Inneren.

e Der Miuhlomat verfigt Gber keine Schnittstelle zu externen explosionsgefahrdeten
Bereichen.

Damit fallt der Mihlomat nicht unter die ATEX Richtlinie 2014/34/EU. Der Miihlomat darf
entsprechend nicht nach der ATEX gekennzeichnet werden. Die Betriebsanleitung des
Muhlomaten sollte klar definieren, dass der Mihlomat nicht fiir die Aufstellung in einem
explosionsfahigen Bereich geeignet ist.

Vermeidung von Zindquellen im Inneren des Muhlomat

Maschinenbereich  Zone Zindquellen
Cutter / Keine Ex-Atmosphare

Einfulltrichter mit Dosierung / Keine Ex-Atmosphéare

Einfihrung in die Muhle / Keine Ex-Atmosphéare
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Bewertung von mechanische Funken:

Im Normalbetrieb und bei einer zu erwartenden
Storung liegt keine Ziindquelle vor. Dies wird durch
konstruktive MalRnahmen erreicht. Die Mahlschei-
ben sind verdrehsicher auf der Welle montiert. Der
Abstand der Mahlscheiben zueinander ist durch
Distanzscheiben definiert. Das gesamte Mahlschei-
benpaket wird Giber eine gesicherte Nutmutter vor-
gespannt. Die Abstande zu den Gehéauseseiten-
wanden und zum Gehausedeckel sind ausreichend

Mahlraum 20 weit gewahlt.
Bewertung von heilRen Oberflachen:
Durch eine Stérung des Mahlbetriebes bei Verar-
beitung von 6l- oder fetthaltigen Produkten kann
das Sieb im Mahlraum verkleben. Durch diesen
Zustand erhitzt sich der Innenraum der Muhle. Ein
am Gehause anliegender Temperaturfihler schaltet
die Mihle bei einer Temperatur von 60°C ab. Die
Maschine kann nicht wieder in Betrieb genommen
werden, bis die Stérung beseitigt wurde.
Rohrleitung zum Zyklon 20 keine potentiellen Zindquellen
Zyklon 20 Keine potentiellen Ziindquellen
Austragsschleuse Feststoff 20 Keine potentiellen Ziindquellen
Abluft zum Filter 21 Keine potentiellen Ziindquellen
Filter 21 Keine potentiellen Ziindquellen
Schleuse vom Filter 21 Keine potentiellen Ziindquellen

3.2

Negative Priufergebnisse

Keine

Fotodokumentation

L

Gesamtansicht Miihlomat 500

Gesamtansicht Miihlomat 500
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5 Anmerkungen und Zusammenfassung

Der Muhlomat fallt als integrales Ganzes nicht unter die ATEX Richtlinie 2014/34/EU.
Eine explosionsfahige Atmosphéare ist auf das Innere der Maschine begrenzt. Der
Miihlomat darf entsprechend nicht nach der ATEX-Richtlinie mit dem &) - Symbol ge-
kennzeichnet werden.

In der Betriebsanleitung des Muhlomaten muss eindeutig definiert werden, dass der
Muhlomat nicht fir die Aufstellung in einem explosionsféahigen Bereich geeignet ist.
Durch den Mihlomat entsteht durch den Unterdruckbetrieb keine explosionsfahige At-
mosphare in der unmittelbaren Umgebung des Muhlomaten.

Der Miuhlomat weist unter folgenden Voraussetzungen keine potentiellen Zindquellen
im Inneren auf:

e Fir die Lagerung des Mahlgehauses wurde vom Hersteller eine potentielle Ziind-
guelle als seltene Stérung definiert. Das Lager sollte daher auRerhalb des Mahl-
raums und damit auRerhalb der Zone eingesetzt oder innerhalb der Zone tempera-
turiiberwacht werden.

¢ Die Wellenabdichtung zwischen Mahlgeh&use und Antriebswelle sollte hinsichtlich
potentieller Zindquellen bewertet werden.

e Es sollte vom Hersteller Uberprift werden, ob der Filter als Zukaufteil in einer Ex-
Zone 21 sicher verwendet werden kann.

TUV SUD Product Service GmbH

Technischer Bericht geprift Prifer
[~ K Pt %7

‘-/‘t "/
Stefan Vierbucher Dipl.-Ing. Matthias Kutny
Produktspezialist Produktspezialist ATEX, IECEx & HazlLoc
Lead Auditor ATEX&IECEX
Kompetenzzentrum Kompetenzzentrum
Explosionsschutz und Maschinensicherheit Explosionsschutz und Maschinensicherheit
fur internationale Marktzulassungen fur internationale Marktzulassungen
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