WEILER

WERKZEUGMASCHINEN

Baureihe 260
Prazisions-Mechaniker- und
Nachdrehmaschin_en




MDU 260

Prazisions-Mechaniker-Drehmaschine

Die Mechanikerdrehmaschinen MDU 260 sind,
wahlweise in Ausfiihrung 28 mm oder 38 mm
Spindelbohrung lieferbar, mit einem
Kurbelkreuzsupport und normalem Reitstock
ausgestattet. Der Drehweg ldngs und plan
betragt 120 mm, die Einspannldnge zwischen
Spitzen 500 mm.

Die Maschinen eignen sich insbesondere fiir
die Einzelfertigung von einfacheren
Drehwerkstiicken, die je nach GréBGe mittels
Zugspannzange, Drehfutter oder Planscheibe
gespannt werden kénnen.

Sowohl in Werksiatten des Maschinen- und
Apparatebaues als auch fiir den Werkzeug-
und Vorrichtungsbau werden die MDU-Typen
verwendet. Fiir Abstimmarbeiten sind sie seit
jeher in Montageabteilungen beliebt. Ebenso
als Schulmaschinen in der Metalldreher- und
Fachlehrerausbildung.

Standardausfilhrungen MDU-Reihe
— mit Spindelsteck 28 mm Bohrung fiir
Zugspannzangen Typ W 28 bis 22 mm DurchlaB.

MDU 260-28
mit Keilriemensiufengelriebe flr 8 Spindeldreh-
zahlen 220-1800 U/min., Motor 0,75 kW;

MDU 260-28p

mit Keilriemenstufengetriebe fir 16 Spindeldreh-
zahlen 110-3600 U/min. Motor polumschaltbar
0,48/1,5 kW;

— mit Spindelstock 38 mm Bohrung flr Zugspann-
zangen Typ W 31,75 bis 26 mm DurchlaB:

MDU 260-38p

mit Keilriemenstufengetriebe fiir 12 Spindeldreh-
zahlen 125-2800 U/min. Motor polumschaitbar
0,48/1,5 kW;

Modell MDU 260-28p




Sonderzubehoér erweitert den
Anwendungsbereich und erhéht die
Wirtschaftlichkeit

Eine groBe Auswahl an Sonderzubehor und
Zusatzeinrichtungen ermdglicht, die
Mechaniker-, Nach- und Fertigungsdreh-
maschinen der Baureihen 260-28 und

260-38 freiziigig auszuriisien und vielfaltigen
g ?eitungsaufgaben in der Einzelstiick- und
Se..enferligung wirtschaftlich anzupassen.

Gewindestrehleinrichtung

Zur Herstellung feiner Gewinde kénnen alle
Maschinen der Baureihe 260 mit einer Gewinde-
strehleinrichtung versehen werden. Mit dieser
Einrichtung, auf Sonderspindelstock aufgebaut,
werden Kurzgewinde jeder Form bis max. 50 mm
Lange und in Steigungen bis 3 mm bzw. 8 Gg/1"
gestrehlt. Zwischen Werkstlick und Leitpatrone
kénnen durch Wechselrader drei verschiedene
Steigungen im Verhaltnis 1:1, 2:1 und 4:1 einge-
stellt werden. Als Werkzeuge dienen Ein- oder
Mehrschneider in Flach- oder Rundform. Diese
Ausstatlung erméglicht, Hochgenauigkeitsteile mit
AuBen- und Innengewinde, nach Vordrehen und
Bohren, in einer Einspannung rationell zu fertigen.
Besonders vorteilhaft eignen sich die Maschinen
der Schnellauferbauart flir das Strehlverfahren.Die
Gewindestrehleinrichtung ist bereits bei der
Maschinenbestellung zu beriicksichtigen und wird,
zusammen mit zugehdérigem Sonderspindelstock,
werkseitig ferlig an die Maschine angebaut.

¢ }tréglicher Anbau ist nicht mdéglich.)

Kombinierter Kurbel-Hebel-Kreuzsupport

mit Planschlittenbewegung durch Gewindespindel,
schwenkbarer Oberschlitten mit Langsbewegung
liber Zahnstange und Ritzel durch Handhebel,
Pratzenstahlhalter und Vierfach-Trommelanschiag
fir Wegbegrenzung. Arbeitsweg langs 100 mm,
plan 120 mm.

Handhebel-Quersupport

zum Formstechdrehen und Abstechen, mit Ein-
fachanschl&dgen in beiden Richtungen, vorderem
und hinterem Stahlhalter mit verstellbaren MeiBel-
tragern fur Vierkant-Drehling bzw. Abstechmesser.
Stahlhaiterbefestigung in T-Nut.

Arbeitsweg 95 mm.

Gewindestrehleinrichtung

’_Kombinierter Kurbel-Hebel-Kreuzsupport | | Handhebelquersupport




Die Vielzweck-Prazisionsdrehmaschinen der
WEILER Baureihe 260 sind durch einfache
Konstruktion und manuell bedienten Werkzeug-
vorschub gekennzeichnel.

Seit Jahren eingefiihrt, bewahren sich die ver-
schiedenen Ausfiihrungen der Mechaniker-, Nach-
und Fertigungsdrehmaschinen weltweit und viel-
tausendfach in allen Industriezweigen — Uberall
dort, wo es darum geht, kleine Préazisionsteile in
geringen Sliickzahlen bis zu mittleren Serienauf
ginfache, schnelle und kostengiinstige Weise zu
bearbeiten und zu fertigen.

Alle 260-Drehmaschinen, auch die zur gleichen
Reihe gehorenden Revolverdrehmaschinen der
RDU-Typen, werden jetzt einheitlich mit neuar-
tigem Kastenfuf in Starrbauweise geliefert.

Die Maschinen, im Baukastensystem konzipiert
und in Serienfertigung gebaut, garantieren hohe
Arbeitsgenauigkeit und Oberflachengte.

Maschinenaufbau

Der in der Form wie Konzeption neue, robuste
Stahlunterbau und das starre Brett aus gefige-
feinem SpezialguB, zusammen mit dem einheitlich
gestalteten Spindelstock, bilden den allen

£ odellreihen gemeinsamen Maschinen-
gru.-.akbrper.

Durch seine groBe Schwingungssteifigkeit wird
optimale Laufruhe jeder Maschine fur prazises
Arbeiten gewéhrleistet. Das Betl besitzt zur
Aufnahme der Werkzeugtragereinheiten zwei
geschliffene Fiihrungsbahnen mit breiter,
prismatisch angelegtem Profil. Um das Maschi-
nenbett ist der in SchweiBkonstruktion hergestellte
Kastensockel als Spane- und Wasserfangschale
ausgebildet. Auf einer Rutsche zwischen den
BettfiiBen abgeleitet, kénnen die Spane von der
Riickseite leicht entfernt werden. Im Unterbau
befindet sich, neben dem geschiitzt eingebauten
Hauptantrieb, ein abschlieBbares geraumiges
Abteil fiir Werkzeuge, Zubehdr und Spannzangen.
Fiir die wahiweise lieferbare Elektropumpe mit
Kiihimittelbehélter ist ein besonderer Einstellplatz
vorgesehen.

Spindelstock

Der Spindelstock, ein stabil geslaltetes GruBge-
hause mit aufklappbarem Deckel, ist auf geschab-
ten Auflageflidchen mit dem Bett bindig ver-

sc ot Formeinheitlich wird er in drei Versio-
nen riit verschiedenen, den Spannbereich bestim-
menden Drehspindeln gebaut. Diese sind durch
die GréBe ihres Spindelkopfes, ausgeflihrt mit
Gewindenase M 45 x 3,5 oder M 60 x 4, und ihre
Spindelbohrungen von 28 und 38 mm gekenn-
zeichnet. Die normalen Spindelstock-Typen 260-
28 und 260-38 sind eingerichtet fir Zugspann-
zangen Form W 28 in direktem Zentriersitz gefihrt
bzw. W 31,75 mittels Zentrierkegelhilse MK 5
aufgenommen. Besonderen Winschen wird mit
dem weiteren Spindelstock-Typ 260-38 D
entsprochen, der zur Verwendung von Schulter-
bzw. Druckspannzangen Form F 32 ausgelegt ist.
Die geharteten und geschliffenen Drehspindeln
laufen in Genauigkeitswélzlagern. Kurzer Lager-
abstand, abgewogener Lagerdurchmesser sowie
schwingungsdampfender Keilriemenantrieb
sichern hohe Arbeilsgenauigkeit und Drehbildgite.

Zangenspannung

Die Zugspannzangen W 28 und W 31,75 werden
mittels Handspannrohr oder durch eine hebel-
betaligte Schnellspanneinrichtung gespannt.

Die Zugzangen-Schnellspannung besitzt Spann-
krafteinstellung sowie Druckausgleich flr kleine
Durchmesserabweichungen.

Fiir Druckspannzangen F 32 ist eine Schnell-
spannung mit tiber Spannfinger betatigtem
Druckrohr und mit Spannkraftregulierung vorge-
sehen. Diese Einrichtung erméglicht, durch die
axial lagefest geflhrte Druckzange, genauss
Spannen auf Lange.

Einhebelbedienung

In Version der Schnellspannung mit kombinierter
Konusbremse erfoigt mit dem Handhebel als
Einhebelbedienung das Spannen wie auch die
Bremsbetaligung zum schnellen Stillsetzen der
Drehspindel. Kirzeste Spannzeiten erbringt ein
mit Lamellenkuppliung und -bremse ausgelegter
Antrieb, wobei der Motor standig [duft. Durch
Abstellen der Bremseinrichtung kann auch bei
Spindeldauerlauf gespannt werden.

Hauptantrieb

Es stehen vier Antriebsarten zur Auswahl. Als
normale Ausstattung ist ein Keilriemenstufen-
getriebe mit vorzugsweise polumschaltbarem
Motor von 0,48/1,5 kW vorgesehen. Damit sind
Drehzahlen von 110-3600 U/min bei Typen
260-28, bzw. von 125-2800 U/min bei Typen
260-38 verilgbar.

Fir Falle, die kurze Schaltzeiten erfordern, kann
ein mit Lamellenkupplung und Lamellenbremse
ausgelegtes Keilriemengetriebe eingebaut
werden, wobei 16 Drehzahlen von 200-3000 U/
min. mit 0,48/1,5 kW Motor gegeben sind.
Flexible Anpassung an stark wechselnde Arbeits-
bedingungen, insbesondere bei Einzelwerk-
stiicken, bietet der Einbau eines Keilriemen-
Variatorgetriebes mit 1/1,6 KW Mator, das stufen-
lose Drehzahlen zwischen 158 und 2000 U/min.
{iber Handradregelung mit direkter Drehzahlan-
zeige liefert.

Allgemein kann auch ein Yorwahlschallgetriebe
mit 0,48/1,5 kW Motor verwendet werden. Mittels
Vorwéhlscheibe und Schalthebel zu bedienen,
liefert es 18 Drehzahlen im weiten Bereich von
30-2500 U/min.

Kreuzsupport

Fiir Langs- und Planbearbeitung stehen als Werk-
zeugtrager unterschiedlich ausgelegte Kreuzsup-
porte zur Verfligung.

Der Kurbel-Kreuzsupport ist mit Plan- und Langs-
bewegung durch Trapezgewindespindeln verse-
hen, die iiber Bronzemuttern mit Spielnachstellung
wirken. GroBe, matt verchromte Skalenringe
gestatten genaue Zustellungen. Der Hebel-
Kreuzsupporl hat Schlittenbewegungen, die Gber
Ritzel und Zahnstange erfolgen und durch einstell-
bare Vierfachanschlage begrenzt werden. Ein
Blockstahlhalter am Planschlitten hinten dient zur
Einstech- oder Abstechbearbeitung.

Auf Wunsch werden auch kombiniert ausgefiihrte
Kreuzsupporte mit Spindelbewegung plan und
Hebelbewegung langs, oder umgekehrt, geliefert.
Alle Kreuzsupporte, stabil und mit Exzenterklem-
mung ausgefiihrt, lagsen sich auf dem Bett schnell
verschieben und festspannen. Durch Verschwen-
ken kénnen die Obersupporte fir Kegelbearbei-
tung verwendet werden.

Reitstock

Entsprechend dem Verwendungszweck sind
verschiedene Reitstécke vorgesehen, die mittels
Exzenterschnellklemmung auf dem Beit festge-
klemmt werden.

Fir allgemeine Dreharbeiten wird ein Kurbelreit-
stock geliefert. Die fir 80 mm Hubweg verstellbare
Pinole, bewegt Uber eine austauschbare Bronze-
mutter durch Trapezgewindespindel mit Handrad,
ist gehartet und mit Innenkegel MK 2 versehen.
Fiir Serienarbeiten ist ein Hebelbohrreitstock
bestimmt, dessen kréftige Hohlpinole mit Zangen-
spannung eingerichtet ist und 100 mm Hubweg
hat, begrenzbar durch Einfach- oder Vierfach-
anschlag. Bohrwerkzeuge jeder Art kdnnen mittels
Zugspannzangen W 28 bzw. Reduzierhilsen

W 28 mit MK 2 ader MK 1 gingespannt werden.
Besonders zweckmaBig zum Bearbeiten groBerer
Bohrungen, und auch zum Ausreiben, ist der auf
Wunsch lieferbare Handkreuz-Bohrreitstock. Die
mit Innenkegel MK 3 und Werkzeugangel ausge-
fiihrte Pinole kann lber Ritzel-Zahnstangentrieb
bis 200 mm gegen Anschldge ausgefahren
werden.

Werkzeuge

Je nach Bearbeitungsfall finden HSS-Drehlinge
oder hartmetallbestiickte Drehmeifel nach 1SO-
Norm Anwendung.Auf den Supporten kénnen Ein-
und MehrmeiBelhalter montiert werden. Fir
Arbeiten, die mehrere Werkzeuge erfordern, sind
Vierfach-Schwenkhalter in einfacher Ausfihrung
oder mit Ein-Griff-Bedienung lieferbar. Werkzeuge
in beliebiger Anzahl einzusetzen, ist durch
Schnellwechsel-Stahlhalter gegeben, wobei die
mit AuBen-, Plan- oder Innendrehwerkzeugen
bestiickten Wechselhalter sich auf der Maschine
rasch und ausrichigenau einstellen lassen.

Werkstiickspannmittel

Neben Zug- bzw. Druckspannzangen sind, zur
Verwendung mit den Spanneinrichtungen, Stuten-
futterzangen und Spreizdorne vorgesehen. Fur
Futterarbeiten sind Dreibackenfutter mit 100 mm
Spann- @ lieferbar. Pneumatische Zangen- und
Futterspanneinrichtungen, wie auch Reilstbcke,
werden auf Wunsch geliefert.



FDU 260

Prazisions-Handhebelnachdrehmaschine mit

Gewindestrehleinrichtung

Modell FDU 260-38 D/G
ausgestalttet mit Gewindestrehleinrichtung,
! Schnellwechselstahlhalter und StechmeiBel-I-Sonderhalter

Die Handhebel-Fertigungsdrehmaschinen

FDU 260 weisen kombinierte Schnell-
spannung, Spindelbremse und Motor-
schaltautomatik mit Einhebelbedienung auf.
Lieferbar sind sie mit 22 oder 26 mm DurchlaB
flir Zugspannzangen, auBerdem fiir i
Druckspannzangen und 26 mm DurchlaB.
Normal als Schnellldufer mit polum-
schaltbarem Motor ausgelegt, ist die sonstige
Ausstattung den MFU-Typen gleich. In
Fertigungsbetrieben sind diese Maschinen als
zeit- und kostensparende Hilfen bewahrt.
Nachdrehteile bei stehender oder laufender
Spindel von Hand einzulegen, ist ebenso
moglich, wie mit oder ohne Bremsbetitigung
von der Stange zu ferligen. Fur Drehteile mit
sehr kleinen Stiickzeiten ist als Wahlausstat-
tung Lamellenkupplung und -bremse lieferbar.

Standardausfithrungen FDU-Reihe
— mit Spindelstock 28 mm Bohrung fiir Zugspann-
zangen Typ W 28:

FDU 260-28

mit Keilriemenstufengetriebe fiir 16 Spindeldreh-
zahlen 110-3600 U/min., Mator polumschaltbar
0.48/1,5 KW;

~ mit Spindelstock 38 mm Bohrung fiir Zugspann-
zangen Typ W 31,75: J

FDU 260-38

mit Keilriemenstufengetriebe Ur 12 Spindeldreh-
zahlen 125-2800 U/min., Motor polumschalibar
0,48/1,5 KW;

— mit Spindelsiock 38 mm Bohrung fir Schulter-
Druckspannzangen Typ F 32 bis 26 mm
DurchlaB.

FDU 260-38 D

mit Keilriemenstufengetriebe fiir 12 Spindeldreh-
zahlen 125-2800 U/min. Motor polumschaltbar
0.48/1,5 KW;



Sonderzubehor erweitert den
Anwendungsbereich und erhoht die
Wirtschaftlichkeit

Eine groBe Auswahl an Sonderzubehér und
Zusatzeinrichtungen erméglicht, die
Mechaniker-, Nach- und Fertigungsdreh-
maschinen der Baureihen 260-28 und

260-38 freizligig auszuriisten und vielfaltigen
7 z:eilungsaufgaben in der Einzelstiick- und
Se .enfertigung wirtschaftlich anzupassen.

Gewindestrehleinrichtung

Zur Herstellung feiner Gewinde koénnen alle
Maschinen der Baureihe 260 mit einer Gewinde-
strehleinrichtung versehen werden. Mit dieser
Einrichtung, auf Sonderspindelstock aufgebaut,
werden Kurzgewinde jeder Form bis max. 50 mm
L&nge und in Steigungen bis 3 mm bzw. 8 Gg/1"
gestrehlt. Zwischen Werkstlick und Leitpatrone
kénnen durch Wechselrader drei verschiedene
Steigungen im Verhaltnis 1:1, 2:1 und 4:1 einge-
stellt werden. Als Werkzeuge dienen Ein- oder
Mehrschneider in Flach- oder Rundform. Diese
Ausstattung erméglicht, Hochgenauigkeitsteile mit
AuBen- und Innengewinde, nach Vordrehen und
Bohren, in einer Einspannung rationell zu fertigen.
Besonders vorteilhaft eignen sich die Maschinen
der Schnellauferbauart flr das Strehiverfahren.Die
Gewindestrehleinrichtung ist bereits bei der
Maschinenbestellung zu berucksichligen und wird,
zusammen mit zugehérigem Sonderspindelstock,
werkseitig fertig an die Maschine angebaut.

(" Jtraglicher Anbau ist nicht méglich.)

Kombinierter Kurbel-Hebel-Kreuzsupport

mit Planschlittenbewegung durch Gewindespindel,
schwenkbarer Oberschlitten mit L&ngsbewegung
tber Zahnstange und Ritzel durch Handhebel,
Pratzenstahlhalter und Vierfach-Trommelanschlag
fir Wegbegrenzung. Arbeitsweg ldngs 100 mm,
plan 120 mm.

Handhebel-Quersupport

zum Formstechdrehen und Abstechen, mit Ein-
fachanschl&gen in beiden Richtungen, vorderem
und hinterem Stahlhalter mit verstellbaren MeiBel-

trégern fir Vierkant-Drehling bzw. Abstechmesser.

Stahlhalterbefestigung in T-Nut.
Arbeitsweg 95 mm.

Gewindestrehleinrichtung

Handhebelquersupport




Technische Daten 260-28  260-38  260-38 D
Spilzenhdhe mm 125 125 125
Umlaufdurchmesser Uber Bett mm 260 260 260
Drehdurchmesser (iber Planschlitten mm 140 140 140
Spindelstock fir Spannzangen Typ wa8g W31,75 F32
Spindelbohrung mm 28 38 38
Spindelkopf nach DIN 800 mit Gewindenase M45x3,5 M60x4 M6&0x4
Zugangsspannzange Typ W28 bzw. W 31,75:
—~Max. Durchgang in normaler Spannzange mm 22 26 -
=Spann-@ mit Stufenfutterzange bis mm 70 100 -
Druckspannzange flir Typ F32:
—~Max. Durchgang in normaler Spannzange mm = - 26
—Spann-@ mit Stufenfutterzange bis mm - ~ 42
Spindeldrehzahlen
a) mit Keilriemengetriebe 8 & =
Reihe 1 — Drehzahlen
Bereich U/min. 220-1800 250-1400 -
Reihe 2 — Drehzahlen 18 12 12
Bereich U/min. 110-3600 125-2800 125-2800
Motor n-1500 — Reihe 1 KW 0,75 0,75 -
Motor n-750/3000 polumschaltbar — Reihe 2 KW 0,4811,5 04815 0,48/1,5
b) mit neunstufigem Keilriemengetriebe
und Kupplungs-/Bremseinrichtung
16 Drehzahlen U/min, 200-3000 200-3000 200-3000
Motor n-750/3000 polumschaltbar KW 0,48/1,5 0,48/1,5 04815
c) Keilriemen-Variatorgetriebe:
Stufenlose Drehzahlen U/min. 158-2000 158-2000 —
Moter n-750/1500 polumschaltbar KW 1,011.6 1,016 -
d) mit neunstufigem Vorwahlschaltgetriebe:
18 Drehzahlen (Stufensprung 1,4) U/min 30-2500 30-2500 30-2500
Motor n-750/3000 polumschaltbar Kw 0,48/1,5 0,481,5 04815
Kurbel-Kreuzsupport
Arbeitsweg in L&ngs- und Planrichtung mm 120 120 -
Skalenring-Teilung langs mm 0,05 0,05 -
—plan (auf @ 0,05 mm), linear mm 0,025 0,025 =
Schwenkbereich des Oberschlittens +90 +30 -
Flache der MeiBelhalterauflage mm 92x92 92x92 -
Hoéhe der Spilzenlinie iber Auflagefliche mm 22 22 —
DrehmeiBel-Querschnitt max. mm 12x12 12x12 -
Kurbel-Reitstock
GroBte Weite zwischen Spindelstock-
und Reitstockspitze mm 500 500 -
Verstellweg der Pinole mm 80 80 -
Innenkegel flir Zentrierspitze Morse 2 2 -
Durchmesser der Pincle mm 30 30 =
Langsskala auf der Pinole, Teilung mm 1 1 -
Hebel-Kreuzsupport
Arbeilsweg in Langsrichtung mm 100 100 100
Arbeitsweg in Planrichtung mm 95 95 95
Schwenkbereich des Oberschlittens +90 190 +90
Flache der MeiBelhalierauflage mm 92x92 92x92 92x92
Hohe der Spitzenlinie Gber Auflagefllache mm 22 22 22
DrehmeiBel-Querschnitt max. mm 12x12 12x12 12x12
Hebel-Bohrreitstock
GroBter Abstand zwischen Spindelnase
und Bohrpinole mm 500 500 500
Hubweg der Bohrpinole mm 100 100 100
Innenaufnahme far Zugspannzangen Typ W28 Wwas wag
Durchmesser der Bohrpinole mm 40 40 40
Lédngsskala auf der Pinale, Teilung mm 1 1 1
Bett, Gesamtlange mm 1020 1020 1020
Bettbreite mm 160 160 160

WEILER

WERKZEUGMASCHINEN

Postfach 11 40
Wirzburger StraBe 17
D-8522 Herzogenaurach
Téléphone (0 91 32) 9 02-0
Téléfax (091 32) 9 02-100
Télex 625 214

Normalausstattung

Mechanikerdrenmaschinen MDU-Modelle:
Spindelstock fiir Zugspannzangen Typ W 28 oder
W 31,75 mit Handspanneinrichtung.
Spindelschutzmutter, Kérnerspitze und Mit-
nehmerscheibe @ 135 mm; ]
Hauptantrieb mit Keilriemengetriebe und Elek.. .-
FuBmotor;

Kurbel-Kreuzsupport normaler Bauart mit Pratzen-
stahlhalter auf Oberschlitten;

normaler Reitstock mit Handrad und Zentrierspitze
MK 2.

Nachdrehmaschinen MFU-Modelle:
Spindelstock flir Zugspannzangen Typ W 28 oder
W 31,75 mit hebelbetatigter Schnellspann-
einrichtung; Hauptantrieb mit Keilriemengetriebe
und Elektro-FuBmotor;

Handhebel-Kreuzsupport mit Vierfach-Trommel-
anschlagen flir Wegbegrenzung langs und plan.
Oberschlitten mit Pratzenstahlhalter, zusatzlich
offener Blockstahlhalter am Planschlitten hinten
aufgebaut;

Hebel-Reitstock mil Bohrpinole fir Zugspann-
zangen Typ W 28,Handspannrohr und einfachem
Anschlag fur Hubbegrenzung.

Fertigungsdrehmaschinen FDU-Modelle:
Spindelstock flir Zugspannzangen Typ W 28 bzw.
W 31,75 oder fir Druckspannzangen Typ F 32,
mit Schnellspanneinrichtung, eingebauter
mechanischer Kenusbremse,
Motorschaltautomatik und Einhebelbedienung, fiir
wahlweise Betriebsart zur Spannbetatigung *
Kombination mit Spindelbremsung oder nur .
Spannen bei durchlaufender Drehspindel;
Hauptantrieb mit Keilriemengetriebe und Elekiro-
FuBmotor;

im (brigen mit Handhebel-Kreuzsupport und
hebelbetétigtem Bohrreitstock, wie bei MFU-
Modellen vorgesehen.

Alle Maschinen komplett mit elektrischer
Ausristung ftir Drehstrom 380 V, 50 Hz, und
Schallgerét, einschl. Saiz Bedienungsschliissel,
Fettschmierpresse und Belriebsanleitung.
Elektr. Sonderspannung auf Anfrage.

Maschinenlackierung ‘
Farbton Griin (RAL 6011)
oder Grau (RAL 7031)

Platzbedarf

L&nge x Breite 1250 x 500 mm

Héhe der Maschine 1200 mm
Héhe Spindelachse Gber Flur 1100 mm
Gewichte

Nettogewicht ca. 400 kg
Bruttogewicht, seeméBig ca. 540 kg

KistenmaBe, seeverpackt 145 x 90 x 140 cm

Printed in FR Germany 288/M2/D/TD
Technische Anderungen vorbehaiten



