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Mit  Zeitler Robolics bieten wir Ihnen vor-in-Betrieb-genommene
Applikationspakete, basierend auf industriebewshrten, hochverfugharen
Serienrcbotern. Unsere Pakete bestehen jewells aus einem 6-achsigen
Industrieroboter, dem entsprechenden Applikationspakel. sowie die
Vorinbetriebnahme durch uns. Die Roboter kénnen mit Reichweiten von
350 mm bis 4000 mm und Traglasten von 0.5 kg bis 1.500 kg gsliefert
werden. Zu unseren Paketen kénnen wir lhnen auch optional. ideal auf
Ihren Anwendungsfall abgestimmte Komponenten aus unserer grolten
Zubehtrpalelte anbieten Wir bieten lhnen mit unseren Zeitler Robotics
Roboterapplikationspaketen eine zeitsparende. unkomplizierte und
kostengunstige L6sung fur thr Projekt.

Aus unseren Standard-Paketen kénnen wir lhnen mit den passenden
Zubehdrteilen eine funktionsfahige Anlage fir die folgende Aufgabe
liefern:

Automatisches Stapeln von Kartons

. 1 Stk Roboteranlage zum Kartonstapeln von verpackten Luftwaschern
Die Anlage besteht aus einer Roboterzellen mit einem Zeitler Robotics
Roboter vom Typ 2120 und zwei Foérderbandeinheiten. Gber die Kartons
ven zwei Fertigungslinen zugeflhrt werden. Der Roboter nimmt die
Kartons auf und stapell auf 3 verschiedene Falettenformate ab. Der
Robaotergreifer 1st als Vakuumflachensauger ausgefihrt, sc dass er
verschiedene KartangréBen aufrehmen kann, Diese stapelt er nach
einem an der SPS-Steuerung eingegeben frer definierbarem Musler auf
eine von 3 verschiedenen Palettenformale, die Uber ein FTS-System an
6 verschieden Palettenplatzen zugefuhrt. Somit kdnnen zeitgieich bis zu
6 verschiedene Produkte gestapelt werden. Welches Produkt wo
gestapelt wird ist frei definierbar. Es k6nnen auch mehrere Stapelplatze
mit dem gleichen Produkt bestapell werden. Zusétzlich werden. je nach
Stapeimuster auch noch Zwischenlagen aufgelegt




Das FTS-System (3 mobile Fahrzeuge) transportiert die Leer-Patctten
von einem automatischen Palellenzufiihrsystem zu der Roboterzelle. Die
Holzpaleitern werden von einem auf einer Rollerbahn angebrachter
Entstapeleinheil abgehett. dort konnen zwei Tlrmen mit je 13 Paletten
bevorratet werden. Inkapaietten werden lagenchtig vom Werker manuell
auf 3 Abholplatze gelegl

Die fertiy beladenen Paletten werden mit dem FTS-Syslem zur
Strelzhanlage transportiert, wo sie auch noch eiikettiert werden,
AnschlieBend werden die Paletten zum Abtransport sortenrein zu den
sieben Palettanpufierbahnen mit insgesamt je 4 Pufferplatzen (1 auf der
FTS Station. 3 auf dem Fdrdersystem; gebracht. Die Abnahme der
Palatten dort erfolgt mit einern Eleklrohachhubwagen oder einem
Gabelstapler

Das FTS-System besteht aus drei autonomen Fahrsystemen. die parailel
die Piatze be- und entladen. Zusaizlich werden zwei Ladestationen
bereitgestelli. Die einzelnen Anlagenteile sind durch Schutzzaune mit
Servicettiren und Lichigittern vor den Paleltenbereichen und vor der
Umreifungsstation abgesichert. Die Gesamtaniage ist modular aufgebaut
und kann individuelt. sofern ndtig. um gewisse Funktionalitadten erweitert
oder dersn Kapazitat durch ein weiteres baugleiches Modul erhéht
werden

Die Anlage ist auf die Verarbeitung von 60 Palelten pro Tag mit jeweils
bis zu 54 Kartons (maximal 15kg) je Palette mit einer Gesamthdhe von
2.500 mm ab Palettenoberkante. bzw maximal 2.600mm Gesamthohe
{inkl. Palette} und einem Maximalgewicht bis zu 500 kg

Fiir den Stapelvorgang eines Kartons durch den Roboter sind 12-15 Sek
vorgesehen. Durchschnittlich haben Sie ja derzeit nur ca. 20 Kartons je
Palette — also muss der eine Roboter hierfir rund 5,5 Stunden arbeiten
Hinzu kommt noch im unglnstigsten fail eine kleine Wartezeit beim
Palettenwechsel  undioder  Zwischenlagen-Auflegen. Da der
Paiettenwechsel durch das FTS jeweils nur an einem der 6 Pldtze
geschieht, kann der Roboter an den verbleibenden 5 Platzen
weiterarbeiten

Der Umwickelungsvorgang dauert ca, 30 Sek. Das FTS ist flir einen
kompletten Zyklus also inkl. Abholen einer Leerpaiette. Tauschen der
Leerpalette gegen eine Beflilte - diese Umwickeln und Etikettieren — und
zum Bahnhof bringen — rund 4 Minuten unterwegs — Es legt damit ein
Wegstrecke von um die 70 m zurlck,

Bauseltig ist erforderlich, dass die Medienversorgung an den einzelnen
Bearbeitungsslationen bereitgestallt wird (Roboierzelle. Umwickler,
Paletten-Bahnhof. Leerpalettenbereitstellung . FTS-Ladeslationen).
Zudem ist fur uns wichtig, dass die zur Montage erforderlichen Hilfs- und
Hebem:ttel {Stapler / Leitern. ggf Hebebiihne) threrseits zur Verfugung
gestellt werden

Zum Start der Anlage ist es gegebenenfalls erfciderlich. dass der
Bediener den Roboter von Hand in seine Grundstellung féhrt und die
Situation In der Zelle kontrolliert. Die Steuverung der drei Anlagen erfolgt
durch  eine  gemeinsame  SPS-Steuerung und  zusatzliche
Sicherheitssteuerungen. Fir die Visualisierung ist ein zentrales
Touchpanel vorgesehen. Erforderliche Ersatz- und VerschleAteile. sowie
Justagemittel od=r Richtlehren sind nicht Angebotsbestandteil und




© Stk. Zentler Robotics 2120
beslehend aus:

1 Stiick B-achsiger Industrie-Kinickarmrobeter mit 120 kg Traglast einer max
Reichweite von 3900 mm, einer 99.8%igen Verfligharkeit und der Schutzklasse
P64

1 Stick Robotersteuerung KUKA mit Schutzklasse 1P54

1 Stick Teachpanel. mit 7m Anschlusskabel

1 Sttick Robaterbediensoftware

1 Stick 10m Verbindungskabel Steuerung / Reboter

1 Stuck Profinel Masler-Kaite zur Ansteuerung der Greifer

1 Stk. Vakuum-Karton-Flachengrerfer

hocheffizient mil pneumatischer Vakuumerzeugung am Greifer (Druckluftbedari ca
300 /min)

1 Stk. Energiezufiihrung Handling Achse 1-3 Handling 1x Steuerleitung 1x
Multibus. 1x Luft

3 Stk. Energiezufuhrung Handling Achse 3-8 Handling 1x Steuerleitung. 1x
Multibus, 1x Luit

1 Stk Robotersockel fiir Zeitler Rabotics 1500 mm hoch

1 Stk. Bodenbefestigungssatz

1 Stk. Profinet-Slave Karte zur Kommunikation mit der SPS

4 Stk Wartungseinheit fir Pneumatik

1 Sik. Palettenplaiz flir Zwischenablagen

1 Stk. Elektromaterial und Kabelkanéle

2 Stk. Servicettire mit Schutztirschalter (unverriegelt) 1500mm

5 Stk. Lichtgitter Cat. 4 1500mm mit Muting (3 fur Robolerzelle, 1 fur Umre fer, 1 jur
Holzpalettenentstapelungs

1 Stk. Zentrale Sicherheilssteuerung mit Dezentralen E/A Modulen

| Stk. Schaltschrank

Mil  Anlagenhauptschalter und  Leistungsversorgung  der
angeschlossenen Maschinen. Inklusive NOTHALT-Auswertung der
angeschlossenen Maschinen mit Sicherheitrelais.

45 ifd.m Schutzumhausung Weligitter 40x40 mm

1 Stk. SPS Siemens S7-1560 mit Touchpanet MP 277 mit 19" Touchpanel, oder
alternativ ein Panel -Industrie-PC mit 19" Dislay

1 Stk, Vernetzung der SPS und Roboter zu Femwartungszwecken

3 Stk. Autonome Transporteinheit FTS Cobot GoPal E2aW

6 Stk. stationare Paletten-Ubergabsplatz an GoPal 400/E24 in der Roboterzelle
7 Stk, GoPal Férderband-Ubergabestation Station fur GoPal E24W am Ferligter-
Bahnhof

7 Stk. Palettenférdersysteme (angetrieben) als Fertigteilbahnhof ca. 4m iang.
1200mm breit fur 3 Paletten

2 Stk GoPal Ladestationen Power Slation {400. E24W)

+ Stk. GoControl — Server

17 Stk. GoPal Bedieneinheit (1x Call Button)

2 Stk GoPal Aux interface Box {€x 11O}

20 Stk Kit zur Palettenerkennung

* Stk. Inbetriebnahme des FTS-Systems

1 Stk. Strechautomat fur Maschinenfolienrollen inkl inbetriebnahme
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1 Stk Fardersystem fur Kartons mit Anbindung an Linie 1 c2 17m lang. 600 mm
breit (bestehend aus 2 Gurtitrderern Bm lang und sinem horizonlalen
Roboterubergabeplatz ca. 1m lang)

1 Stk. Vereinzelungsstopper

I Stk. Pneumatikschieber

1 Stk Gurtforderband fiir Kartons fur neue Linie ca. 8m lang. 600 mm breit

1 Stk. Vereinzelungsstopper

1 Stk Automatisches Palettenstapelsystem fur Europaletten

Das Stapeisyslem kann ca, 13 Europaletten stapein. Hersteiler ist z.Bsp
Palomat oder vergleichbare Hersteller

1 Stk, Automatisches Palettenstapelsystem fir Holzpaletten

Das Stapelsystem kann ca. 13 Europaletten stapein. Harsteller ist z.Bsp.
Palomat oder vergleichbare Hersteller

1 Stk. GoPal Férderband-Ubergabestation Stalion fiir GoPal E24W
Holzpalettenzuftthrung

2 Stk. angetriebene Rollenbahnen fir Europatettenzufiihrung 1300 mm lang, 1200
mm breit

1 Stk. GoPal Forderband-bergabeslation Station fur GoPal E24W
Inkapalatienzufuhrung

2 Stk. angetriebene Rollenbahnen fur Inkapalettenzufithrung 1300 mm lang 1200
mm breil

1 Stk Etikettiermaschine fur Groftetiekett (DIN A4} nach dem Umwickeln montiert
auf einem Grundgestell mit linearem Applikator. Die Hohe der Etikettanbringung ist
fix eingestellt die Position des Etikettes wird durch die Parkposition des FTS vor
dem Etikettierer definiert, Somit ist optional auch spaler die Anbringung mehrerer
Eliketten an der Umwickiung mdglich. Theoretisch kénnen spater sogar auch noch
weitere Layouts der Etikettbedruckung eingerichtet werden

2 Stk Barcode-Datamatrixcode Lesesyslem fir ankommende Kartons

1 Stk. Robotersimulation

1 Stk Mechanische Konstruktion in 3D mit SolidWorks

1 Stk. Elektrokonstruktion

1 Stk. Schaltschrankbau

1 Stk. Montage im Werk Feidkirchen-Westerham

1 8tk. SPS-Programmierung

An der SPS-Steuerung wird zuséatzlich eine Rezeptverwaltung fur frei definerbare
Stapelmuster mit der Vorgabe der x-y-Koordinate und des Verdrehwinkels fur jede
Stapellage eingerichtet, so dass der Anlagenfiihrer selbst ein neues Stapelmuster
eingeben kann

1 Stk. Robotergrundprogrammierung

Der Roboter fahr mit den Koordinaten. die er von der SPS anhand des
eingestellten Stapelmusters vorgegeben bekommt

1 Stk Dokumentationserstellung

1 Saiz auf Papier

1 Satz au? CD-ROM

1 Stk Montage vor Ort

1 Stk. Projektleitung e

1 Stk. Kilometergeld (PkW) A b
- - 1

1 Stk Reisezeit [ -

fur Montagepersonal und Pragrammierer

Robateranlagen-Gesamtpreis zizaglich MW ST EURGC 1.430.000 -




