ReUse-MAE: Undefined cutting
Operation / Process - O.D. grinding CRI2.20 needle

MAE-manufacturer EMAG
Machine type VSC 20 Duo
Serial No. 107731
Year of manufacture 2016
Plant LeP
Inventory number 5022247
Technical data
Spindle speed/number of [m/s] 45
Working area Grindg.wheel gx x w x bore [mm]  680/200
Rpm range workpiece spindle [1/min] 3500
Max. ¢/length of workpiece [mm] 250
Clamping sytem/ Tailstock / fitting taper /chuck [-]
Dressing spindle type/rpm [1/min]
MAE-dim. Lx W x H, only MAE [mm]  3400x3200x3000
MAE weight [kg] 17000
Special features Absaugung 3 Nine
Periphery
Control system Siemens
Measurement- /balancing -system / type o :’,osc,,
Internal automation (loading/unlaoding) EMAG ¢ BOSCH mummu
External automation automatik o
Special features Olauffangwanne
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Ob hohe Spanvolumen bei der Drah-
und Frasbearbeitung cder fur Schleif-
operationen — die VSC-Baursihe bistat
die Méglichkeit, nahezu zlle zerspa-
nendsn Fertigungstechnologisn einzu-
setzen. Js nach Bearbsitungsaufgabe
wird dis VSC DS mit Dreh-, Fras-,
Bohr-, Schlsif- oder sogar Hon- und
Hartemodulen ausgestattst — diesa
naturlich auch in Kombination. Dem
Bedarf entsprechend wird fir die
Werkstlckbearbeitung die beste
Technologis singssstzt.

Dis Vortsile liegen auf der Hand:
Bearbeitung in einer Aufspannung und

ReUse-MAE: Undefined cutting
Information from machine supplier

Komplette F&rtigungsprozesse -VSC DS.

damit die komplatts Eliminierung von
Aufspannfehlern. Auch das Messen ist
bersits in den Maschinen intsgriert
Damit ist die Qualitatsprifung optimal

in den Gesamtprozess eingsbundsn.
Der Mssstastar ist zwischen dem
Arbeitsraum und der Pick-up Station
angebracht und damit optimal geschitzt
Das Werkstlck wird direkt in der
Spannung und aulerhalo des Arberts-
raums gemessen. So kdnnen die
Werkstiicke jederzeit auch zwischen
den Bsarbsitungsopsrationan gsmsssan
und kontrollisrt wardan.

Arbeitsbereich VSC 250 DS
Futterdurchmesser max. mm 250
in 98
Umniaufdurcnmesser max. mm 260
inkl. Abrichtwerkzeug in 102
XWeg mm 680
in 268
¥Weg mm -
in -
7ANeg mm 200
n 79
Hauptspindel
Spindelflansch DIN 55 028 Groke 8
Spindellagerung, vern @inmm 100
dia.ininch 39
Drenzahl max. min® 3500
Hauptantrieb
Leistung max X 29
p 52
volle Leistung ab Spindeldrehzahl mirr? 800
Drehmoment max. Nm 480
frlb 339
Haltemoment Dauerbetrieb Nm 340
filb 251
Vorschubantrieb
Eilganggeschwindigkeit X/ Z mymin 45/30
ipm 177211181
Eilganggeschwindigkeit Y mymin -
iPm -
Vorschubkraft X /2 KN 55/11
bf 1.236/2473
Vorschubkrafty kN -
Ibf -
Kugelrallspindel X / Z @inmm 40740
dia.ininch 16/16
Kugelrollspindel Y @inmm -
dia. ininch -
Dreh- und Schieifeinheit
Drenwerkzeuge / Lifetools Anzahl 1-12

Overview technical data
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Arbeitsbereich VSC 250 DS
Betriebsspannung A\ 400
Steuerspannung Gleichstrom A\ 24
SteuerspannungWechselstrom A\ 230
Frequenz Hz 50
Anschlussleistung KA 30

hp %
Zuleitungssicherung A 80

MaRe und Gewicht

MaR a mm 2450
in 985

Maf b mm 1700
in 659

MaR ¢ mm 3200
in 1260

Maft d mm 1020
in 402

Maf e €a.mm 3.000
appro in 18.1

MaR 1 ca.mm 2.800
apprax. in 142

Gewicht kg 2000
Ib 12637

BOSCH
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Additional information

Mafpe und Gewicht

MaR a mm 2450
in 85
MaR b mm 1700
in 69
MaR ¢ mm 3200
in 1260
MaR d mm 1020
in 02
Mak e ca. mm 3.000
appro in 118.1
MaR T ca. mm 2.900
apprax. in 1142

Gewicht xg 8000 - FPLAN-NR. /7 EL-DIAGRAM
Ib 12637

{TAR-NR /CUSTOMER'S INVENTORY-NO, |
'

Copy CE
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Electrical cabinet
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