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Ablcor Binzel MIG/MAG Schwe|Bstromquelle iROB 401 AC/DC .
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Gehen Sie mit dem r|cht|gen Prozess auf Nummer sicher fiir lhre Roboter
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Schwelﬂappllkatlon Die MIG/MAG Schwelﬂstromquelle iROB aus dem Hause Abicor
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Blnzel bietet lhnen als Automat|S|erungslosung folgende Prozessmogllchkelten
: 7‘ mX Standard fur alle Grundwerkstoffe das Standard-DC-Verfahren ohne Puls, -
i !| mX Pulse - PulsschweiBverfahren flr unterschiedliche Einbrandproﬁle'
|

= mX Move DC - fur WIG-SchweiBnahtbild / Aluminium, sowie weitere Funktionen.
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Lieferumfang

* 1x SchweiBstromquelle iROB® 401 AC/DC

* 1xBetriebsanleitung SchweiBstromquelle iROB® 401 AC/DC
* 1x Dokumentationsunterlage ,Safety Instructions®

U Optional: Kuhlgerat, WiFi-Router, Fahrwagen, Sockel

Technische Daten

SchweiBstrom (Bereich): 30 A bis 400 A
KUhlart SchweiBbrenner:  luftgekuhlt

Netzanschluss: 3x 400V +/- 15%, 50/60Hz, Volllaststrom 31A

Max. Leistungsaufnahme: 21,7 kVA, 21,5 kW

Netzsicherung: 32 Atrage

Arbeitsspannung: 12..35V

Anschlusse: Feldbusschnittstelle (z.B. Ethernet IP), Steuerleitung Brenner + MPP
Abmessungen (LxB xH): 395x710x 760 mm

Gewicht: 83 kg

Kommerzielle Informationen

e  Zustand: Neu-Gerat, ab Auslieferungslager, OVP

. Hersteller: ABICOR BINZEL, Buseck, Deutschland

* VerflUgbarkeit: ab Lager lieferbar, mehrere Einheiten verfligbar
*  Gewahrleistung: auf Nachfrage

* Angebotspreis: reduzierter Angebotspreis, auf Nachfrage

* Umfangreiches Zubehor und weitere Automatisierungskomponenten verfligbar. Fragen
Sie uns gerne an.
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Ablcor Binzel MIG/MAG Schwe|Bstromquelle iROB 401 AC/DC .

Abb. dhnlich, Fahrwagen optional

ABICOR Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
S S Kiesacker 7- 9, 35418 Buseck, Germany
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mX Standard DC

Standard SchweiBverfahren ohne Pulsen. Vom Kurzlichtbogen mit
geringem Energieeintrag bis zum Hochleistungssprihlichtbogen.
Geeignet fir alle Grundwerkstoffe, Fiilldréhte und Schutzgase.

mX Pulse DC

Pulsschweifbverfahren fiir unterschiedliche Einbrandprofile. Standard und
Hochleistungseinstellungen fiir alle Grundwerkstoffe, Fiilldrihte und
Schutzgase.

mX Move DC

Fokus auf CriNi und Al
Kontrollierter Warmeeintrag durch Pulsen auf zwei Leistungsebenen.
WIG-dhnliche Nahtoberflache.

mX Pulse AC

Wechselstrom- Pulsschweifiverfahren fiir optimale Einbrandkontrolle und

Spaltiberbriickung bei Diinnblechanwendungen.

mX Move AC

Fokus auf CrNi und Al

Kontrollierter Warmeeintrag durch AC-Pulsen auf zwei Leistungsebenen.

WIG-ahnliche Nahtoberfléche.
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