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Bag in Box
Dosierautomaten

Uberzeugende Technik
zu attraktivem Preis

DF1000-NG




Dosierautomat fiur Hei3- und Kaltabfillung Nur DF1000-NG

von Fruchtsiften und Weinen W Kein Stillstand
B Doppelabfuller fUr erhohte Abfullleistung

- . . . .
EF600-NG / DF1000-NG Manuelle oder automatische Umschaltung auf zweite Fullstation

B Kompakte Bauweise, hochwertige Edelstahlausfihrung

B Kanisterabfullung moglich

B Einfache Bedienung, umfangreiche Statistiken
B Durchflussmengensensor zur exakten Mengenermittlung

B Ubersichtliches Display mit wichtigen Informationen Zubehor
(aktuelle Durchflussmenge, Restmenge, ...) B Adapter zur Befullung

B Kontinuierliche Abfullung von Standbodenbeuteln
B Hohe Abflllleistung durch kurzen Stillstand

B Voreingestellten Mengen1,5/3/ 5/10/ 20 Liter +
frei einstellbare Mengen

B Reinigungsprogramm

EF600-NG

Technische Daten

EF600-NG DF1000-NG

Eingestellte 1,5/3/5/10/20 Itr. + 1,5/3/5/10/20 Itr. +
Dosiermengen freie Positionen freie Positionen
Abfullleistung bis 1000 I/h bis 1200 I/h
Messgenauigkeit +0,5% +05%

MaBe (B/T/H) 15 x 46 x 87 cm 115 x 46 x 87 cm
Leergewicht 18 kg 24 kg
Elektroanschluss 230V,50 HZ 230V,50 HZ
Luftdruck 6-8 bar 6-8 bar
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