or the Solid Wood Industry
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Serie

Fuir

das PROGRAMMSCHNEIDEN von e
Fixlangen und Mal3sequenzen -
einzelne Bretter/Pakete -

OPTIMIERT SCHNITT o
mit Ldngenoptimierung
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Die Experten des Sektors entscheiden sich fiir Cursal
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PROGRAMMSCHNITT FUR EINZELNE BRETTER UND PAKETE ¢ Der Schnellvorschub erfolgt auf einer Kugelumlauffiihrung aus

* Mit einem CNC-Industrierechner kénnen mehrere Schnittpléne Stahl mit doppeltem Gleitschlitten mittels biirstenloser Motoren.
schnell erstellt und gespeichert werden, mit gleichzeitiger Verarbeitung % P
von bis zu 25 verschiedenen GrofRen mit Schragschnitten und unabhan- ¢ ERHOHTE ROBUSTHEIT = PRAZISERES GLEITEN

gigen Optionen. o Vorschubeinrichtung mit pneumatischem Anheben mit voll-

o Die Arbeitsparameter (Menge, Anfangs-/Endabweichung...etc.) sind stdndig geschiitztem und gut sichtbarem Hub

ﬁbersichtlicllund schnell_eingv_e§tellt: Sie konnen fiir jeden Schnittpl'fm e Prizision, Qualitit und perfekter Schnittwinkel werden durch die
nach den Wiinschen des jeweiligen Benutzers angepasst und gespei- synchronisierte Arbeitsweise von pneumatischen Ausrichtern und

chErtaerders Niederhaltern vor und nach dem Sageblatt gewahrleistet
¢ Die Schneidprogramme konnen auch {iber einen einfachen USB-Stick
schnell geladen werden

OPTIMIERTER SCHNITT MIT OPTIMIERTEN LANGEN
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Ausgestattete Winkelkappsage und... Sicherheitsstandard

AUMENTA LE PRESTAZIONE DEL TRGSI CON ACCESSORI DEDICATI ¢ Mechanischer Schutz durch optische Barrieren der Klasse 2 (Siehe
oben) e Schutzmantel e Zugangstir zu den beweglichen Elementen

¢ Automatische Kettenlader o . - - "
durch Mikrosicherheitsschalter mit Zwangsoéffnung geschiitzt e
* DRUCKER AUF WASSERBASIS ZUR KLASSIFIZIERUNG DER GESCHNIT- Zylinder mit Sineblok aus Gummi, zur Ldrmreduzierung ¢ Tropfen-

TENEN TEILE (Drucken von alphanumerischen Codes) schmierer, verhindert die Verneblung des Ols in der Atemluft
*AUSWERFER in verschiedenen Gewichten, GréRen und Sicherheitsanschlag zum Schutz der Ummantelungsdffnung e
Geschwindigkeiten mit Sammel-/Transfersy Absaugstutzen an der Hinterseite der Maschine, der einen Zugang
‘ zum Sageblatt verhindert.
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“ e i ...mit eingebautem
NN = N ' ., Bohrsystem
° — ¢ Bohreinheit mit unabhdngigen NC-gesteuerten

[— Spindeln
¢ Alle sind auf einem Schlitten mit Kugellagern
montiert und werden mit einem blrstenlosen

Der Hersteller behdilt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Dieser Katalog annulliert und ersetzt alle vorherigen.
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