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Maschinen-Typ: FP 1 aktiv Fraskopf-Nr.:
Maschinen-Nr.: 2102-5866 Senkrechtfraskopf-Typ:
Kunde: L7631
Gegenstand . i Zulassige |Gemessene .
Nr. Bild MeBgerite MeBanleitun
der Messung 9 Fehler Fehler 9
Rundlauf des MeBdorn Stellung 0,005
Innenkegels der MeBuhr A: 0,01 mm
Senkrecht-
Frésspindel Stellung
1 B: 0,02 mm
: MeBuhr 0,01 mm
Axialruhe ’ 0,005
der Senkrecht- Abgeflachte
Frasspindel Spindel
2
Parallelitat der MeBleiste 0,005 A
Verschiebung des MeBuhr ; y
Senkracht: - MeBleiste auf Mitte
Fraskopfes zur ;
3
Spindelbock- g:)?:ctl:g:)illi
bewegung bewegung
ausgerichtet
B
0,02/200 mm 0,01 MeBuhr mit
Gesténge in Senkrecht-
Frésspindel eingespannt.
4 Bremsring am Senkrecht-
Fraskopf zugezogen.
Senkrecht-Fraskopf
verschieben. In beiden
Einstellungen klemmen.
Ebenheit der Messbriicke, In Richtung A-B: 0,01 Tisch in Mittelstellung,
Aufspannflache Ldnge gleich der +/- 0,025 mm MeBbriicke auf ein Lineal,
des Aufspanntisches Aufspann-fiiche | in Richtung CD: MeBuhr auf 0 einstellen.
5 des Tisches +/- 0,01 mm MeBbriicke auf Mitte Tisch,
entsprechend dabei Anzeige der
A= ] MeBuhr 0,005 MeBuhr ablesen.
L J Messung in Richtung AB;
dann CD
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Nr. Gegenstand Bild MeBgerite Zulassige |Gemessene MeBanleitung
der Messung Fehler Fehler
Rundlauf des MeBdorn mit Stellung A: 0,01 MeBdorn im Spindelkegel,
Innenkegels 8 A kegeligem 0,01 mm Anstellen der MeBuhr an
der Frasspindel Aufnahmeschaft Stellung B: den Umfang des MeBdorns,
6 - und zylindrischem | 0,02 / 300 mm Frasspindel drehen,
18 g MeBteil dabei Anzeige der
: : 0,01 MeBuhr ablesen.
Messung bei A,
dann bei B.
Axialruhe der MeBuhr 0,01 mm 0,005 Spitze im Spindelkegel,
Frasspindel : abgeflachte Anstellen der MeBuhr an die
Spitze MeBfliche der Spitze,
7 Frésspindel unter
! % axialer, zum Spindelbock
gerichteter Belastung drehen,
P dabei Anzeige der MeBuhr
ablesen.
Parallelitat der MeBuhr 0,015 mm 0,01
Aufspannfidche des ) MeBuhr im Spindelkegel,
Aufspanntisches l l Teststift am Aufspanntisch,
8 ZuU seiner Tisch um ganze Linge in
Langsbewegung Langsrichtung bewegen,
! dabei Anzeige der MeBuhr
ablesen.
Parallelitit der MeBuhr Lineal 0,02/300 mm 0,01 A ) )
Aufspannfisiche mindestens 550 Lineal in senkrechter Richtung
des Aufspanntisches mm lang auf Mitte Aufspanntisch.
zu seiner Mefuhr im Spinqelkegel.

9 Querbewegung : Taststift am Lineal.
Tisch senkrecht bewegen,
dabei Anzeige der Mefuhr

ablesen. Support bei beiden
MeBpunkten festklemmen.
Parallelitst der Anschlagleiste 0,02/300 mm 0,01 P
Fuhrungsnut des MeBuhr Anschlagleiste in der
Aufspanntisches Funrungsn'ut des
zu selner Aufs_pannt_|sches.
Langsbewegung ‘ Me!iuhr im Spmdelkege},
10 Taststift an der Anschlagleiste.
ﬁ"— Aufspanntisch in der
L&ngsrichtung bewegen,
dabei Anzeige der MeBuhr
I ablesen.
Hechf}vinkligkeit Kreuzwinkel, 0,02/300 mm 0,01 Kreuzwinkel in der
der FUhrungsnut ’ ‘ MeBuhr Fuhrungsnut des Aufspannti-
des Aufspanntsiches . @ ‘ sches. MeBuhr im Spindelkege!;
11 Ou::ibsea:g:mg < ) — ‘ Taststift auf dem Kreuzwinkel.

Aufspanntisch senkrecht
bewegen, dabei Anzeige der
MeBuhr ablesen.
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Gegenstand Zuldssige |Gemessene D
Nr. Bild MeBgerate MeBanleitun
der Messung 9 Fehler Fehler 9
y Rechtwinkligkeit
der Spindelbock- Winkel auf Mitte Aufspanntisch.
fihrung zum Winkel, Lénge MeBuhr im Spindelkegel;
Aufspanntisch | —— des MeBschenkels| & 0,020 mm 0,01 Taststift hinten am Winkel;
der gréBten Spindelbock l6sen, in vordere
12 ain der - Bewegung des b 0,020 mm 0,02 Stellung verschieben
Senkrechtebene |-‘ Spindelblockes und wieder festklemmen,
entsprechend auf 300 mm Anzeige der MeBuhr in beiden
b MeBuhr Endstellungen (hinten und vorne
b in der am MeBschenkel ablesen)
Waagerechtebene
; MefRdorn im Spindelkegel,
Parlallehtat i Anstellen der MeBuhr an den
Spindelbock- Umfang des MeBdornes;
bewegung zur MeBdorn mit ; .
; : Taststift am vorderen Ende
Grasapladel —— kageigem des Mefdorns, Spindelbock
Aufnahmeschaft | @ 0,03/400 mm 0,02 il itk
13 ' b | und zylindrischem EatuSIITEN, MeTar W
ainder rl MeBtell 0.02 die Mittelstellung des
Senkrechtebene b 0,03/400 mm : Rundlauffehlers bringen,
o MeRuhr verschieben und wieder
Binador festklemmen. Anzeige der
Waagerechtebene MefBuhr an beiden
g Endstellungen ablesen.
X 0,2
Umkehrspiel zwischen
Spindel und Mutter
r—- Pichprem N o mm— Y 0,2
Arbeitstisch : ——
G | R . e bl |- NI
b Support l M2 202
C Spindelbock
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