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Technische Information

Drehmoment-Leistungsdiagramm
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Servomotoren in Digitaltechnik . .. ........... fur Achse............ XY, Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar . .................... mm/min.......... 20 - 10 000
Eilgang B VERBNEE wun oy woe Shvas o5 965 o6 B S0k 0% T 8 MR =50 vy .50 o6 4 s 26
Z-ACNBE o win ve von Gr ey o5 Ue 16 e DEW U3 2 I s o somas weves o 20
Einrichtbetrieb Xy Yo, Lo NCREE! ox vass s v man o6 S woa o W g mm/min........... 20 -2 000
Bewegungsrichtungen
WegmefBsystem
Auflosung M = NETIRER wmioice poeis i fammson G G0 WS 68 RSk 1115 3 PO 0,001
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse .......... ... . . .. i, MM e e 0,001
Positions-
toleranz X-, Y-, Z-Achse . ... . TN s o o s b it o 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg i SRS - T . T Tt T MM s s 06 s 5 50k & % 630
Ll T T Y TN Ty P o s wp s 96 e 66 & 560
Gl R e T T T Y T MG e v o0 o i vy 56 5 560
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Technische Information

Arbeitsspindel SK

Werkzeug- Steilkegelschaft ...........................¢ SK40........ nach DIN 69871
aufnahme Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel.

Werkzeug- hydraulisch / mechanisch

spannung

Anzugsbolzen ISO/DIS 7388/2, Typ B
oder
DIN 69 872, Form A

Arbeitssspindel HSK

Werkzeug- Kegel-Hohlschaft. .. ..... ... ... .. ... .. ... . ... . ... HSK-E40 nach DIN 69893
aufnahme HSK-E50 nach DIN 69893
HSK-A63 nach DIN 69893

Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
spannung
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Technische Information

Arbeitstisch
Starrer Tisch Aufspannfache ................... ... ...... mm. ........o.... 1 000 x 600
Abstandder T-Nuten ... ......... oo viiruans MO o6 505 5 sbaummss womevass 63
Anzahlder T-Nuten /GréBe ................... Stek:: < o5 vvs o g 9/14 H7
NC-Rundtisch Autspantlache: .. van cusew v wvs o ves e ws o e ey a5 s 600 x 1 000 / @ 600
imstarrenTisch  Zentrierbohrung .. ..., .. T o samenan owns @ 5016 (2v)
eingebaut Anzahl der T-Nuten / GréBe
©  SPANNNUIEN & .o oot Stek. .o 8/14H12
» Richtnut (mittlere) .. ...................... SteK. v 171457
Abstandder T-Nuten .. ....................... VI scomss ammssun wpsrsserm: sosicauans 63
Festhalten der drehbaren Tischplatte . . ..................... uber Motorbremse
Haltemoment der Tischplatte Md
8 DB TOUSE 4 55 5.5 05,555 63 st o8 Sedier wee svmss 2z e Nm. ... ..o ... 2 079
s DB BD Yoo o som v v o o i A 5 90 R i N en smaas 5 e e 2 558
b BEI40 YWorus oo e os v 0w B Y 0E NEE 0 O g R L 3137
BBl 26 Wooos o s se ven s wam wn v in ey s o Nifecswm svwey evmes s 3731
SERMIBYING. e o v s o s sme we wmn 2 wawe i ey e Rea 36 os 2 o Fett
Antrieb (AC-Servomotor):
¢ Motordrehzahl Ny . ..o oo mint 3 000
o Drehmoment Mg co o o woms ws s o s e s Ve come s ww muaes v o 11
e Tischdrehzahl ...............cccoviiunn.. min L max. 16
e Tischgewicht ........ ... ... . ... ....... Kg. . oo 800
Bei TNC 430:
@ Wenn ein Werkstlck auf dem starren Tisch mit ein-
gebauten NC-Rundtisch eingespannt werden soll,
so muss der NC-Rundtisch aus dem Lagekreis
genommen werden (siehe ,Umschalten der
Maschinenkonfiguration* im Kapitel 3).
Zulassige StarrerTisch .. .. ... .. KO e wmmens e mme sewm 500
Belastung der NC-Rundtisch .......... ... ... i, Kg. oo 350
Arbeitstische «  NC Rundrisch mit Aufsatz (Option) .......... T 200
* NC-Rundtisch mit Aufsatztisch ............. o 200
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Technische Information

Werkzeugmagazin (Werkzeugwechsler nur vertikal)

SK 40/HSK-A63 Magazinplatze (2 x 12 Platze) ................. Stek.. .o 24
Max. Werkzeugdurchmesser (bei Belegung aller Platze)
:  MEOREI T o cih G 16 Sk 05 SEE B S w s MM e 130
o MIBDEZIN 2s ou ves a0 08 waE 0 e 0 PEE O e B o0 vas o0 e o5 padd be 0 80
Max. Werkzeuglédnge ab Spindelnase ........... MY o sves o o o aem v s 315
Max. Werkzeuggewicht:
* bei autom. Werkzeugwechsel............... KG. « v ows o vow i evwas 8
Max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin . ... .. RO & ox wan o o e a0 s 100
HSK-E40 bis 30 000 min™:
Magazinplatze (2 x 12 Platze) ................. SICR s vas o v v wu 15 0% 24
max. Werkzeugdurchmesser .................. MM o s o v evwes asws 12
max. Werkzeugléange ab Spindelnase ........... B e o s sis o won e 150 |
max. Werkzeuggewicht ...................... RE: « v mooss o wnos somss avs sanans 3,5
ab 30 000 bis 42 000 min":
Magazinpldtze (2 X 12 PI81Ze) . v v i vs oo 6 SW0K:x wex oo oo w3 oan o 24
max. Werkzeugdurchmesser .................. PO oo o e swm wvw s s 16
max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... FEVRL: oo oo v o sssnsnanns wmscsss 110
max. Werkzeuggewicht ...................... KO o o s o e e s o & 3,5
HSK-E50 Magazinplatze (2 x 12 Platze) ................. SICK s e o4 A 2a508 i 24
max. Werkzeugdurchmesser .................. MY o e eiwes S50 05w 40
max. Werkzeugléange ab Spindelnase ........... MM o0 o o pies snwes v 150
max. Werkzeuggewicht . .. cuu vi von vavin v« KB 5 on woes vsnosiwns dane s svane s 2
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Technische Information

Aufstelldaten

Elektrische
Versorgung

9

Hauptantrieb
12 000 min™!
SK 40

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, daB die EN 60 204, Teil 1, Pkt.
6.3.1 ,Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung” eingehalten wird.
Siehe hierzu auch |IEC 364-4-41 (DIN 57 100, VDE 0100, Teil 410).
Die Maschine darf nicht an ein Netz mit FI-Schutzschaltung angeschlossen werden
(VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.2).
Da unsere Maschine aufgrund der EMV-MaBnahmen Ableitstrome gréBer 3.5 mA hat,
muf3 sie fest angeschlossen werden (VDE 0160, Pkt. 5.5.3.4.1 und 6.5.2.1). Deswei-
teren mul3 eine der unten genannten MaBnahmen durchgefihrt werden:
Schutzleiterquerschnitt mindestens 10 mm? Cu.
Schutzleiterquerschnitt bei 30 000 min~' mindestens 25 mm? Cu.
»  Uberwachung des Schutzleiters durch eine Einrichtung, die im Fehlerfall zu einer
selbsttatigen Abschaltung des elektronischen Betriebsmittels flihrt.
e Verlegung eines zweiten Leiters, elektrisch parallel zum Schutzleiter, liber ge-
trennte Klemmen. Dieser Leiter muf3 fir sich allein die Anforderungen nach DIN
VDE 0100 Teil 540 flir Schutzleiter erfillen.

Maschinenansehlul ; v o savan vn8.a5 va8a5 iada 3N/PE~50/60 Hz . .. 400/230 V
In max. bei Leistung- Max. Vor-
100% ED saufnahme bei sicherung
A 100% ED, KVA A
Grundausstattung 38 26 50
mit IKZ 17 bar 47 33 63
mit IKZ 40 bar 50 35 63
Freie Kabellange tber Flur . ................... Mo e 0,8
Querschnitt AnschluBkabel . . ....................... nach DIN 5710/VDE 0100

AnschluBwerte - Vorschalttrenntrafo:

AUSGANGSSPANNUNG 5 o5 v ows i S5 w6 2l 06 D0F 58 DEWEE €8 Vs & 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenntrafo DINbei . . .................. V .... 200, 220, 420, 440, 500
Vorschalttrenntrafo CSA/ULbei ................ Vi i v 208, 230, 460, 575
NERNlISIUNG & v v v s v o s uw oo s s, & LVA . comeon o wan as v v 35
i max. Sekundasr (D0 V) . cus oo com o wonn on mes w s e e w5 e o s o 51
Max. Vorsicherung bei

e 200-220V ... A 125
e 208-280V ... A 125
° 400-500V ... A 63
¢ AOD-BTBN i i 6 ve in b mne sor meers s s s A 63

6111
mhb DMUBOT

DECKEL MAHO 2-15



Technische Information

Aufstellplan

Maschine ohne
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IKZ \
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k______________H__Y_
i 5400 —
— - — Platzbedarf
E Netzanschluf3
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ACHTUNG ! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Arbeitsbereich

Mit Starrem
Tisch, vertikal
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Technische Information

Hauptantrieb
Hauptantrieb 10 000 min™':

Motorspindel ohne Getriebe

Drehmoment an der Spindel verfigbar,
Wirkungsgrad eingerechnet. . .. v vow v s v v ds sws v enaes s siehe Diagramm
Motorleistung an der Spindelvertlghar .. «.. i con on van v sen o5 e e e v o siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . ................... 15113 20-10000
i EIAERIEINEE: o v socmmes womom wm e s v w R IR 5 oo v s 20 - 800

Hauptantrieb 12 000 min™*:

Motorspindel ohne Getriebe

Drehmoment an der Spindel verfligbar,
Wirkungsgrad eingerathnet. ... «s s vs wws ws smo e s s i s siehe Diagramm
Motorleistung an der Spindel verflgbar .......... ... . i siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar .................... mint ... 20-12000
ith Einchibetriebls o s o oo o5 vy & v o oa8 MY & was i3 0 55 g 20 - 800

Hauptantrieb 18 000 min™':

Motorspindel ohne Getriebe

Drehmoment an der Spindel verfigbar . ....... ... ... . . . . siehe Diagramm
Motorleistung bel 10090 o oue o sow o3 s o5 5508 66 955 v 0 ¢ KW s s v o s siehe Diagramm
bl 40%ED ;5 o5 suis s s o mvs o s 06 S w5 B0 & KW o v o s siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ................... min. .. 20 - 18 000
i EINFICHIDBIOen. & ii 550 16 e 65 seis 3msei smboid - 1111 R A A 20 - 800
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Technische Information

Raumtempera-
tur

Luftfeuchtigkeit

Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter-
BZW. CHeISENTeHBN wwui wvsmmsun sarsse B ienrss PO e aw wak e v d +20 - +35

Bei Temperaturen unterhalb bzw. Uberhalb der zulassigen Raumtemperatur sind Son-
dermafBnahmen zu treffen.

Helative Luftfeuchtighteil: . ... svows v wmn s s s s wvs o0 wos e CoweR 20-75

Geréausch- MeBflachenschalldruckpegel nach
emission DIN 45635-16-K12 im Leerlauf . .. .............. db(A). oo <80
Maschinenhéhe Maschinenhéhe............................. Bl Ml i s siehe Aufstellplan
Flachenbedarf X B e m......... siehe Aufstellplan
ACHTUNG ! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
Bodenbela- Siehe ,Anordnung der Nivellierelemente®.
stung
Gewicht
Maschinen- Maschine mit starrem Tisch
gewicht und Werkzeugwechsler. . ..................... Gl K v v s voman e 6 500
Aufstellgewicht  Maschine mit max. Gewicht fir Werkstick,
Werkzeug und Betriebsstoffe,
Kihlschmierstoffanlage . . . .................... max.Kg .............. 7 500
Belastung am MaschinenfuB. . ................. max.kKg .............. 7 600
Maschinenauf- g et . L T Y TTYT Y 3 x AV 370 M26
lager
Transportdaten
Transport- Maschine mit Werkzeugwechsler ............... BB K s o o v o s 6 700
gewicht
TransportmaBe, Maschine.............. ... m......... 3,50 x 2,70 x 2,21

ca. (L x B x H)
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Maschinenbeschreibung

Bedienpult

Das TNC 430 Bedienfeld der Firma Heidenhain
wurde von DECKEL MAHO angepalf3t. Hier sind
erganzend nur die Bedienelemente beschrieben,
die nicht im HEIDENHAIN Benutzer-Handbuch
stehen bzw. abweichen.

1 Bedienelemente der TNC 430,
siehe Benutzer-Handbuch HEIDENHAIN TNC 430

2 Maschinenbedienfeld

3 Zusatzbedienfeld

309 DECKEL MAHO 1-4
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