VO~ Arbeitsplatz . %, I}
[] Sicherheits- b —C - ‘
bereich ST g
G- /_/" 2~
Der mitgelieferte Grundri3- und Ab- AuBenmale
saugplan ist Bestandteil der Bedie- + Schwenkbereich Baugruppen
nungsanleitung. lhm entnehmen Sie + Schwenkbereich von Turen,
folgende Angaben: Klappen, Hauben
+ Werkstickzufuhrung
Bedienen + Werkstickabfihrung
— Arbeitsplatze/Anzahl der Bediener + Sicherheitsbereich
Instandhaltung
—Platzbedarf (Turen, Klappen) = Tatsachlicher Platzbedart
Transport der Maschine
—L x B x H der Maschine
—Maschinengewicht
Aufstellen AnschlieBen
— Position der MaschinenfiBe fir — Elektrik: Hauptanschlu
FundamentgroBe —Pneumatik: HauptanschluB3, Druck-
— Statische Belastung am MaschinenfuBB  |uftbedarf
fiir Fundamentbeschaffenheit —Spéaneabzug: Haubenposition,
— AuBenmafe der Maschine L x B x H notwendige Luftgeschwindigkeit,
—Platzbedarf fiir die Maschine Luftbedarf

UNICONTROL 6




;echnische Die folgenden Kapitel 2.5 bis 2.13
Aaten der " enthatten dig technischen Daten
ggregate der Maschinenaggregate:

* Mittlere Spajte — Technische
Daten der Grundausstattung

* Rechte Spalte — Technische

Daten der Zusatzausstattung
bzw. Optionen

" g Séageblatt Ségeblatt-g ..., 400 mm (3kW)  Zers
Vertikal, Pneumatisch getaktet Pneu
—_— horizonta| Manuell einstellbar mit
w— Zahlwerk
Well@eug- L1l e max. 320 mm
auBen-g
Werkzeug- ... . 280 mm bis 320 mm
Nullkreis-0
Vertikale Automatische Spindelverstelfung,
: Spindel- qlektnsch _(ATS) oder Pneuma-
2 verstellung tisch (Schiitz)

]



TECHNISCHE DATEN 12

rkze etak-
isch getak- 4 Werkzeuge pneumatisch g
:Bfwt):er , byl tet (entspricht Hubumstellung von

3 auf 2 Werkzeuge) Gt
i lektri
Mehrere Werkzeuge elektrisch Mehrere Werkzeuge e
positioniert (v = 4 rr?m(s) positioniert (v = 8 mm/s + 4 mm/s,
elektrische Polumschaltung)

Spindel-@

Werkzeug-
spannldange

(bei Werkzeuganlage 10 mm unter

(bei Werkzeuganlage 16,5 mm
unter Tisch)

verstellung  Uber Schalterstellung 1, 2 anwahlbar oder mit
Schalterstellung "Auto” tiber den Spindelhub gesteuert

utomatisch tber den Spindelhub gesteuert

RERGH nepalio
ler mit Schalterstellung "A
ar dle %U%I'UNQ







PNog, I
TECHNISCHE DATEN
ns in Grundstellung 0,5 mm hinter
g :b!am:aiit: gfmh ummerlegblech
1 und 1,5 mm maéglich.

Ve 28 GLEICHLAUFSPINDEL

s |
¢ e :
emsbn'ugep "Werkzeug-  ...............cccooo......... dto. UNIVAR
f2 We Cht N - auBen-0
s w"'kz ) o 0l B I Werkzeug- ... dto. UNIVAR
iery (v euge ablaufkante
Sche P --.am 4 -

Ol e LI L, R oottt

Werkzeug-
spannlénge

Motor-
leistung

S e

ph

Kabed an Dacka -5







9
G Sl
Nis | Og. 3
Sg F?age’ .11 VORSCHUB ZUM LANGS
) ’hn] . | ) \ 8 m/min
4,5 ) o:gr;l:rt:_— ........................................
N . digkeit
L) - 1,1 kW
t.
: ::::::IS 5 12.’15 Stiick
' % k (davon 2 getaktet fur automa-
.... i tischen Einzug)
-E‘ug . Teilelinge ... min. 245 mm + Zapfenlange

Vorschub-
héhen-
verstellung

Manuelle Vertikalverstellung des
Vorschubbalkens

Vorschubbalken fiir Werkzeug-
wechsel und Wartungsarbeiten
um 90° schwenkbar

Handsteuerung, wahlweise
SCHUTZ-, ATS- oder Programm-
steuerung:

Alle Steuerbefehle, inkl. Werk-

zeuganwabhl, per Knopfdruck bzw.

Wahlschalter vom Bedienpult aus

Bedienpult am schwenkbaren
Galgen mit Maschine verbunden

Freistehend, separat von der
-Mg,ashine_:autgestem

H ! .J “"P"gﬂl,r 3 i

R m?wiur(sn-ﬂ;uuunhuu e ......-.".-...-..3 m

o i e

Muﬁl ariowri sl el

TECHNISCHE DATEN — e

PROFILIEREN

.10 m/min

S”lufanlose Vorschubregeiung von
6 m/min bis 12 m/min

Motorische Vertikalverstellung des
Vorschubbalkens

B T T LT T T T T SR .-na'-n.ﬁ m
L) CELTXTRRTEY 9 m‘m&m
Ksbal an Deeke*- bauseits verlegt
“t‘lr
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Surchse
99/60x100%50

- ndspiel 0.0 mm

Flankenspiel 0.1mm
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