High-Tech Bearbeitungszentren

Leistung ist ihre Starke

BIMA 410
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Verleimeinheit Maschinendetail

Die von IMA patentierte Verleimein- Schwere Bauweise flur schwere Zerspanauf-
heit ermaglicht die wirtschaftliche gaben - auch die FUhrungen tragen diesem
Realisierung ausgefallener Design- Anspruch Rechnung

wiinsche

In der Vielfalt liegt die Starke

CNC auf dem neusten Stand der Technik: Die BIMA 410 bietet die perfektio-
nierte Komplettbearbeitung des Werkstlicks in einer Aufspannung und
beeindruckt dabei insbesondere durch die integrierbare Kantenverleimung.
lhre vielféltigen Optionen, ermoglicht durch das modulare Konzept, machen
die BIMA 410 zu einem Multitalent, das in den unterschiedlichsten Bereichen
zum Einsatz kommt und optional an alle Aufgabenstellungen und Kunden-

wiinsche angepaft werden kann.
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Spaneforderer

Ein Farderband im Maschinenbett entsorgt
die Spane und anfallenden Reststucke;

hilft somit, Energie zu sparen und erleichtert

die Reinigung und Entsorgung

~

Steuerung

IMAWOP — mehr als nur eine Steuerung.
Sie leistet die Datenverarbeitung innerhalb
der Maschine und sorgt zusammen mit der

IMATRONIC TNC fur die exakte Steuerung
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Hohere Produktionssicherheit durch IMA-Service,

Technische Daten

BIMA 410
Arbeitshereich
X mm 3000/4000/5000/6000
Y mm 1400
Hauptspindel kw 7.5 bei 100% ED (51)
Werkzeugwechsler 18-fach Teller
mitfahrend in x
Bohrer vertikal 14
Bohrspindeln horizontal 2 % 2in x-Richtung

1 x 2 in y-Richtung
Nutsage (90° schwenkbar)
C-Achse (360°)

Option
LED-Rusthilfe
Diverse Adaptergerate

Spaneband
Hauptspindel (8" 12
2. Hauptspindel 2 H-Typ
Verleimteil
p
IMA Klessmann GmbH
Holzbearbeitungssysteme
Industriestralie 3, 32312 Lubbecke
Techiszhe Anderumgen urd Wiitsrsntwickiungen vaelsehalten, Telefom 0 57 41-331 -U‘ Fax 0 57 4 1-42 0
elachinenietas segen auch Dyvoren, de mcht 2o Standarmausiubning genoren /
tlaligeblich st in jedem Fall der Angebotstawt tew die Auftragshestatioung! eMall contact@ima.de
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BIMA-Zentrum 410/410V

BIMA 410/410V machining centre

Neues 4-Achs-Bearbeitungszentrum
for die Komplettbearbeitung und
Kantenverleimung

2 IMA

New 4 axis machining centre
for complete processing and

In X-Richtung mit-
fahrendes Teller-
magazin mit 12 [18]
Werkzeugpldtzen.
Maximaler Werkzeug-
durchmesser bei
Vollbelegung =

100 mm,

bei freien Neben-
platzen = 160 mm.

Einsatz der Adapter-
aggregate aus dem

Wechsler.

Tool change magazine
with 12 [18] tool
positions travelling
with the head
assembly in X direc-
tion. Maximum tool
diameter when the
magazine is full:
100 mm

when adjacent tool
positions are free:
160 mm.

The adaptor units
are taken from the
aufomatic tool
change magazine.

Profilfraisen Schleifan

profile milltng

Haorlzontallrassn
heizonta! milling

Horizontalbohien
hoizantul baring

Lochreibe bahren
hole row boring

Farmaticren Gehrungstgen

"Www.hoe

farmeating

Béinder bohran
e hole drilling

smanmn.com

Kante onlzimen
edge bond)



Kantenverleimung 360° auf Stof3
360° edge banding with butt joint

» Einsatz von Schmelz- Use of hotmelt
klebern glues

» Direktbeschichtung Direct glue application
des Kantenmaterials onto the edging tape

» Rundumverleimung von Al round edge
Formteilen auf Stab banding with butt
joint for almost
any shape of work

Automatische Automatic feeding o
Kantenbandzu- of the edging

fihrung mit tape from a 2-reel

24ach Rollen- magazine

magazin

» Manuelle Kanten-  Manual feeding
streifenzufilhrung  of cuttolength

Technische Daten Technical data BIMA 410 BIMA 410V

Bearbeitungsbereich working area

X-Achse / mm X axis / mm 3000 [4000, 5000, 6000] 4000
Y-Achse / mm Y axis / mm 1200 1200
Z-Achse / mm 7 axis / mm 100 100

Vertikal Bohrspindeln vertical boring spindles

9000 Upm, Raster 32 mm 9000 rpm, 32 mm spacing

X-Richtung / Stck.  Number of spindles in X direction 5 5
YRichtung / Stck.  Number of spindles in Y direction 7 7

Hauptspindel 7,5 kW mit C-Achse, Drehzahl regulierbar bis max. 18.000 Upm.
7,5 kW main spindle with C axis, speed range adjustable to max. 18.000 rpm.

Werkzeugmagazin mit 12 [18] Platzen.
Tool magazine with 12 [18] tool positions.
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