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Verfahrwege

Werkstiick

Leistung
Fertigungsqualitat

Drahtein_ladeisysiem

Drahtiohrungssystem

Drahtantrieb

Arbeitszone
Spannbasis

Universal Hochleistungsgenerator

Dielektrikumaggregat
Filtrierung

Deionisierung

Kahlung
Anlage

AGIECUT
CHALLENGE

Sie reagieren auf die Anforderungen
Thres Marktes

. Jede AGIECUT CHALLENGE  Ihr Schneiderodiersystem mit
l4sst sich mit sinnvollen Optio-  der Technik von heute fur An-
nen und Varianten nochmals wendungen von morgen.

gezielt auf lhre individuellen
Anforderungen verfeinern.

-

Maximale Werkstickabmessung

Maximales Werkstiickgewicht

Maximale Schneidrale mil Draht CCS 0.33 mm

Besle Rauheit -
Besle ﬁauhent mit R-Modul Schllchl Le:slungosluic
Mittlere Komunoleranz

AGIEJET

Einfadeldisen

Drahtflhrungen, Grundausstattung
DrahtfGhrungen, Erweiterungskit
Kombi-Drahtfihrungssystem

Drahtspule
D}éhtzugkralt
Drahtgeschwindigkeit
Diéh!'elﬁiué -
Drahtentsorgung

Standard-Aufspannbasis

Universal-Aufspannrahmen anstelle der 2 Auflegeplalten
Programmmrbare Koaxial-Spolung, Hochdruck, Tiefdruck. Absaugung
Bearbeitung im Bad

AGIEHSSC integrierl

Vorschubregelung

Minimale Oberflachen- und Randzonenbeeinllussung

Dynamlsche Bahnoptlmlerung und Prozessanpassung in Radien
Detektion und Korrektur der Drahtdurchblegung in Echizeit
Echtzeit-Detektion des Schneidquerschnitts und aulomatlsche Leislungsophmlerung
Integriert

Patronenfilter

Deionisierpatrone
_Wasserleitwerlregulierung
Generator und Steuerung mit Lufl/Wasser Dleiektnkum mll Wasser/Wasser Warmelauscher

Abmessuﬂgen der Aniage

Gewicht




Q}\c

4 Nach AGIE-Einstellrichtwerten
W Standard

A Variante: Nicht nachriistbar
QO Option: Wéahlbar

X//Z-Achsen
UV-Achsen

Maximale Konizitét <°/Héhe
LxBxH

Mit/chne Bad

< Zylindrischer Schnitt
#Ra

“ Ra

% Tkm

Einfadelbare Hohe
Durchmesser

Drahtdurchmesser
Drahtdurchmesser
«V»-Flhrung

Toroidfthrung

bis 26 kg

0-25N

60-300 mm/s

Automatisch

Drahtschnetzler

Absenkbare Wanne

2 Auflegeplatien
Aufspannrahmen
Druckspilung
Niveauregulierung

Mittlerer Arbeitsstrom
Servo-gesteuert, fixer Yorschub
PURECUT '
DYNAMIC CORNER CONTROI
WIRE BENDING CONTROL
VARIOCUT

Fullvolumen

4 Filtergeh&use mit 8 Patronenfilter
Filtratqualitat

Inhalt

A_ulomalisch

Breite x Tiete x Hohe

Distanz Boden zur Aufspannebene
Nettogewicht

Betriebsgewicht

AGIECUT CHALLENGE 2

350 x 250 x 256 mm
+70 mm

30°/100 mm

750 x 650 x 250 mm
200/450 kg

300 mm2/min

M 03 um

00.2 pm

+ 4 prﬁ

bis 250 mm

W2 mm

O 1 mm

M 0.2-0.33 mm

0 0.1-0.15 mm
zylindrisch bis 2°

2° bis 30°

vorneflinks
automatisch

| |

A

0.2-18 bar

0-250 mm aulomatisch
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S T

5pm

|10l

0301

1-25 pSfem?

|

2215 x 2215 x 2220 mm
1100 mm

3600 kg

appr. 4500 kg
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AGIECUT CHALLENGE

500 x 350 x 256 mm
70 mm

30°/100 mm

1050 x 650 x 250 mm
400/800 kg

300 mm?2/min

W 0.3 pum

0O 0.2um

+ 4 um

bis 250 mm
B2mm

O 1mm

| 02-033mm

0 0.1-0.15 mm
zylindrisch bis 2°

2° bis 30°

vorne/links
automatisch

n

A

0.2-18 bar

0-250 mm automatisch

EEEEE3
p-3

10001

o

5 pm

W10

0301

1-25 pSfem?
u

2800 x 2400 x 2220 mm
1100 mm
4500 kg

appr. 6000 kg
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Sie erhOhen mit zahlreichen
Funktionen Ihre Flexibilitit

Bedienung und Dateneingabe —

Handbedienung zum Achsenvertahren X/Y/UN/Z

Handbedienung zum Achsenverfahren X/Y/UN/Z mit

Einrichtfunktionan for Drahtanineb, Behaller und Antastzyklen
Bedienerkonsole

Steuerung, Bedieneroberllache integriert

Betriebssysiem

Operaling mocdle

CPU's

Masssystem

Befehlsformat

Kleinster programmierbarer Schritt

Maximale Befehlsgrosse

Maximale Bahnkorreklur

Einfache F rstellung von Bearbeitungsprogrammen

Antastzyklen zur aulomalischen Erfassung der Werkstickposition
Antastzyklen zur autom. Eriassung der WerkstlUckebene und -position
Automatische Technologieauswahl anhand von Bearbeﬂungsmelen
Erstellung einfacher 2D-Geometrien

Ubernahme von PP100, PP123 AGIECUT-Geometrien

Ubernahme von bearbenungqspezchhen Daten aus CAD/CAM-Syslemen
Vordefinierte Bcabentungbbtrdteguen

Vor- und bedienerdefinierte Be,arbeltungss!ralegxpn

Schnell ohne Aufwand Eilauflrage einschieben

DNG-Anschluss tiber Xon/Xoff und LSV2-Protokolle

Hilfsfunktionen, Erkldrungen mit Text und Grafiken

Bearbeltungssunulahon 2D- und 3D-Ansicht

Maximale Sicherheit durch kontinuierliche Prifung der Dateneingabe
Einfache Ersteilung von Bearbettungsmuslern

Automallscho Ausfuhrung von Befehlen und Anweisungen

Automatische Erstellung der Bearbeilungssequenz

fur mehrere Werksticke in einer Aufspannung
Kommunikationsschniltstelle zu Handlinggeréte
Kommunikationsschnitlstelle zu Leitrechnen

Basisausristung fiir Handlinggerate

Wiedereinfddeln nach Drahlriss, bei Fehiversuch, Wiederstart nach Stromaustall
Sprachen )
Sbetcherkapaznaion
Schnittstellen
Datenlrager
Anschlisse
Nennanschlussleistung
Netzspahhﬂﬁ&_ S
Druckluft
Erforderliche Kilhlleistung

AGIEVISION, die systemoffe-
ne, objektorientierte CNC-
Steuerung fur Schneiden und
Senken gibt Sicherheit fur die
Bearbeitung, hilft Zeit sparen
und erhoht Wirtschaftlichkeit
und Qualitat.

n JQGBOX mit elektronlschem Han(_jra__d
A AGIEJOGGER mit LCD Anzeige und elekronischem Handrad

B 10.4"-LCD-Farbbildschirm, Hubtastatur und Maus
l AGIEVISION objekt-orientierte Mensch Maschinen-Schnitistelle
] Mulmaskmg 0s/2

W Multiprozessor

M Pentium fur CNC und Bedieneroberflache

B mm/finch -
W absolul, inkremental

B 0.0001 mm

B 15 Ziffern mit Gleitkomma
W6 mm

W EASYWORK

W AGIESETUP 20

A AGIESETUP 3D

W TECCUT

O GEQEDITOR

B ISOCONVERTER

W CAMLINK

B AUTOSEQUENCE

O USEHSEOUENCF

o] PI[:CEINSERT

B DNC

W HELP

B GRAFICHECK

W FORMAI CHECK -
W WORKMODEL

W EASYRUN

O ROBOTCOMMAND
O HOSTCONTROL

A AUTOMATION
|| Heltungsstrategmn o
W Deutsch, knglish, FranZOSlsch Itallemsch Japamsch

,. 2 9 GB Feslplalte, 64 MB Ram

W 2 x RS232C, 1 x Parallel, 1 LAN (Local Area Netwark)
u 3‘/2 D|skeue CD-ROM- Disk

B 10.5 kVA
W 3x400V
® 6 bar, 5m3h
B1575kW
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AGIECUT
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Ihren individuellen Anforderun-
gen entsprechend kann das
Anwendungspektrum der
AGIECUT CHALLENGE mit
sinnvollen Optionen und Vari-
anten logisch erweitert werden:
s Die Standard-Aufspannbasis
ist kompatibel mit allen gangi-
gen Spannmitteln und als Vari-
ante kann zusétzlich der Nut-
zungsgrad erhéht werden: UNI-
VERSAL-AUFSPANNRAHMEN,
w Per AGIESETUP 2D stan-
w dardmassig Messzyklen
mit dem Erodierdraht aus-
fiihren und als Variante zu-
~  sdtzlich mit integriertem
Messtaster moglichen Ver-
satz in der Hohe erfassen:
AGIESETUP 3D.

m Ober-
flachenrau-
heiten stan-
dardmaéssig von
Ra = 0,3 pm erzeugen und op-
tional die Oberflachengtte auf
Ra = 0,2 um steigern:
R-MODUL.

e FUr automatisierten Erodierbe-
trieb vorbereitet. Via klar defi-
nierter Schnittstelle Handlingsy-
steme und Roboter an das
Schneiderodiersystem an-
schliessen und dadurch die
Produktivitat mit unbewachten,
autornatisierten Bearbeitungen
erhéhen: ROBOTCOMMAND
und Basisausrstung AUTOMA-
TION.

Sie passen sich den Herausforderungen
TIhrer Fertigungsziele an

w Per Handbedienung JOG-
BOX mit elektronischem Hand-
rad standardmaéssig 5 Achsen
sleuern und als Variante noch
zusatzlich Einrichtfunktionen
vornehmen: AGIEJOGGER.

= Jederzeit vom BUro oder von
Zuhause aus Erodiersysteme
ferntberwachen. Online und in
Echtzeit jede Bearbeitungspha-
se auf dem Erodiersystem in
der Werkstatt kontrollieren oder
die Wirtschaftlichkeit tberpru-
fen: AGIEVISION CONTACT.
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