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KiinDIG AG. Von denkmalgeschiitzten Bauten bis zu R(3-Sicherheitsfenstern: Wie die Jdggi AG
mit einer Kiindig Technic-2 und VMax-Technologie ihre Fensterfertigung modernisiert.
Eine Verbindung traditioneller Fensterbaukompetenz mit moderner Fertigungstechnik.

Sicherheit braucht Feinschliff

Die Jiggi AG aus Brugg verbindet traditio-
nelle Fensterbaukompetenz mit moderner
Fertigungstechnik. Das Unternehmen ist vor
allem auf denkmalgeschiitzte Fenster und
Konstruktionen mit erhdhten Sicherheits-
anforderungen spezialisiert. Nach eigener
Aussage gehort Jaggi zu nur sehr wenigen
Betrieben in der Schweiz mit einer RC3-
Zertifizierung. Entsprechend anspruchsvoll
sind die Projekte: Neben offentlichen Auf-
traggebern vertrauen auch Banken sowie
exklusive Uhren- und Schmuckgeschifte auf
die Arbeit des Unternehmens.

Die Geschichte der Jaggi AG reicht bis ins
Jahr 1912 zuriick. Heute vereint das Unter-
nehmen unter anderem Bau, Engineering,
Schreinerei und Fensterproduktion unter
einem Dach. Im Bereich Fenster und Schrei-
nerei arbeitet Jaggi tiberwiegend im Raum

Alexandro ist einer
von insgesamt drei
Maschinisten, die
regelmdssig mit

der neuen Kiindig
Technic-21600-RdEd-F
arbeiten.
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Aargau und Zirich. Rund 60 Prozent der
Auftrige stammen von der 6ffentlichen Hand,
etwa 30 Prozent von privaten Auftragge-
bern und weitere zehn Prozent aus eigenen
Bauprojekten. Die Auftragslage ist gut. Be-
sondere Kompetenz besitzt Jaggi dort, wo
Standardlésungen nicht mehr ausreichen:
bei denkmalgeschiitzten Gebduden und bei
Sicherheitsfenstern der Widerstandsklasse
RC3. Der Kundenkreis ist vergleichsweise
Kklein, dafiir ausgesprochen anspruchsvoll.
Die Sicherheitstechnik soll sich moglichst
unauffillig in die Architektur einfiigen -
und verlangt neben einer gepriiften Konst-
ruktion eine ebenso hochwertige Holzober-
fliche.

Rund 95 Prozent der in der Fensterproduk-
tion bearbeiteten Werkstiicke bestehen aus
Massivholz. Vollstindige Rahmen miissen

dabei lings und quer zur Faserrichtung
geschliffen werden. Genau das stellt kon-
ventionelle Schleiftechnik vor eine Heraus-
forderung: Wihrend die Langsfriese in Faser-
richtung durch die Maschine laufen, trifft
das Schleifband bei den Querfriesen quer
aufdas Holz. Das kann Vibrationen, Schleif-
spuren und aufgestellte Fasern verursachen.
Genau hier spielt die VMax-Technologie von
Kiindig ihre Stirken aus. Die bisherige Breit-
bandschleifmaschine (ebenfalls von Kiindig)
hatte seit iiber zwei Jahrzehnten zuverldssig
gearbeitet. Eine Revision wire moglich ge-
wesen, doch unter anderem war der Trans-
portteppich deutlich in die Jahre gekommen.
Jéggi entschied sich deshalb bewusst fiir
eine Neuanlage mit mehr Flexibilitdt, Effi-
zienz und Arbeitsbreite. Ein preislich dhnli-
ches Vergleichsangebot eines Mitbewerbers
wurde zwar eingeholt, ausschlaggebend wa-
ren jedoch die positiven Erfahrungen mit
Kiindig und das Vertrauen in die Langlebig-
keit der Maschine.

Investition in Verldsslichkeit

Michel Baumann, Abteilungsleiter der Schrei-
nerei Jiggi AG, brachte die Investition im
Gesprach augenzwinkernd auf den Punkt:
Fiir den Preis konne man sich auch einen
schonen Porsche kaufen, aber die Vorgéin-
germaschine habe zuverldssig ihren Dienst
verrichtet. Eine bessere Empfehlung gibt es
kaum. Entscheidend war daher nicht der
niedrigste Preis, sondern eine Investition, die
sich durch Verldsslichkeit und Nutzungs-
dauer bezahlt macht. Die Wahl fiel auf eine
Kiindig Technic-2 1600-RdEd-F, die zum Jah-
reswechsel in Betrieb genommen wurde.
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Das «F» steht fiir Fenster und kennzeichnet
die spezielle VMax-Ausfiithrung. Mit 1600
Millimetern Arbeitsbreite bietet sie deut-
lich mehr Moglichkeiten als die Vorginger-
maschine.

Das technische Herzstiick bilden zwei gegen-
sinnig schwenkbare Aggregate: eine Walze
fiir den Vorschliff und ein elektronisch ge-
steuerter Segmentschleifschuh fiir die Fein-
bearbeitung. Jdggi entschied sich dabei be-
wusst gegen die im Fensterbau haufig ein-
gesetzte pneumatische Variante. Uber die

moderne Maschinensteuerung lisst sich der

segmentierte Schleifschuh einfach, prazise

und reproduzierbar auf das Werkstiick ein-
stellen. Gerade bei hochwertigen Massiv-
holzrahmen schafft diese kontrollierte Be-
arbeitung einen entscheidenden Vorteil.
Durch die schrige Anordnung entsteht aus-
serdem ein diagonaler Kreuzschliff. Das

Schleifband trifft ziehend statt schlagartig

auf das Querholz. Der Rahmen kann gera-
de eingelegt werden und die volle Arbeits-
breite bleibt nutzbar.

Optimiertes Oberflachenbild

Da die beiden Aggregate aus entgegenge-
setzten Richtungen arbeiten, werden lings
und quer verlaufende Holzfasern gleichmis-
siger erfasst. Schleifspuren und aufgestell-
te Fasern lassen sich reduzieren, wihrend
der Segmentschleifschuh den Schleifdruck
prizise an die Kontur des Rahmens anpasst.
Das verbessert nicht nur das Oberflichen-
bild, sondern verringert auch den Aufwand
bei der anschliessenden Zwischen- und
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Handschleifarbeit. Die neue Technic verbin-
det damit die robuste Maschinenbasis, die
Jdggi bereits seit zwei Jahrzehnten kennt,
mit einer speziell auf den Fensterbau zu-
geschnittenen Schleiflosung. Sie schafft
reproduzierbare Oberflichen fiir denkmal-
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Die hauseigene
Lackiererei sorgt

selbst bei technisch
anspruchsvollen
Fenstern fiir das
passende Finish (links).
Die Bedienung der
neuen Technic erfolgt
intuitiv liber das
Touchdisplay (rechts).

geschiitzte Gebdude ebenso wie fiir RC3-
Sicherheitsfenster an besonders exklusiven
Adressen.

Verbindung auf Augenhéhe

Aber auch abseits der Maschine ist die Zusam-
menarbeit gut eingespielt, denn die Schleif-
mittel werden ebenfalls iiber Kiindig bezo-
gen. Aussendienstmitarbeiter Roman Graber
schaut regelmdssig in Brugg vorbei, mit ei-
nem Glas Honig als Mitbringsel. Eine kleine
Geste, die gut zu einer langjihrigen Partner-
schaft passt. Denn bei aller Prézision und Tech-
nik gilt auch im Maschinenbau: Gute Verbin-
dungen entstehen nicht nur im perfekten
Winkel, sondern vor allem auf Augenhéhe.

Die Kiindig Technic-2
1600-RdEd-F wurde
gezielt fiir die Anfor-
derungen des Fenster-
baus konfiguriert.

VMax fiir volle Arbeits-
breite: Die schwenk-
baren Aggregate
erzeugen einen diago-
nalen Kreuzschliff auf
Ldngs- und Querfriesen.
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