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Blatt 1 ' PRESSENTECHNI
ABBA: Luddenfehn 6 « 49779 Niederlancen ’ Uwe Albers Maschinenbau

Luddenfehn &
Jakob Becker GmbH & Co. KG 49779 Niederlangen
Frau Louis Giermary

Teli: +49 (0) 5933 92535
Faxe: 449 (0) 5933 92536

web: www,abba-~pressende

An der Heide 10
67678 Mehlingen

IAREURATEID

0530008622 Ansprechpartner: Voliter Mibr
Mobil: --49 (0) 163 3983450
e-mail: vin@abba-pressen.de

AUFTRAGSBESTATIGUNG zu A I GEBOT Nr. 08 - 1030-rev.2 Niederfangen, 13,06.08
Ihr Projekt: Aktenvernlchtungsaniage / Chemnitz

" Sehr geehrte Frau Louis,

vielen Dank nochmals fiir die Bestellung der Kanalballenpresse zur Verpressung von

Altenvernichtungsmatertal In Chemnitz, Hiermit erhalten Sie die Auftragsbestiitigung,
gemadf unserem gestrigen persénlichen Gesprach in IThrem Hause,

1 stiick | Kanai-Ballenpresse in besonders kompalter und modifizierter _
Ausfiihrung zur problemlosen Verdichtung von Shreddergut.

Presskrafis 500 KkN/ 50t

ALBAMAT _KF

Unser Type:

Spez. Drucle 65 N/crri12
Antriebsmiotoers 18,5 kW mit Doppelpuinpe

Durchsatzieistung: ca. 100 m3 / h - unter
Betriebshedingung

Durchsatzgewichi: ca. 4 t/h ,Shreddergut™
{gefordert ca. 2,5 t/h)

Einfiilléfinung: 1060 % 1110 mm
{ixB) (Zwischenmal - Messer)

Ballenabmessung: 1050 X 730 x 1200-variabel
(Bykixl.) (3-fach stapelbar)

Ballengewicht: ca. 400 - 450 kg

Maschinengewicht: 6800 kg
Maschinen-Linge: 5000 mm
Maschinen-Areites 2100 mm
tMaschinenhdhe: 3100 mia (Einwellenautomat)
(Transporthdhe = 2400 mm)

Ust.-10: DE195326423 Bankverblndung 1 Bankverblndung 2
Stevernvmmer:53-101-05448 Kto.~Nr,; 1129 147 802 Kto.-tlr,: 2948468500
Geschiftsfihrer: Uwe Athers ) BLZ: 266 942 13 B1Z: 290 400 90

Volkshank Haren Commerzbank Delmenhorst




Blatt 2 zur Auftragsbestéitigung fir das Angebot Nr, 08 = 1030-rev.2

Anfage weiter ausgelegt als
srundasusrlistung:

o mit 10 Stiick Drahtrollenmagazine einschl.
Draht, 3,1 mm x 40 Kg-~Spule

o mit Fotozellensteuerung im Filllschacht flir
AUTO-START

o mit potentialfrele Kontalde

0 mit Elnwurftrichter bis Transporithdhe ca.
2400 min

& mit vorbereiteter Elektrosteuerung fir
Farderband — Start / Stopp

o mit automatischer Kanalverstellung, 3-seitly

¢ mit vollautomatischer Drahtabbindung,
5 — fache, vertikal Drahtabbindung

o mit Boden- und Stempelschleber zur
Abdeckung der Nadeldurchgéange

o mit Elektrosteuerung, SIEMENS 57-200
einschl. Display und potentialfreie Kontakle
filr Verbindung zum Shreddersystem

o mit Olstands- und Temperaturiiberwachung

o mit Lackierung nach RAL-Farbwunsch Jole

sSondaervargin [Tl E

- fiinf Stilck brahirollenstdnder als 5OU fg-
spulen mit erforderliche Unilenlaalles,
ohne Diahtrollei,

. zusiitziiche Lichischranke bei Uberfiillung

"€ 66,800,00 |

PREIS fitr Grundausriistung

[Mehrpreis fur erforderlichen Olldihier, . __—-I‘EJZ(}GLOG_E

[ € 70.600,00

[ SUMME -~ LISTENPRELS

ZusHtzlich im Kaufpreis enthalten:

¢ Anschlusstrichter passend zur schneckenzufiibrung
¢ Erforderliche Flansche fiir Staubabsaugung

0 Spezielie Fotozelle bei Staubbelastung

o Biirstenabdichtung am Stempelschieber

L A

1

Ust.-1D: DE195326428 Bankverbindung 1 Banlveibindung 2
Kio,-Hed 394048600

Steuernuminer: 53-3101-05448 Kio,-Hrs 1129 147 802
BLZ: 290400 90

Gesch3ftsfihrer: Uwa Albers BLZ: 266 91213
Valksbank Haren commerzbank Dalmenhorst
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Blatt 3 zur Auftragsbestitigung filr das Angebot M. 08 —~ 1030-rev.2

Vortelle der ABBA-PRESSEN fir den_Kunden, geméaB unserer Erfahyung bei dey
Anwendung:

- Die S-fache und vertikale Abbindung mit Drahtabstand von 190 rmim hilt den
Ballen optimal zusammen,

-« Der Ballenquerschnltt mit H8he 730 mim und Breite 1050 mm entspricht dem
VerlademaB {Seecontainer)

- Der Ballen hraucht zum Verladen auf Transporthéhe nicht zusétzlich gedreht
werden,

- Bel der geringen Ballenhdhe sind kelne seitlichen Rickhalter erforderlich, somit
lkeine Staubschlitze.

- Das abba-Pressenschachtsystem mit der zusétziichen keilférmlgen Verenguny
garantiart feste Ballenseiten,

- Der Pressenschacht ist in den Absténden der Ianaljustierung speziell fur
Shreddergut ausgelegt,

- Automatische Boden- und Stempelschieber decken die Nadeldurchgénge gegen
Verschmutzung ab,

- Der Abbindeautomat ist als sogen, ,,&:inwellenaulomc:t“ besonders fiiv Shreddergut
geelgnet weil sich dabei kelhe Partikel I Messerschnitl festsetzen kdnnen.

- Fiir mobilen Transport und Service lasst sich der Abbindeautomat einfach
abkiappen.

- Die besonders hohe spez. Presskraft mit 500 kit / 50 t schineidet <as Pressgut
problemlos durch.

- Durch die gekreuzten Presszylinder des Pressstempels, haben die Pressen einen
geringern Hydraulikdlbedarf, somit Kostenersparnis

Fir weltere Erlduterungen stehen wir gerne zur Verfiigung. Rufen Sie kurz an, wir
beraten Sie gerne. . .

Preisstellung: Ab Werlc Niederlangen, frei verladen / Spedition
zzgl. 19 % Mwst, (Selbstabholung mit Haleenlift)

Garantie: 24 Monate, hach VDMA

Zahlung: 90 % innerhalb 8 Tage nach Lieferung

10 % 30 Tage nach Rechnungserhalt

Lieferzeit: Ende KW 35/2008 (Ende August 2008)

Mit freundlichen GriiBen

"

Volker Mihr
abba-pressentechnik
Albers Maschinenbau

Ust.-1D: DE195326428 Bankverblndung L [ Bankverbindung 2
Steuernummenr: 53-101-05448 Kto.-Nr.: 1129 147 802 Kto,-Nr. 394848600
Geschaftsfihrer: Uwe Albers BLZ: 266912 13 oLZ: 280 400 30

Valksbank Haren Carnmzsizbivik Detmenbiorst




Funlktionsbeschreibung

Projekt: ABBA-386 -- 250128

Datum: September 2008

3S-Systemtechnik GmbH, Gewerbestr. 2, 27777 Ganderkeseo

Telephone +49 (0)4222 / 9423 - 16 Fax +49 (0)4222 /9423 - 43
E-Mail FIP: www.gs-systemtechnik.eu ,
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Funktionsbeschreibung
Ballenpresse mit automatischer Abbinduny

Anlage : Abba 386 500V5E Kanal Ballenpresse
Zeichnung Nr.: 250128 - ALBAMAT 386
Augriistung :

- 18,5 kW Pumpenantrieb (elektrisch).
Hydr. Ril-Schleichgang Steuerung im Anfahrpunkt, Presshub ende und Riicklub.
- Elektrohydraulische Hoch- Niederdruckumschaltung
- Nebenantriebe : - Kolben-Bodenschieber
- Lanze (Elektromotorisch)
- Drillinotor (Elektromotorisch)
- Kanalverenger 2 stufige Dinckabfrage
-Drahtschnittzylinder
- Not-Aus — Kette
- Not-Aus-Taster: am Schrank, an der Presse vorne rechts
und links
_ 4 Stek. Tiirsicherheitsendschalter an den Wartungs- und
Revisionsklappen
- 2 Stck. Seilzug Not-Aus-Schalter am Forderband (opiional)

Zusatzausriistung :
_ Schnittstelle £. 2 Stck. Seilzug Not-Aus-Schalter
_ Belriebsartenabhingige Parametersteuerung mit 3 Stufen Wahlschalter fii
Kanalverenger

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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2 Prifung der SchutzmaBnahmen und Inbetriebnahme

Der elekirische Anschluss darf nur durch eine Elektrofachluait nach den Regeln
des ortlichen EVU durchgefiihrt werden.

Die Steueruing ist mit einem Not-Aus-Steuerrelais versehen (6K1).

Das Relais fallt bei Ausfall (bzw. Abschaltung) der Versorgungsspannung oder
Betatigung eines Not-Aus-Taster oder eines Tursicherheitsschalters ab.

Ein ermneutes anziehen des Relais ist erst mit dem Betétigen der
Quittierungstaste 654 mdglich.

Die Einschaltbereitschaft signalisiert das Relais Uber die ,POWER" LED. Nach
erfolgter Quittung zieht das Relais an. Es leuchten dann beide LED am Relais und
die Lastspannung fur die Magnetventile sowie die Steuerspannung fir den Motorstart
wird eingeschaltet.

Die Stérmeldeleuchte in der Quittungstaste erlischt erst dann wenn von der
Steuerung kein weiterer Fehler gemeldet wird.

Der Start des Hauptaniriebes datf erst erfolgen wenn zuvor die Funktion der
Not-Aus-Kette mit allen angeschlossenen Befehlsgebern geprift wurde.

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten uin der Presse ist siets der
Hauptschalter auszuschalten und gegen unbeabsichtigtes oder irrtimliches
Wiedereinschalten zu sichern.

Der Hauptschalter fir die Presse befindet sich seitlich am Schaltschrank

Arbeiten an der Presse diirfen ausschlieRlich durch ehtsprechend qualifiziertem
und eingewiesenem Personal durchgeftihrt werden.

Die Sicherheitseinrichtungen sind regelméRig auf ordnungsgemife Funktion
zu (iberpriifen.

Bei Reinigung mittels Hochdruckreiniger dirfen die elektrischen Komponenten nicht
direkt dem Strahi ausgesetzt werden.

Ersteildatum 27.11.2007 15:37:00



3 Bedienung der Presse

Die Presse verfugt (iber einen Hand- Automatik Betriehsartenschalter. tn der Steliung
0 ist die Presse ausgeschaltet. ACHTUNG !! withrend an der Presse gearbeitet
wird muss der Hauptschalier ausgeschaltet und gegen wiedereinschalten
gesichert werden.

Beim Reinigen diirfen die elektrischen Komponenten niemals direkt mit
Hochdruckreinigern bestrahlt werden. Ein Einstieg in den Pressraum darf niemals
ohne Aufsicht und nicht bei eingeschaltetem Hauptschalter erfolgen.

3.1 Sanftanlauf

Der Hauptantrieb fur die Hydraulik wird per elektronischen Sanftanlaufl gestartet.
Ist der Motor angelaufen leuchtet die Starttaste dauernd griin und die Anlage ist in
Betrieb.

Am Sanftanlaufrelais l4sst sich die Startspannung sowie An- und Auslauframpen
einstellen. Die Auslaufzeit muss auf 0 gestellt sein. Die Starfspannung ist so
einzustellen, dass der Motor ruhig andreht (i.a. bei 50%). Als Antaufzeit sollte ein
Wert zwischen 3 und 5 s eingestellt werden.

Bei der ersten Inbetriebnahme ist der Betrichsartenschalter an der Steuerung auf
Hand zu stellen. Der Motor per Starltaste kurz einzuschalten und dabei die
Drehrichtung zu kontrollieren. Bei falscher Drehrichtung ist der Molor sofort zu
stoppen und die Phasenlage an den Motoranschlussklemmen im Schaltschrank zu
karrigieren.

ACHTUNG |l Bei eingeschaltetem Hauptschalter steht wegen des Sanftanfautes
immer auch Spannung am Motor an. Arbeiten am Hauptmotor diirfen nur bei
ausgeschaltetem Hauptschalter durchgefiihrt werden!

Erstefldatum 27.11.2007 15:37:00
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3.2 Funkiion allgemein (hydraulische Versorgung)

Die Presse verflgt iber eine Hydraulikpumpeneinheit die mit 2 Purmpen arbeitet.
Pumpe 1 dient zum Antrieb des Presskolbens mit hoher Geschwindigkeit (hohes
Olvolumen kleiner Druck).

Pumpe 2 dient zum Antrieb des Presskolbens im Arbeitsgang und. die
Nebenantriebe.

Zum verfahren des Presskolbens lauft folgenden Ablauf:

- Umlaufventil Y11 wird geschaltet und Ventil Y5B (Presse vor) bzw. 5YA
(Presse zuriick) werden geschaltet.

. Presskolben fahrt mit langsamer Geschwindigkeit vor bzw. zuriicle.

Nach Zeit t (T = 500ms) und wenn cer Néherungsschalter 1031 nicht mehr
bedampft (offen) ist, schaltet mit dem Umlaufventil Y1 Pumpe P1 zu.
Dieser Ablauf bewirkt einen sanfteren Bewegungsablauf des Presskolbens
(,Knalien" minimiert).

- Im Arbeitsgang wird die Pumpe 1 zu- und abgeschaltet sobald der
Druckschalter 9B1 abfélit bzw. einschaltet
Fallt der Druck im Arbeitsgang unter den an 9B1 eingesteliten Werl, wird
die Pumpe 1 erneut zugeschaitel.

- Bevor der Ruckhub beginnt wird erst das Expansions-Ventil Y3 geschaltet.
Dadurch ist der Presskoben frei und kann durch die Expansion des
gepressten
Materials zuriickgedriickt werden.

Nach der Zeit (T=2s) wird cler Riickhub mitlels Ventil 5YA eingeleitet,

_ Steht tiber eine einstellbare Zeitdauer maximal Druck an (9B1) signalisiert,

schaltet die Steuerung die Presse ab und meldet Uberlast.

Pumpe 2 dient ebenfalls auch zur Versorgung der Nebenantriehe: Kolben-
Bodenschieber, Lanzen, Kanalverenger und Drahtschnitt.

Die Pumpe 2 wird bei Betrieb der Nebenantriebe mittels des Umlaufventils Y11
zugeschaltet. !

Der Druckschalter 9B1 iiberwacht den maximalen Druck auf dem Steuerblock, und
dient zugieich der Endlagenerkennung des Freistossers (optional) und gibt den
Schaltdruck filr den Zustand Kanalverenger belastet vor. Alle drei IFunktionen
arbeiten Uber separat einstelibare Zeiten in Verbindung mit dem gewdéhiten
Schaltpunkt des Druckschalters.

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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3.3 Grundstellung der Maschine

Die Grundstellung der Maschine ist wie folgt definiert:

- Der Presskolben steht in Grundstellung hinten 9135 hedampft (yeschlossen)
(zusatzlich ist auch 1081 (Riickhub bremsen) hedampft (geschlossen)

- Die Lanze stehen in Grundsteliung oben 1131 bedampft (geschlossen).

- Der Bodenschieber ist in Grundstellung geschlossen 1184 bedamplt
(geschlossen).

- Der Freistosser steht in Grundsteflung oben 1083 bedampft (geschlossen)
(wenn diese Option installiert ist).

3.4 Bedienung der Presse im Handbetrieb

Betriebsartenschalter auf Manuell stellen.

Zu Beginn wird die Hydraulik per Starttaster am Schrank eingeschaltet. Sobald der
Sanftstart abgeschlossen ist leuchtet die grine Starttaste und die Hydraulik ist
betriebsbereit.

Uber den Handvorwahlschalter 881 wird die zu bedienende Baugruppe ausgewahit.
Uber den Bedienschalter 882 fi< (Grundstellung) / L (Arbeitssteliung) wird die
Baugruppe bedient. Stehen Verriegelungsbedingungen an werden diese am Display
angezeigt.

Um die Meldungen im Handbetrieb selektiv angezeigt zu bekommen ist am Display
per Taste F2 in den Statusanzeigemodus zu wechseln. Es werden dann nur die
Meldungen angezeigt, welche fiir die gerade per Handvorwahlschalter 831 gewdhlte
Baugruppe, relevant sind.

Alle Funktionen arbeiten im Totmannbetrieb. Nur wenn 852 bhetatigt ist werden die
Ventile geschaltet.

Sollte keine Grundsteliung anstehen, so sind die Baugruppen in folgender
Reihenfolge zu priifen und dabei die Grundstellung anzufahren:
Freistosser heben (falls Option installiert):
Wahlschalter in Stellung 5 ,Freistosser” Taste 852 T
betatigen
Wenn Endlagenschalter 10B3 nicht geschaltet ist wird Y11+Y10b
geschaltet und der Freistosser fahrt aufwatrts bis 10833 schaltet.

Drahtschnittzylinder zurtickfahren:

Wahlschalter in Stellg. 7 ,Messer" Taste 852 T betatigen.

Wenn 10B3 nicht geschaltet ist wird Y11 + Y12B geschaltet und das Messer fahrt
zuriick bis 10B3 geschaltet ist.

FErstelldatum 27.11.2007 15:37:00



Lanze heben:

Wenn 11B1 nicht geschaltet ist wird Y11 + Y7a ges
Lanze gehoben bis 11B1 fir Zeit t geschaltet ist.

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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Drilimotor :
Drillmotor Nocken am Kettenantiieb schaltet 11835
Wenn 11B5 nicht geschaltet ist Wahlschalter in Stellg. 4, Drillmotor”
Taste 882 .« T° betatigen bis Nocken in Position 1185 steht. Funktion
ist Drillen zuriick d.h. die Drillfinger drehen sich so dass sie den Draht
freigeben. 5K5 und 14K6 werden geschaltet.

Bodenschieber schliellen:
Wabhlschalter in Stellg. 2 ,Bodenschieber” Taste 852 A" betatigen
Wenn 11B4 nicht geschaltet ist wird Y11 + Y9B geschaltet und der Schieber
schliefit bis 11B4 fur Zeit t geschaltet ist (Es ist darauf zuachten, das der mit
angetriebene Kolbenschieber ebenfalls geschlossen ist. Die Abfrage schaltet
nur auf Bodenschieber.

Stehen die vorgenannten Baugruppen in Grundstellung kann mit dem Tesien des
Presskolbens begonnen werden.

Wabhlschalter in Stellg. 1 ,Presskolben” Taste 852 < T betatigen

Es wird zunachst Y11 (Umlauf P2) und Y5A (Presse zuriick) geschaltet, die
Presse fahrt langsam zuriick. Nach 500ms und wenn der Presskolben
zwischen den Naherungsschaltern 10B5 und 10B1 steht, sowie der Druck zum
Verfahren kleiner als der an 9B'1 eingestellte Wert ist, schaitet Y1 (Umlauf P1)
Zu.

Kanalverenger belasten:
Wahlschaiter in Stellg. 6 ,Verenger" Taste 852 ,—"
Y2A und Y6A schalten der Zylinder fahrt aus
Taste 852 ,«-T“ betatigen der Zylinder ist freigeschaltet Y11und YGB
schalten.

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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3.5 Pressgang im Automatilbetrieb

Betriebsartenschalter auf Automatik stellen. Am Kanaiverenger Wahlschaller die
gewiinschte Materialsorte einstellen und 553 Start hetatigen. Hauptantrieb startet
und der Presskolben fiihrt einen Arbeitsgang Vor/zuriick durci.

Die Presse verfigt Gber einen Wahlschalter tiber den die Flillhdhe im Schacht
reguliert werden kann (nur wenn diese Option installiert).

In Stellung O registriert die obere Lichtschranke den Schachtfiilistand, in Stellung
die untere. Bei vermehrten Freistofzyklen, kann es je nach Material sinnvoll sein, die
niedrigere Fullhohe zu wahlen.

Ist die Lichtschranke nicht unterbrochen bleibt die Presse in Grundsteliung hinten
stehen und geht nach ca. 1Minute (einstellbar am Display) in den Standby--Modus.
3obald die Lichtschranke fiir tanger als Zeit t unterbrochen ist tauft die Presse
selbsttitig an. Wird in der Standby-Phase Not-Aus bedient oder eine Tir gedfinet
schaltet die Automatik ab, es muss erneut per Starttaste ein-geschaltet werden.

ACHTUNG !! Bei jedem Anlauf im Automatikbetrieb fiihri die Steuerung einen
Positioniertest am Drillfinger durch. Hierbei wird der Drillfinger 1 mal rickwiris
gedreht.
Wird die Stopptaste im Automatikbetrieb geschaltet und die Presse hefindet sich
nicht in Grundstellung, so blinkt die Starttaste und die Presse fahrt den
angefangenen Arbeitsgang zu ende bis sie in Grundstellung stoppt. Der Hauptantrieb
wird dann ausgeschaitet und die Presse startet erst dann erneut wenn die Startlaste
betéatigt wird.
Die Ballenlange durch zéhlen der Impulse am Messrad vorne an der Presse
ermitttelt. Je nachdem in weicher Stellung der Wabhlschalter fiir die Abbindung
(OPTIONAL) steht sind folgende Ablaufe moglich:
- 1: vorzeitiges Abbinden: der Taster Vorzeitiges Abbinden” ist freigegeben.
Wird der Taster betétigt, bevor die eingesteilte Mindestlange erteicht ist
wird der Schaltbefehi tbernommen und fithrt beim erreichen detr
Mindestiange zum Abbinden. Die Befehlstibernahme wird durch blinken
der Meldeleuchte im Taster signalisiert. lst die Mindestlange bereits bei
Betatigung der Taste erreicht, so wird sofort _Ballen fertig" signalisiert und
die Abbindung eingeleitet.
. 0 es wird immer mit erreichen der eingesteliten Ballenldnge die Abbindung
eingeleitet.

Der Presskolben fahrt im Abbindemaodus bis auf 984 vor und bleibt dann stehen.
Dann wird der Bodenschieber gedffnet bis 11B3 und 9B1 (Max Druck
Nebenantriebe) schaltet. Danach wird die Lanze in Arbeitsstellung (11B2) zum Dralit
holen gefahren und gleich wieder zurlickgefahren. Jetzt dreht der Drillmotor bis zur
Drahtschnittposition (signalisiert durch 10B6) und der Drahtschnittzylinder schneidet
den Draht und fahrt zurtick in Grundstellung. Danach dreht der Drillfinger die
eingestellte Zahl Umdrehungen vor zum verrodeln und anschlieBend die eingestelite
Zahl Umdrehungen zurick zum frei drillen. Die Meldung ,Draht abgebunden”

-10 -
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erscheit. Der Bodenschieber wird geschlossen. Der Presskolben fiahrt zurtick und
der Zahler wird riickgesetzt.

Ist die Presse mit einem Freistosser ausgeriistet, so ist folgender Ablauf
programmiert:

Ubersteigt beim Vorhub der Druclc amn Druckschalter 931 den cingestellten Wert
{ibereine eingestelite Verzégerungszeit, so fahrt die Presse zuriick bis 986

“(Presse in Position fur Freistosser). Der Freistosser fahri nun abwirts und stoRt
das Pressgut vom Messer weg. Ubersteigt der Druck den eingestellten Wert an 987
flr eine gewisse Zeit fahrt der Freistosser zurlick in Grundstellung

Sobald der Freistosser wieder in Grundstellung steht wird die Presse wieder
vorgefahren. Erreicht der Presskolben erneut nicht die Endlage, so wird der Vorgang
bis max. eingestellte Zykluszahl (z.B. max. 3) wiederholt.

Danach geht die Presse in Stérung. ,Die Presse ist dann im Handbetrieb
zurlickzufahren und der Fillitrichter frei zu rdumen.

Achtungt!

Dabei sind alle SicherheitsmaBnahmen fiir die im Gefahrenbereich befindlichen
Personen einzuhalten: Presse aus, gegen wiedereinschalten sichern usw,

Am Messer verkeiltes Material kann danach mit dem Freistosser im Handbetrieb
entfernt werden.

Die Pressensteuerung kann mit einem Direktstarter (Optional) ausgerlstet werden,
mit dem ein Férderband (max. 7,5kW) angesteuert werden kann. Die Betriehsart des
Bandes wird am Schaltschrank mit dem Schalter 1481 gewahlt. In der Stellung ,Man”
ist das Férderband dauernd eingeschaltet. In der Stellung ,0” ist das Band aus. In der
Stellung ,Auto” wird das Forderband nur eingeschaltet, wenn die Presse gerade nicht
zuriickfahrt, bzw. nach Ablauf einer einstellbaren Zeit (Display Parameter) sich im
Riickhub befindet.

=11 -
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3.5.1 Kanalverengung

Zu Beginn eines Arbeitsganges wird der Kanal auf maximalen Druck belastet, bis
(9B1) schaltet. Steigt im Vorhub der Druck an 982 bzw. 9B3 (je nach dem welche
Stufe am Schalter 981 gewahlt ist) Uber den eingesteliten Wert wird der Kanal durch
freischalten des Zylinders mit Y6B entlastet. Der Kanal wird solange entlastet his der
Druck unter den am gewahiten Druckschalter eingestellten Werl gefallen ist und die
Zeit fur Entlasten abgelaufen ist. Die Zeit fiir Be- und Entlasten ist je am Display
verstelibar.

Der Druckschalter und die Parameter in Stufe 1 sind i.d.R. filr Pappe eingestellt und
Stufe 2 fur Folie.

Beim wechseln von Pappe auf Folie sind die loizten beiden Ballen Pappe
bereits in der Stufe fiir Folie zu verpressen.

3.5.2 Olkiihler und Heizung (Optional)

Die Anlage ist fir den Betrieb bei hohen Umgebungstemperaturen mit emem
Olkithler ausgestattet. Der Kithler muss manuell am Schaltschrank am Schalter 1156
eingeschaltet werden. Die Olheizung dient zum aufheizen des Oles auf
Betriebstemperatur und wird tber ein Thermostat gesteuert. Ein vorheizen ist nur pei
eingeschaltetem Hauptschalter und vorhandener Versorgungsspannung maglich.

-12 -
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Bodenschieber fahtt auf

Bodenschieber nicht in PPosition

Bodenschieber fahrt zu
Bodenschieber offen

Bodenschieber geschlossen

Lanze fahrt abwarts Draht holen

l.anze nicht in Position

Lanze fahrt aufwarts Draht schneiden
Lanze ist oben
Lanze ist unten

Drillmotos dreht vor. Verrédelt

Drillmotor dreht zurtick

Drillmotor ist nicht in Position

Kanat belastef

Kanal entlastet

Frstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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Schieber weder offen noch
geschlossen,oder Handbetrieb Presse
und Schieber nicht geschiossen oder
Handbetrieb Lanze und Schieber nicht
offen

Schieber in Arbeitsstellung gedfinet

Schieber in Grundsteliung
geschlossen

Presse steht mit gedfinetem Schieber

Vorne und Lanze fahrt abwiiris

Lanze weder oben, noch unten
Qder Handbetrieb Presse, Schieber,
Drilimotor und Lanze ist nicht in
Grundstellung oben

Lanze in Grundstellung oben
Lanze in Arbeitsstellung unten

Drahte werden Anzahl Umdrehung
Verdrillt

Drahte werden Anzahl Umdrehungen
frei gedrilt

Im Handbetrieb soll Lanze bedient
werden und die Dvillfinger stehen nicht
in Pos.

Kanalverenger belastet bis Max Druck

Kanalverenger ist freigeschaltet
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4 Bediendisplay

Folgende Funktionstasten am Display sind belegt:

F1 : aktiviert das Betriebanzeigemenil

F2 aktiviert die Statusanzeige

F3 aktiviert das Parametriermentl

F4 aktiviert die Statistikanzeige+Anzeige Gesamtballenzah!

Stehen mehr als eine Meldung zurzeit an, so blinkt unten rechts im Display ein Pfeil.
Die Meldungen kénnen dann mit den Pfeiltasten am Display durchgerollt werden.

4.1 Betriebsanzeigemenii

Alle anstehenden Betriebs- und Stérmeldungen werden angezeigt. Steht keine
Meldung an, so zeigt das Display als Ruhemeldung die Anlagentype an.

Folgende Meldungen werden je nach Anlagenzustand angezeigt:
Kanal Ballenpresse 500V5-Masch.nr.: Ruhemeldung

Standby-Modus im Automatilk-Betrieb l&uft
die Presse automatisch nach
Unterbrechung der Lichtschranke
10B2 im Schacht an

Presse fahrt vor

Presse nicht in Position Presse im Arbeits- oder Riickhub und
weder in Endlage vorne noch in
Endlage hinten.
Im Handbetrieb wenn Schieber ,der
Freistosser, oder die Lanze bedient
werden sollen und die Presse nicht
vorne steht

Presse fahrt zuriick

Presskolben ist vorne Presskolben steht in Arbeitsposition
vorne
Presskolben ist hinten Presskolben steht in Grundstellung
hinten
-13 -
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4.2 Statusanzeigemenii

Es werden nur die Baugruppenrelevanten Meldungen angezeigt.
Die Baugruppe wird iber den Handvorwahlschalter selektiert.

4.3 Parametriermenti

Es wird unterschieden zwischen Betriebsarten abhangigen und unabhangigen
Parametern.

4.3.1 Betriebsarten unabhdngige Parametor

Folgende Parameter sind einstellbar:

Vorwarts Drillen 8 Impulse

Rickwarts Driflen 4 Impulse

Uberlast 300 x 100ms = 30sec.

Nachlauf Pumpe 600 x 100ms = 60sec.

Expansion 20 x 100ms = 2 sec.

FreistoRzyklen 3

Freistossen AS 20 x 100ms = 2sec.

Max. Druck Nebenantriebe 300x100ms = 30sec.

Ablaufiberwachungen

Presskolben 300x100ms =30sec.

Schieber 200x100ms =20sec.

Lanze 200x100ms =20sec.

Drillmotor 150x100ms =15sec.

Kanal 150x100ms =15sec.

Freistosser 150x100ms =15sec.

Férderband EIN 20x100ms = 2 sec.
-15-
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4.4 Stormeldungen

Folgende Meldungen kénnen auftreten:

Steuerspannung fehlt. Storung quittieren!!

Pressen Uberlast

Max. Druck Nebenantriebe

Drillmotor ist nicht in Position

Presse erreicht Arbeitsstellung nichtll
tberfulit

Presse erreicht G rundstellung nicht!!

Presse hat 10B1 nicht Uberfahren!

Presse hat 9B6 nicht Uberfahrent

Freistosserzyklen (berschritten!!

Ersteitdatum 27.11.2007 15:37:00
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Motorschuiz ausgelést,
Not-Aus betéatigt

Tlr offen,

Sicherung 4I-2 ausgeldst

wihrend des Betriebes war
Druckschalter 9B1 langer als
eingestellte Zeit betatigt und die
Presse erreicht eine Endlage nicht
oder ist Uberfilli und erreicht die
Presskolben vorne Position nicht.
(bei Pressen ohne Freistosser)

wahrend des Betriehes einer der
Nebenantriebsfunltionen war
Druckschalter 9B7 langer als die
eingestellte Zeit betatigt.

Der Nebenantrieb erreicht die Position
die Position nicht.

wahrend des Draht holen Vorganges
fehlt das Signal Drillmotor in [Position

Endschalter defekt oder Presse
Endschalter defekt oder Ventil schaltet
nicht , oder Drahtbruch, Koppelrelais
verschleil®

Endschalter defekt oder Drahtbruch

Fndschalter defeki oder Drahtbruch

Presse (iberfiillt oder Materialstau am
Messer



Freistosser nicht in Position !

Lanze erreicht Arbeitsteliung nicht!!

Lanze erreicht Grundstellung nicht!!

Schieber erreicht Arbeitsstellung nicht!!

Schieber erreicht Grundstellung nichtl!

Drillmotor erreicht Position nichtt!

Kanal erreicht Druck nicht!!l

Olmangel/Temperatur

- Sysieniecinik

Freistosser ist nicht in Position und
Presse soll vorfahren, Endschalter
defekt, Veritil schallet nicht,

Drahtbruch, oder Relaisverschieif’

Endschalter defekt oder Ventil schaltet
Nicht, oder Drahtbruch, Koppelielais
Verschleil}

Endschalier defekt oder Ventil schaltet
Nicht, oder Drahtbruch, Koppelrelais
Verschieild

Endschalter defekt oder Ventil schaltet
Nicht, oder Drahtbruch, Koppelrelais
Verschleild

Endschalter defekt oder Ventlil schaltet
Nicht, oder Drahtbruch, Koppelrelais
Verschleil

Endschalter defekt oder Schiitz
Schaltet nicht, oder Drahtbruch,
Koppelrelais verschleil

max. Druckschalter 9 B7 defekt oder
Ventil schaitet nicht oder Drahtbruch,
oder Koppelrelais verschleill

Ol ist entweder zu heift oder Olniveau
ist zu niedrig

Die Stérung wird per Dauerlicht am Quittungs- Taster 654 signalisiert. Die
Stérungsursache ist zu beseitigen und die Anlage nach betatigen der Quittungstaste
anschlieBend per Starltaste 553 wieder zu starten.

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00



Drahtfiihrung

Figur 1

- SYSTEIIG AN

4. 0 Drahtflihrung

Drahtspulen: (Figur + -a—~b—-c¢-d-e)

1.Die Drahtringe sind ,patentgespult’ und
und missen zur Vermeidung von Knoten-
bildung wie folgt eingelegt werden.

a} Im Innenring ist der Drahtanfang durch die
Ose an der Vorderseite erkennbar.

b) Von den 4 Verzurrdrdhten werden zundchst
zwei Stiick entiernt.

¢) Die Spule wird mit der Halteschlaufe in das
Drahtroflenmagazin gesteckt (Die Ose ist an
der Vorderseite (runde Kastendffinung)

d) Die verbleibenden 2 Verzurrdrahte und auch
ggf. die Einhdngeschlaufe werden jetzt eben-
falls entfernt.

e) Der Draht wird mit der Ose aus dem Magazin
gezogen. Die Ose wird dann entfernt.

Bodendraht — einfiigen: (Figur2 a-b-c¢)

2. Der untere Draht wird mit der ,Lanze a"
in vorderer Sternpelposition hochgezogen.
Dabei ist der Bodenschieber gedifnet. Bet
,Drahtriss" den unteren Draht wie folgt
einbringen:
Den gerissenen Drahlt seitlich hinter der
Umlenkrolle {b) in das zusténdige Rohr
Schisben. Der Drahi wird automalisch
durch die ,Bodenumlenkung" (¢} gefihri.
Den Draht soweil durchschieben, bis er in
die ,Spannwelle® (d) gelangt ist.
Wit der Handkurbel die Spannwelle ¢a. 5 X
in Pfeilrichtung drehen.
Bei dem héchsten Abbindevorgang wird der
neu eingefadelte Draht automatisch wieder
mit hochgezogen, geschnitten und verdrillt.
in der Regel wird das auf der Spannwelle
verbleibende Material im Vorhub automatisch
abgespult. Der vorherige Ballen ist jedoch mit
dem neuen Draht nicht verdrilll. Der Vorgang
kann bei Ballenaustritt von Hand vor-
genommen werden.

Figur 2

Erstelidatum 27.11.2007 15:37:00
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Figur 4

Erstelidatum 27.11.2007 15:37:00
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Drahtverlauf - Oberdrahi:
Figur 3 und 4

Die Drahtrollenmagazine befinden sich in der
Regel im vorderen Bereich oherhalb des Press-
Kanals.

Der Pressendraht vertaudt wie folgt:

Vom Magazin durch ein unterhalb der Tar ange-
schweiltes Fithrungsrohr” (a)

innerhalb des Automatengehiuses weiter iiber
eine hintere Umienkrolle (b)

WICHTIG: Der Draht muss an der Lanzenseite
Liegen, wo auch die Mitnehmerdifaung rait den
Lagerumlenkungen liegt (Figur 4)

U den ndchsten Schrilt einfacher durchftihren
zu kénnen, zieht man den Draht hinter der Um-
lenkrolle (b) ca. 700 mm als ,Vorlauf' seitlich
raus.

Danach wird das Drahtende durch die hintere
Rohr-Umlenkung gefiihrt. Dabei verlduft der
Draht automatisch um die am Rohr angebranhte
untere Rollenfihrung.

Bei Drahtriss wird das ausiretende Teil nach
nach oben gezogen und in den jewailigen
Drillfinger gelegt.

Beim nachsten Abbindevorgang wird dann der
Draht fir den neuen Ballen automatisch verdrilit

Wurde der ,Drahtbruch” rechzeitig erkannt,
kann der neue Draht auch mit dem Resistick des
gerissenen Oberdrahtes von Hand verbunden

werden.

WICHTIG: Gerissene Drahte werden nicht
automatisch beim nachsten Abbindevorgany
beriicksichtigt. Sie milssen neu eingelegt

werden.

Wurde z.B. der untere Draht nicht mit nach
oben gezogen und ist nicht gerissen,

kann er beim néchsten Vorgang normal wieder
mitgenommen werden. Er ist jedoch nicht
geschnitten und verdrillt. Nach Austritt aus dem
Presskanal muss von Hand der Schitt und die
Verdritiung erfolgen.
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6 Wartung

Eine regelmifige und gewissenhafte Wartung ist entscheidend fily die
Lebensdauer und Betriebssicherheit der Anlage und sichert liien ihwen
Garantieanspruch

Wihrend der Reinigungsarbeiten ist die Maschine am Hauptschalier
auszuschalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern!!

Allgemeine Wartungsanweisungen hydraulische Anlage

Folgende Arbeiten sind regelmafig durchzuflihren:

Taglich: Sichtkontrolle der gesamten Anlage auf Leckagen, Oimangel,
korrektem Betriebsdruck sowie ungewohnliche Geréusche.

Kontrolle der Liftungsfamelien des Warmetauschers
Hydraulikbiwechsel: 1. Wechsel nach 100 Betriebsstunden

2 Wechsel nach 500 Betriebsstunden, mindestens
jedoch 4 - jahrig

3. Danach nach jeweils 500 Betriebsstunden bzw. 4-jihrig

Zum Olwechsel wird das Altsl mittels einer Fasspumpe o0.4. durch den Beftllstutzen
abgepumpt. Das Restd! kann dann durch die Entieerungsschraube an der
Behaltervorderseite abgelassen werden.

Das Hydraulikél muss durch ein Filteraggregat aufgefiillt werden, Filterfeinheit
max. 5 !

Hydraulikflissigkeit: alle Sorten (,46") G0 £
Filterwechsel: 1. Filterwechse! nach 100 Betriebsstunden:
Danach bei jedem Olwechsel

Schlauchleitungen: Gemal den "Sicherheitsregeln far
Hydraulikschlauchleitungen", herausgegeben vom
Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschatten
sowie der DIN 20066 darf die Verwendungsdauer von
Schiauchleitungen 6 Jahre, einschlieBlich einer Lagerzeit von
max. 2 Jahren nicht Uberschreiten.

-21 -
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Jeden Tag Reinigen und priifen

Maschinenrahmen

Einfalitrichter

Drahtrollenmagazin
Zahirad
Kanalverenger

Abbindeautomat

Ruckhalteklammer

Elektrik

Erstetldatum 27.11.2007 15:37:00

a) Boden unterhalb der Presse im Abbindebereich
(Nadeldurchgang) reinigen

b) Nadeldurchgang oberhalh vom Pressenrahimen
reinigen

c) seitliche Fiihrungsschéchte je nach Bedarf reinigen
d) Presskolbenschlitze (Drahtschlitze) reinigen
e) Tur-Sicherheitsschalterfunktion prifen

f) Lichtschranken reinigen (weiches Tuch, keine
chemischen Lésungen verwenden

g) Reflektoren reinigen

i) Drahtmenge priifen und Drahtverlauf priifen
j) auf Verschmutzungen prifen

k) Bolzensicherung (Hohlspannstifte) priifen

) gesamte Einheit auf Verschmutzung prifen und wenn
Notwendig Lanzenkopf-Messer reinigen, dazu Schutzgitter
Entfernen und Lanze im Handbetrieb ca. 300mm
Absenken. Anlage ausschalten und sichem. Schmutz in
den Kopfen komplett entfernen.

Fiihrungsstangen kontrollieren u. ggf reinigen und élen.

Schutzgitter montieren.
Lanzen hach Reinigen wieder heben und Anlage im Hand-

betrieb in Grundstellung fahren.

m) auf Funktion prifen im laufenden Betrieb.

Bewegen sich die Riickhalter in Presse VORNE nicht

In die Endstellung zuriick, sind meistens die Seitenschlitze
Verschmutzt.

Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen priifen.

-2
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Wéchentilich reinigen und priifen

Machinenrahmen

Elekirik

Gewdhrleistung:

Presskolben / Schiittspalt (ca. 1-3mm) prifen
Schneidmesser auf Scharfe und ggf. Einkerbungen priifen
Lagerbolzen fur Hydraulikzylinder und bewegliche
Klappen z.B. obere Kanalschwinge auf Position mit
Verdrehsicherung prifen.

festen Sitz der Naherungsschalter kontrollieren
Betatigungsfiachen der Naherungsschalter auf
Beschadigungen kontrollieren. Ursachen flir

Beschédigungen sind zu suchen u. beseitigen.

Schmutzablagerungen insbesondere metallische im
Bereich der Endschalter entfernen.

Nur wenn die Betriebs- und Wartungsvorschriften eingehalten wurde, kann eine
Gewahrleistung (tbernommen werden.

Erstelldatum 27.11.2007 15:37:00
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B 1 2 Y 3 ] 3 TR R A T ) = _ma 5 e ,I‘-E_—an
Pos. | Menge Ein?l_e!l Benennung Sachnummer/Norm - Kurzbezelchnung Bemerkung
tem | Quantily] Unit _Uenamination Drawing number - Dimension Remark
0.1 1 Sk Olbehdlter .
) pe Ol reservoir ABBA
0.2 " Stk Olstandsanzeigs
- R Leve] gauge SHNA 127 D-N-O-12 12000895
0.3 4 Slk. Einfull-/Beliflungsfiller 0,3 bar
L e Air breather TA-80-B-10-A-1-0-1-P01 12000147
05 1 Sik. Ricklaufiiter 1 172"
: ne Return line filler MPF-400-2-A-G2-P25-N-B-1 23000112
06 1 Sik. Filterelement mit St-Rohr
e pe Fillerelement will si-lube CS-100-P10-A + $1/4" x 200 Ig schwarz 23000136
0.7 1 Stk Schwimmerschalter
) pe | Level swilch LMZCFA350-T75 Wechsler 230004180
1.0l i Sptl; Motor-fPumpeneinheil  Pump unif
A 1 Sik. Elekiromotor 18,5 KW
: [ Eleciric molor 18,5 kW 18,5 kW, B3/B5, 400/690 V, 1500 Upm 35000008
12 q Silk. 2-fach-Pumpae 64+38 timin.
- pe Tandem gear pump 64+38 Ymin. PRR 44+26 D CO31 F Q02014
Verschravbungen in P1
connection in P1 1x GE42LR1"ED + tx GE22LR1"ED
Verschraubungen in P2
conneclion in P2 ix GE35LR3/4" + 1x GE16SRIM4"ED
13 1 Stk. Pumpenlrager
: pe Bell housing PL 350/1/6 26000008
14 1 Slk. Kupplung
- pc Coupling ~ R42.48-N/3 26000010
2.0 1 Stk. Hoch-MNiederdruckeinheit kompl.
i pc High-/Low pressure unit bestehend aus:
21 1 Sik. Steuerblock NG16
’ pc pressure unil DN16 _ET217/3F1F + AEBAZADGNAST 992012
99 1 Slk. Drosselriickschlagvantil NG16
: pc Throlleling check valve DN16 72516-1-6X/ 30000085
93 1 Stk. Wegevenlil NG16
: pec Directicnal control valve DN16 D41VWODAC4NJIW 992038
3.0 2 Stk. Hydrautikzylinder Presse . .
. pc Hydraulic cylinder press DE 120/70 x 1000 Hub ohne Belestigung 18000208
TERES Gikinier
) pc Cil coolar LAC2-016-4-D-40-000-0-0 992_01_2
5.0 1 Stk. 212-Wege-Sitzvenlil .
' pc 2/2-way-solenoid valve 5V 10-20-48-N-24DG mit Blende 7063080 9o2012
5.1 1 St 212-Wege-Sitzventil
- pc 2/2-way-solenoid valve SV 16-20-6B-M-24DG 992012
6.0 1 Stk AnschluBleiste
: pc Subplale X-GSH 0007 Q92012
6.1 9 Stk. Druckschaller
: pC Pressure switch 8151-PL1-B 0870502...
2 Stk Anschiufiplatie for Druckschalter
oc plate for pressure swifch 06522259 12000813
6.2 1 Stk. Absperrhahn
' pe Gale valve FT 291-14 (AQM-6T) 13000257
6.3 1 Stk ianometer
- pe Pressure gauge 0-250 bar, NGB3, G1/4" unten 12000030
Becker - Chemnilz
Datlum Namz
Data Nama
- “':::", 18.07.08|  Andrea Menkens ABBA-Presse 18,5 kW
c‘::j:d 18.07.08] Andrea Menkens
Horm.
tovm, MaSCh.'Nr. 386
Blatt
G5 soxstmmestnis
Zusl. Anderung " patum Hame 2501 23'1 1/2
ey, Akoration Dafe flama Gewerbestr. 2, 27777 Gandelkesae
AU2.C14 =G5 SyslemPROJERTES0126 - ABIAIBS - Bocker 18.5 RVMoLUcKsiesiuekiste 1.xIs
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Pos, Menge Einhei Benennung Sachaummertorm - Kurzbazeichnung Bemerkuny
fem  |Quantity} Unit Denomination _ Drawing number - Dimension __Remark
Stk. 4-fach-Anschlufiplalle NG6 .
10.004 1 pc Muliiple subplate ONGS EM213/4Y 37000004
Stk. Prosselriickschiagvantil NG6 - RO_AXST o
0.1 1 pe Trofleling chack valve DNOG Z2rst-b2 tix[@Q_\‘/ 30000038
Stk. Rickschlagventil NGB e
i012) 1 1, Piloted Check Valve DN 06 Z286-1-6XN 30000024
Stk. 4/3-Wegevenlit NGB X ~ .
10134 1 pc 4/3 - Direclional Conlrol Valve DN 06 AWES J BX/EG24NIKA 30000002
Sik. Hydraulikzylinder Kanalverenger
10941 1 pe Hydraulic cylinder channel adjustment 100/70 x 160 Hub 19000200
Stk Riickschlagventit NG6
10221 1 4 pe Piloted Check Valve DN 08 Z286-1-6XIV 30000024
Sik. 4/3-Wegsventil NG& - e
10.23| 1 pc 4/3 - Directional Conlrol Valve DN 06 AWEG J BX/EG24NIK4 30000002
Stk Hydraulikzylinder Drahtschnilt N )
10241 1 pc Hydraulic wire cutler 50/30 x 100 Hub 19000050
Sik. Ruckschiagventil NG6 o 1T
10321 1 | o Piloted Check Valve DN 06 Z256-1-6X1V 30000024
Stk. 4/3-Wegeventil NGB .- a
10.33] 1 pc 4/3 - Directional Control Valve DN 06 4YVE6 J GXIEG24NaK4 30000002 __
Stk. Hydraulikzytinder Kolben-/Bodenschieber i
10.34] 4 pc Hydraulic cylinder bottomvram pusher 60/30 x 160 Hub _— 19000206
Stk. Umlaufventil - - -
10.61 1 8 Circulation valve 4WEGS HA 6X/EG24NOK4 30000008
Stk Druckschalter . _ o
10.71 1 pc Pressure switch 81 5_1 PL1-B 12001081
Sik. Anschluttplatte G1/4" fiirr Druckschalter
10.721 1 pc Subplate G1/4" for pressure swifch 0522259 12000813
Stk. Minimeflanschiufl A :
1073 1 |70 ost serow PA 09 -1/ 10000005
Becker - Chemnitz .
Datum Name
Dals Nama
Bearb. - ;
wormana| 180708 Andrea Menkens ABBA-Presse 18,5 kW
G° 118.07.08|  Benno Kramer
Checked
Norm. o
s _Masch.Nr. 386 .
: Biait
B& - Systomitechnii Shest
] } Antriebetachalit it Sysiam Dol
Zust. Anderung Datum Mama 250128-2 ?/2
Iondex Altaration Date Name Gewerbeslr. 2, 27777 Gandeskesen o L A
MU 2.C14 KAGS-System\PROJEKTE\250128 - ABBA386 - Becker 18,5 KWASHUckliste\Stlickliste 2.xls
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