Cursa verticald RAM drept = 1.300 mm

Cursa orizontald RAM stang - X2 =-100 / +2.250 mm

Cursa orizontald RAM drept - X1 =-100 / +2.250 mm

1.950 mm

Cursa verticald traversa
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Usd de acces magazie de Vo . .
scule stanga 9 ) 'Usi de acces din fatd
Diametru platou 4.000 mm
Diametru de prelucrare 4.400 mm
Diametru de rotatie 4400 mm
inaltime de prelucrare sub traversa / scule 1.950/1.800 mm
Masa max. piesa de lucru 18,000 kg
Curse axele X & U - (RAM drept) dela-100 mm-2.250 mm + Curse ATC
Curse RAM, axele Z si W - (RAM stang) 1.300 mm
Viteza de lucru platou - strunjire 1-50rpm
Putere motor principal S1 95 kW

Actionare axa C (platou)

Viteza de lucru platou - frezare (axa C)

0.02t0 1.5RPM

Cuplu pentru frezare continuu (S1) 60,000 Nm
Dimensiune RAM pentru strunjire 250 x 250 mm
Vitezd RAM pentru frezare - Ax antrenat (pentru operatii de frezare si gaurire) 0-3.000 RPM
Putere motor continuu axa C (S1) 37 kW

Tip prindere scula

HSK 100A pentru ambele RAM-uri / prindere automata a sculei

Magaziile de scule

de strunijit, frezat/gaurit si palpator, in partea stédnga si dreapta a
masinii

2 Magazii de scule tip ATC, fiecare cu céate 12 posturi pentru scule

Avans de lucru pe axele X,UsiZ, W

0.02 - 6,000 mm/min

Avans rapid pe axele X,Usi Z, W

8,000 mm/min

Sistem de racire

Capacitate rezervor

2.000L

Presiune lichid de racire (bar) / Debit (I/min):

-Récire interna (strunjire)

6 barla 100 I/min

-Racire interna (frezare) / pasi de ajustare a presiunii

40 bar la 60 I/min

-Racire interna (gaurire) / pasi de ajustare a presiunii

40 bar la 60 I/min

Cerinte de alimentare energie electrica
Cerinte retea 400V / trifazat / 50Hz
Putere minima sigurante 185 KVA

Distanta maximd dintre usi = 4.500 mm

_—~Motor principal

9200 mm

T

9.000 mm

2.400 mm

7.000 mm

Inalfime max. a masinii = 7.300 mm

Cursa verticald RAM stédng = 1.300 mm

Ram stang

Platou - diametru =4 m \

Jransportor de span

2
Panou de comandad’

DACA NU SE SPECIFICA ALTFEL: FINAL
DIMENSIUNILE SUNT IN MILIMETRI:
FINISAJE SUPRAFATA:

TOLERANTE:

LINIAR

UNGHIULAR:

NUME SEMNATURA
PROIECTAT
VERIF.
APROB.
MFG
QA

DATA
05.10.2010

MATERIAL:

MASA:
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Usd de acces magazie de
scule dreapta

1Corenoj conform CE

TAIERE §I
RUPERE

COLTURI
ASCUTITE

LAY-OUT

95.000 Kg.

SDESEN LA SCARA - 1:40 (1:50) REVIZIE 1

REM Machine Tools

TITLU

SCR-44-2SF

DESEN NO.
Al

12432.000.000.0
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