[ "Questo manuale & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire Ia macchina. J
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scme ngp ’ : INSTALLAZIONE

2-1 SOLLEVAMENTO E SCARICO

Attenzione: le operazioni descritte di seguito vanno effettuate da personale qualificato.

L'operazione va effettuata mediante gru.

Prima di iniziare lc manovre di sollevamento, liberare la macchina di tutte le parti che, per esigenze di trasporto
od imballaggio, risultino appoggiate su di essa. Di ogni purte controllare preventivamente il peso, riportato
sulla targhetta (T1). L ’ '
Controllare che la portata del mezzo di sollevamento sia adeguata al peso della macchina, riportato sulla
targhetta (T) posta sul basamento.

Inoltre tale mezzo deve essere in grado di effettuare spostamenti micrometrici, per cvitare alla macchina un
impatto violento col suolo ¢ conscguenti danni aj sistemid movimentazione del gruppo-operatore. '

Inserire i tubi (A) (colorati in rosso) nei fori del basamento 2 fissare gli anclli di sicurezza {B) mediante le loro
viti. Utilizzare quattro cinghie (o funi, vedi figura) lunghe circa 3 metri: ciascuna cinghia deve esscre in grado
di sopportare un peso di 3000 kg (~ 30000 N). o

Portare lentamente le cinghie in tensione (per evitare alle ste sse brusche sollecitazioni) finche 1a macchina inizia
asollevarsi. c -

Adottare ogni possibile cautela nell’effettuare sia il sollevameiito che lo spostamento, al fine di prevenire movimenti
improvvisi che potrebbero sbilanciare pericolosamente il caric .

: E! vietata la sosta e comnnqute la presenza diuomini e cose nella zona.

Una volta piazzata Ja macchina, occorre separare Iarmadio elettrico (C) dopo averne controllato il peso sulla
targhetta (T1). - :
Utilizzare 4 catene (gid corredate di ganci K ¢ lunghe | m, ciascuna in grado di sopportare l'intero pese
dell'armadio elettrico) per agganciare j 4 golfari (G) alla g, ‘

Portare lentamente le catene in tensione. .

Svitare i dadi dei tiranti (rossi) (E). '

Sollevare I'armadio elettrico e, spostandolo lentamente per avitarc pericolosi sbilanciamenti, piazzarlo secondo
lo schema di Sezione 1.

Al termine togliere i golfari ¢ la staffa (colorata in rosso) (D).

Una volta piazzata e livellata la macchina, occorre toglierc il supporto (F) coni tiranti (E) e lc staffe (colorate
in rosso) (P) (bloccaggio dell'Asse "Y™) ¢ (Q) (bloccaggio dell'Asse "X").
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_ INSTALLAZIONE

| AMPERE ASSORBITI| SEZIONE CAVI| FUSIBILL AM
‘ mm? N
010 2.5 12 A AM
10+ 14 4 16 AAM
14 + 18 6 20 A AlM
18 +22 6 25 AAM
22 +28 0 1 32AAM
28 + 36 10 40 A AM
36+ 46 16 50 ALAM
46 + 54 16 63 A AM
54+ 76 25 80 A AM
7692 a5 100 A AM .
92+ 110 30 125 A AM
110+ 145 70 160 AAM |
145 = 170 95 200 AAM
170 + 190 120 200 A AM
190 + 230 150 250 A AM |
230 - 265 185 315 AAM 2.2
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sCme group ‘ INSTALLAZIONE |

2-2 PYAZZAMENTO

Scegliere la posizione pill vantaggiosa, e ben illuminata (consigliati minimo 500 LUX) in prewswne degli
allacciamenti alla lineaelettrica, all'impiantodell'aria compress:. .aqueﬂo per’aspirazionedeitrucioliediun agevolc
manutenzione;

Controllare la soliditd della superficie del pavimento (preferibilmente in materiale non deformabﬂe consigliato
un pavimento in cemento), affinché il basamento possa tros are un appoggio uniforme nei punti di contatto,

2-3 COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA

Attenzione!!!: v
Il collegamento elettrico ed i controlli da effettuare successivamente vapno eseguiti da un elettnusta

specializzato, facendo riferimento alle schena ¢lettiico in dotazione alia macchina.

Controllare che la tensione di alimentazione comspom 'a a quella della macchina,

Le condizioni ottimali & che venga fornita alla macchma I'e :atta tensione riportata sulla targhetta "T" presente
all'interno dell'armadio eletirico. _
Comunque & accettata una variazione del +/- 10%. '

Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione de la tensione di alimentazione.

Per 1a scelta della sezione dei cavi di alimentazione leggere sulla targhetta "T" il valore della corrente totale
assorbita riportato sulla casella In. _ , .

NOTA:
Si consiglia all'utilizzatore installare a monte dclla macchina un dispositive di protezione in
conformitd alle specifiche dello schema elettrico in dotazione alla macchina: un interruttore
automatico o fusibili ad intervento ritardato come da tabella allegata. :

si consiglia all'utilizzatere installare a monte delian iacchina un interruttore differenziale conforme-
mente alle leggl e alle norme vigenti nel Paese in cui la macchina sara installata. 8i consiglia un
differenziale con intervento a 300 maA, come ¢oor dinatore ¢on il circuito di messa a terra dello '

stabilimento. _
J.egenda; ‘ Q |
S/N  numero di serie / cartellino / matricola L
Mod. modellodellamacchina : s | |
w.d.  numero schema elettrico . : Mod ]
N.  numero codice CED ‘
Ref, numc(xiolrif.Ftem%I ES gcom messa) . wd| ]
Kg peso del solo quadro elettrico ~ —
Un tensione f1‘1011‘1(jnale “'[: : ] Ret| N |k
~ numero fasi (3 oppure 3/N :
f frequenza ' ) wl v ~[ ] ff =
In corrente nominale a pieno carico in[” A \
Ik potere nominale di interruzione E: . Joa L J
Data  data di costruzione quadro ¢lettrico | pataf ] | | eyl ]
By costruttore del quadro ele.ttnco Rt

Prima di effettuare il collegamento disconnetterel” mtcrmm re generale dilinea; verificare inognicaso chesulla
linea non sia presente tensione.
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sCmegroup | - [INSTALLAZIONE

2-5 ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI - RAFFREDDAMENTO MANDRINO

In corrispondenza dell’utensile il Gruppo Operatore & dotato di cuffia di aspirazione (A).

11 collegamento all'impianto centralizzato va effeftuato sui manicotti (B) mediante wbo flessibile avente
diametro intemo uguale al diametro estemo del roanicotto (150 mm) e lunghezza tale da copsentire I’ escursio-
ne della "esta”, o :
La portata di aria aspirata, per Gruppo Operatore standard, deve risultare 1500 m’/h; a questo vaiore vanno
aggiunti, per ogni Gruppo Ausiliario, 1500 m¥h : '

Anche le cuffiedi aspirazione degli eventuali Gruppi Ausiliar (manicotti D) vanno collegate ad un manicotto
(B) e quindi all'impianto centralizzato, ,
Se si usano tubi in plastica, questi devono essere di materia;¢ non infiammabile.

1.’ impianto di uspirazione dei trucioli deve assicurare upa velocitd di flusso (a "cuffia su" e misurazione
effettuata in prossimitd dei manicotti B) di almeno 25 mi/s ¢d una depressione di 1400Pascal
Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.

Se all’impianto centrale sono collegate altre macchine, :ffettuare una prova quando tutti ghi impianti di
aspirazione sono in funzione.

N.B. Una corretta aspirazione favorisce il buon funzionamento della macchina ed evita guasti dovuti al
surriscaldamento; inoltre elimina i rischi di inalazione di pulvere e garantisce un lavoro in sicurezza.
Settimanalmente controllare la perfetia efficienza di tutto il sistema.

Altri fattori che riducono l'enissione di polveri sono:

- manutenzione degli utensili, della macchina e dell'impiamo di aspirazione
- giusta relazione tra velocita di taglio e velocita di avanza nento

-corretta regolazione di cuffie, schermi, deviatori. '
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SCIMe group

INSTALLAZIONE

2-5 COLLEGAMENTO ALL'IMPIANTO DELL'ARJA COMPRESSA

Attenzione: le operazioni descritte di seguito vanno cf (ettuate da personale qualificato.

Assicurarsi che nell'impianto di erogazione dell’aria compressa non vi siano condensa d’acqua, residui d’olio

bruciato o impuritd solide dovute ad incrostazioni. : '

La linea di distribuzione deve avere tubi con diametro int:eno non inferiore a 10mm. v

La pressione in entrata deve essere non inferjore a 6,5 bur e non supetiore 2 8 bar (ove siano previsti valori
- superiori, questi sono indicati sulla targhetta T).

Assicurarsi che non vi siano restringimenti di sezione a monte del gruppo filtro.
{1 consumo di aria compressa &: 170 Nl/min

H collegamento va effettuato con tubo flessibile (@ intemo | 6 mm) fissato mediante fascetta sull'attacco "aresca”
(A). |

Poi aprire lentamentc il rubjnetto dell'impianto principalz, per dare modo ai vari automatismi di assestarsi e
verificare che il manometro (B) indichi una pressione di almeno 6,5 bar

L'eventuale correzione si effettua tramite la manopola (C).

Per evitare un accumulo eccessivo di condensanci vari dispositivi, con riflessi particolarmente negativi sul loro
funzionamento, la temperatura dell’aria non deve superare 1 25+30°C _
Cid ¢ ottenibile mediante adeguati scrbatoi di compensazione collegati al compressore.

La valvola lucchettabile (D) penmette di attivare o escludere 'impianto pneumatico della macchina.

- Per attivate l'impianto togliere il lucchetto,spingere la vulvola (D) verso il basso e ruotarla in senso orario.

- Perescludere impianto ruotare la valvola, in senso antiovario, (inché toma inalto ed apparc la feritoia (M) nella
quale pud essere inserito il lucchetto. L'impianto perde pressione attraverso il silenziatore (G).

1l pressostato (H) toglie I'alimentazione elettrica quando 12 pressione scende al di sotto delsuo valore di taratura.

Al terminé del tumo di lavoro, per motivi di sicurezza, 1a valvola (D) va chiusa ¢ lucchettata.
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COMANDI

3.6 UTILIZZO INTERFACCIA OPERATORE SU PC .
L'introduzione del PC sulle foratrici-fresatrioi da, all Operatore, Ja possibilita di controllare la macchina da una
specifica "interfaccia operatore”, uppositamente studiata ¢ confiyurata per facilitare e rendere pit immediati Futilizzo e
la programmazione defla macchina. e : : ‘

L'interfaccia Operatore dialoga direttamente con Ja Jogica (P1.C) di macchina e deve quindi essere appositamente
studiata ed integrata con le sue funzioni per meglio sfruitarne le potenzialit senza compromettere la sicurezza.

D'altro canto, l'uso di un prodotte quale il PC, ha introdotto ur sistema "totalmente aperto”, che potrebbe indurre a

pensare di poter installare software di gestione prodoti ¢ studiati da chiunque su} mercato, anche se non particolar-
mente esperto sia nelle problematiche di lavorazione che nelle nome di funzicnamento e sicurezza della macchina.

In merito a quanto detto sopra, SCM . individua 13].@ a posizione nei diie punti seguenti: .

1) Concessionhri; rivenditori o filiali in genere, non sonn autorizzati ad installare, 0 comunque favorire,
I'installazione di "interfaccia operatore™ non previsteda SCM

2) Qualora vengano comunqué installate interfaccia diverse da quelle previste da SCM,, quest'uitima
non si rendera pits responsabile della macchina e del sno utilizzo,

EDITOR:

e
144
e

ki
ili' 3

,(l
bt
b

3.14 |  euicd ' PRATIX

P JROX
op J0IAdAS ¥AROILND WOS . BIZYLS TVS 8¢ YV v2:9T HAK ¥0. 90/80




scme group

TESTINE ANGOLARI
N A - T
s B
oY § rnr A g
A . 2
L 60 ,_ 0 é Testinu tipo " A": 2 yscite per frese e lame HSK63F
- LMaEx=0V,, _/ ; codice SUM: 2936236500E
REEEI ftangia cod.
‘ 0323334174H
O [ I

¥
3 —
< p= B 9‘
P = u
: ' _:&ﬂ Testina tipo "B": 5 uscitc per punte e lame HSK63F
flangia' cod. codice SCM: 2936236501G

03233345176
Lmax = 60
54 175

- J)

(&): o _Letéf,stine arinvio angolare con utcnsili aventi le dimensioni massime sopra indicate, possono rirpanerc sul
"+ mandrino anche in fase di "foratura bassa posterioré’ solamente con lama parallela all'asse"X". -
" Conlama parallela all'asse "Y", il diametro lama mas simo ammissibile diventa 140 mm
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scme gl‘ Ol.lp . COMANDI

TESTINE ANG# YLARIL
8715
[nlé% 11 g
1 R
EE n %
Y , Bl Testina tipo "A": 2 uscite per frese € lame HSK63F
Lmax=60, s _/ bl codice 8:'M: 2936236500E
ftangia cod.
032333L17LH
o (845
i
o' get
i I, &
_ ; % |
i _S]i Testina tipo "B'": § uscite per punte e lame HSK63F
0fl3a2r§g3 ?& §10'$G codice SCM: 2936236501G
Lmax = 60
1 o db 75
NN

108

tesmne arinvio angolare con utensili aventi le dnncnslom massime sopra md:cat:e, POSSONo nmancm sul
andrino anche in fase di "foratura bassa posteriore” solamente con lama parallelaall'asse "X". -
«lama parallela all'asse "Y", il diametro lama massimo ammissibile diventa 140 mm _
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MANUTENZIONE - scmegroup

Sclalu, nﬁcmom. non vieneeseguita, alle 12 oredi funzionanicntodellamacchina con Assiinmovimento(4ore dopo
l'ang arizionedel primo messaggio) tamacchinasi arrestaesul C.N. appare il messaggio: "LUBRIFICAZIONE

XYZNONOK". Intal casa occorre:
eseguireun "Hold Assi” ed un "Reset" poi
- comlCNCmmodahta"MDI"unpostaredcodxce"MlQ‘i"("START(.lCLO") sulCNCappanrmlmeasagglo
"Esegmrelubrlﬁcazmne"
- aggiungere grasso attraverso l'mgrassatorc (A) servendosi delia pompa manuale (a corredo) o di sistemi
automatics. o
N.B.Qualorasi utilizzino sisterni autumatici, non superare i aii 150 bar
-. quandosul C.N.C.appareil messaggio "LUBRIFICAZ IONE OK!!" esegunireun "Reset” del C.N, C.

Ogtﬁdmesnsvnarcnltappo(B)perpuhreﬂﬁln'o(C)alsuomt =muwusolvcntesncuroenonaggresswo, poxascmgam :

compressa. |
; ’rqnalsiasnnterventosull'nmpnanto fare riferimento alloschemaallegato allamacchina.

Utilizzare.grassotipo:
AGIPGRMUEPO

inalternativa:
ARALARALUBHLY

BP GREASELTXEPO
ESSOBEACONEPO )
KLUBER CENTOPLEX HO
MOBIL MOBILPLEX 45
SHELL ALVANIAEPO .
TEXACOMULTIFAK EPO

 testine orizzontali '
00 ore di lavoro o ogni 6 mesi aggiungere
grasso attraverso l'ingrassatore (M)

‘ER;’{ISoﬁLEX NBU 15
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nsench manua tensili sull'ele ' > AVVic] vincendo la forza del getto
linserimento le del cono portautensili sulllettromandrino occorrc avvicinarlo, vincen |
gsrarg;perla pulizia del mandrino, fino a rispettare la misura riportata in figura.
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" TIPOLOGIA E DIMENSIONI MASSIME
N.B. .

suggerito dal costruttore dell'utensile.

. FORATRCI
Tutte le punte devono avere una Junghezza massima di 60 mr

Le dimensioni indicate tengono conto esclusivanente di vincoli legati all'ingombro,
na, degli utensili medesimi: occorre, in ogni caso, rispettare qualunque altro limite

‘scmegroup

sulla macchi-
d'impiego

Le dimensioni massime delle frese sono (mm):
— 13
3 8 i g 2
=l S 5 ~
o~ x| B Tipo"A™ fresa a disco su spina IHISK63F
E s codice SCM: /736237420B (L=115mm)
estes b= D e
. Dmax=180
|
[ag)
; .
j, : Tipo "B": fresa a candela/ campana su cono HSK63F - codice SCM:
Sl B  ER32(L=73mn): 0336237408F (codolo) - 0323336676F (ghiern)
ul . ER40 (L=73mm): 0336237301A (codolo) + 0336237702L (ghicta)
s - |
lnuic-: ' _‘ ; 3.21

JIIAYES HIROLSND HDS

612V.8 TVS 6¢ XVd LZ2:9T m.vo} 90/80




scme Qr Wp | N INFORMAZIOI;'JI GENERALI

"ATIACCQ ASPIRAZIONE

: 0.1+ boocha H150mm {1 80 + 1 ap2. foratnce) 1800md o o

"EXAUSTSYSTEMCONNECTIONS ~~ R ‘ e Maxovs
0+ ouless 99G0mm {1 st + 1 oponal drifng un) 1500m3h ‘ '

__._.,.‘.._

DD

2897
DB0O0 DT ERDO0D
DODYC-DDG
00C0DDRD!
[nin{ai{nin]

DADNSE!

Fri 7]

e

e g

piadi di appogalo e
supparting foct e, OO B

 ALLACCIAMENTO ARIA COMPRESSA (COMPRESSED AR CONNECTION)

- ALLACCIAMENTO LINEA ELETTRICA {ELECTRICITY CONNECTION)

DATI TECNICI - MAL CHINASTD  (TECHINICAL SPECIFICATIONS MROWBRRD
(Corme AssiXo Y XY Auic Stokes) im0
Piano i Lavote max {max Workng Table Dinersions) L
 Aspirazione: niwbocchie, -:haust Sysiem. ne of Oulets) T 14t bocehe 150
“ velocite' di flusso (Flow Sp «wd} ' 525 me
Portata boccs 8 aspinzian (Exhaist Quber Capacly) o 14500 mim
Tenskona Nominalo (volisg2) ARV
|ssoninemo (Eectiallog ) '
Consumo Aria Medio: Ave 1aga Compressed Air Cansun

. 1.14 euict o v PRAT'X
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MANUTENZIONE

3) "ON-OFF" dellaForatrice:

Ogni 40 ore di lavoro aggiungere grasso attravcrso
I'ingrassatore (L).

Utilizzare grassotipo:

IPLZ

naltemativa:

AGIPGRMUER2
MOBILPLEX 47

SHELL ALVANIA EP2
ESSOBEACONEP2
KLUBERMICROLUBE G1.262
BPGREASELTX EP2
TEXACOMULTIFAKEP2

Inarabienti con temperature particolarmente fredde si
pudtilizzareun grassomenodensotipo:
AGIPGRMUEP1

MOBIL MOBILPLEX 46

SHELLALVANIA EP1

ESSOBEACONEP1
KLUBERMICROLUBE GL261
ARALARALUBHL1

BPGREASELTX EP1
TEXACOMULTIFAKEP1

4)elettromandrino "HSK"

Ogni 500 ore di funzionamento (0 ogni3 mesi o, al massitne, ogni 10.000 cicli di cambio utensile) lubrificareil
dispositivo di bloccaggio del cono portautensili con il grasso spray KLUBER LUSIN LUB PM1001 fornitoa
cotredo (codice SCM: 0002400035C). :

Disparre la macchina in funzionamento "MANUALE" ; selettore (S) su " SX\".
Spos‘ta’ireﬂilGruppoOpcratorcin posizione accessibile, estrarre it cono portautensili, quindi fermare completamente la
macchina. :
Inserivelacannuladellabombolettainunadelle fessuretrai "petali detla pinza(vederclafigura)e, tenendo labomboletta
verticale, spruzzare una piccolaquantita di grasso. Ripetere I'>perazione per le altre fessure.

. Perdistribuirs uniformementeil grasso trai petali dellapinza, ridisporre lamacchinain "MANUALE", edeseguire (a

viibto) 10+15 bloccaggi/sbloccaggi del cono (codice MS1).

Pai inserire un cono vuoto e fare ruotare l'elettromandrinoa 24000 giri per circaun minuto.

Allafinerifermarela macchina, estrarreil conoportautensiliedeliminareil grassoeventualmente depositatosi sullepareti
inteme dell'albero dell'elettromandrino con uno straccioe, se necessario, con acetone. Pulire anchela parte cavadel
conoportautensili. S

Ogni6mesipulire conacetone [ATTENZIONE: E' INFIAMMA BILE!) Jazona dei coni portautensili(evidenziata
~ ingrigioinfigura) che vaadaccoppiarsicol mandrino. Poi spruzzarla col lubrificante solidosecco TEFLUB CRC
o, toggoneg: (codice SCM: (0002400034 A) idrofugo e protettivo dalla polvere: determinante per un corretto
L A *g'lqu ; iconi. : . : -
esta operazione, sui coni portautensili non forniti da SCM, va effettuata anche al primo impiego.
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