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1 Al 1l gemei nes

Diese Anleitung ermdglicht den sicheren und effizienten Umgang mit der Maschine. Die Anleitung
ist Bestandteil der Maschine und muss in unmittelbdégre der Maschine fur das Personal
jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Das Personal muss diese Anleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgféltig durchgelesen und
verstanden haben. Grundvoraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller aegegeben
Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen in dieser Anleitung.

Daruber hinaus gelten die Ortlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen fir den Einsatzbereich der Maschine.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen demimguisatzlichen Verstandnis und kdnnen von der
tatsachlichen Ausfihrung abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die im Anhang befindlichen Anleitungen der eingebauten
Komponenten.

1.1 Symbolbeschreibum

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durctsymbole gekennzeichnet. Die
Sicherheitshinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmal3 der Gefahrdung
zum Ausdruck bringen.

HINWEIS:

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, dieuzSach und Umweltschaden fihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

WARNUNG:

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren ki
wenn sie nichgemieden wird.

VORSICHT:

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen flhrel
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

GEFAHR:

Diese Kombination auSymbol und Signalwort weist auf eine unmittelbar gefahrli
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

© B b L
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Verbot fur Personen mit Herzschrittmacher
Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten in Bereichen, @i®érsonen mit

Herzschrittmacher verboten sind.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung
Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten an spannungsfiihrenden Anlagenkompone

Warnung vor hei3er Oberflache
Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten im Umgamt heillen Gegenstanden.

1.2 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berucksichtigung der geltendt
Normen und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse
Erfahrungerzusammengestellt.

In folgenden Fallen tbernimmt der Hersteller fir Schaden keine Haftung:
1 Nichtbeachtung dieser Anleitung
1 von der nicht bestimmungsgemafien Verwendung
9 Einsatz von nicht unterwiesen Personal
1 eigenmachtige Umbautgeglicher Art
1 technische/eréanderungereglicher Art
1 Verwendung nicht zugelassener Ersatztedler Fremdfirmenzubehor

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der Inanspruchnahme zusat:
Bestelloptionen oder aufgrund neuester technischer Anderungen vhiedbeeschriebenen
Erlauterungen und Darstellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allgemeinen
Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeitpunk
Vertragsabschlusses gukig gesetzlichen Regelungen.

1.3 Urheberschutz

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschutzt. Ihre Verwendung ist im Rahm:
Nutzung der Maschine zulassig. Eine dartber hinausgehende Verwendung ist ohne schriftl
Genehmigung des Herstellers nicht gestattet

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seite8
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2 Si cher heit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fiir den Schutz
Personen sowie fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Waifgedbenbezogene
Sicherheitshinweise sind in den Abschnitten zu den einzelnen Lebensphasen enthalten.

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Die CNGPortalanlage dient ausschlie3lich dem Matzur Aufnahme der dafir vorgesehenen
Werkzeugedie zur Bearbeitung vomnterschiedlichen Materialien und Oberflachen dienen.

Die Maschineist fir den Einbau in eine Gesamtanlage bestimmt und besitzt keine eigene
Steuerung.

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehdrt auch die Einhaltungradjaben in dieser
Anleitung.

Jede Uber die bestimmungsgemalie Verwendung hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt
als Fehlgebrauch.

WARNUNG:
Gefahr bei Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch der CNeortalfrasmaschine kann zu gefahrlichen Situationen fuh
T Betrieb auCerhalb der in den ATe.
1 Umgehen und AuRRerkraftsetzen von Sicherheitseinrichtungen.

1 Umbau, Umrlistung oder Veranderung der Konstruktion oder einzelner
Ausriistungsteile mit dem Ziel der Anderung des Einsatatiegioder der
Verwendbarkeit der Maschine.

i Betrieb der Maschine mit brennbaren Kiihlschmierstoffen.

1 Bearbeitung von Leichtmetalllegierungen wie Maginnm, Aluminium und
Titan ohneAbsaugvorrichtung und entsprechende Sicherheitsmalinahme

i Betrieb deMaschine, wenn sie sich nicht in einwandfreiem technischem
Zustand befindet.

1 Betrieb der Maschine innerhalb von explosionsgefahrdeten Bereichen.

Anspriiche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht bestimmungsgemalier Verwendung sind
ausgeschlossen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seite9
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2.2 Grundsatzliche Gefahren

Im folgenden Abschnitt sind Restrisiken benannt, die von der Maschine auch bei
bestimmungsgemalier Verwendung ausgehen kdnnen.

Um die Risiken von Personeand Sachschaden zu reduzieren und gefaleri&ituationen zu
vermeiden, mussen die hier aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Sicherheitshinweise in den
weiteren Abschnitten dieser Anleitung beachten werden.

2.2.1Gef ahr en dur ch el ektrische Ener

Elektrischer Strom

GEFAHR:
Lebensgefahr durch elektischen Strom!

Bei Beruhrung mit spannungsfihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensge
durch Stromschlag. Beschadigung der Isolation oder einzelner Bauteile kann
lebensgefahrlich sein.

1 Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von Elektrofachkraftefubren
lassen.

1 Bei Beschadigungen der Isolation Spannungsversorgung sofort abscha
und Reparatur veranlassen.

1 Vor Beginn der Arbeiten an aktiven Teilen elektrischer Anlagen und
Betriebsmittel den spannungsfreien Zustand herstellen und fiir die Daue
Arbeiten sicherstellen. Dabei die 5 Sicherheitsregeln beachten:

Freischalten.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Spannungsfreiheit feststellen.

Erden und kurzschlieRen.

Benachbarte, unter Spanmustehende Teile abdecken odesehranken.

cC. . o

1 NiemalsSicherungen tberbricken oder aulRer Betrieb setzen. Beim
Auswechseln von Sicherungen die korrekte Stromstarkenangabe einha

1 Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten. Diese kann zu
Kurzschlwss fuhren.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitel0
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Gespeicherte Ladung

GEFAHR:
Lebensgefahr durch gespeicherte Ladungen!

In elektronischen Komponenten kénnen elektrische Ladungen gespeichert sei
auch nach Abschalten und Trennung von der Stromversorgung erhalten bleibe
Kontakt mit diesen Komponenten kann zu schwersridallichen Verletzungen
fuhren.

1 Vor Arbeiten an den genannten Komponenten diese vollstandig von der
Stromversorgung trennen. ffin verstreichen lassen, um sicherzustellen,
dass sich die internéfondensatoren vollstandig entladen.

2.2.2Gef ahr en dur ch Mechani k

Rotierende Werkzeuge

WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch rotierende Werkzeuge!

Eingespannte Werkzeuge wie z.B. eine Frasspindel kbnnen zu schweren Rers
oder Sachschéaden fuhren.

1 Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle Abdeckungen und
Sicherheitseinrichtungen installiert sind und ordnungsgemal funktioniere

Wahrend des Betriebs nicht in bewegtes Werkzeug greifen.

1 Vor dem Austauschen der Werkzeuge immer Netzsteckdfrdsemotors
ziehen bzw. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sicher

Achsenbewegung

WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch Achsenbewegungen!

Kollision von Personen mit Komponenten der Maschindg(¥cke, Mobileinheit,
Drehtisch mit WerkstlicRNVerkzeug) kann zu schwersten Verletzungen fuhren.

1 Keine Korperteile zwischen den bewegten Bauteilen und Endanschlage
Achsen halten.

1 Nicht in Spalte zwischen Kugelumlalfzw. Trapezgewindespindel und
angrenzenden Bauteilen greifen.

1 Nicht in Spalte zwschen Mobileinheit und “Briicke greifen.
1 Arbeiten an der Maschine nur im Stillstand ausfihren.
1 Beim Arbeiten mit der Maschine persodnliche Schutzausristung tragen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitell
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Herabfallende Materialien

WARNUNG:
Verletzungen durch herabfallende Materialien!

Im Betrieb kbnnen Spane, Werkzeuge (oder Teile davon) unkontrolliert herabf:
oder herausgeschleudert werden und schwere Verletzungen der Haut und der
verursachen.

1 Gesichtsschutz oder eine rundum geschlossene Brille,
Arbeitsschutzkleidung, Schutzhasuthuhe und Sicherheitsschuhe tragen.

1 Wenn Partikel ins Auge eindringen, sofort arztliche Hilfe hinzuziehen.

Unerwarteter Anlauf der Maschine

WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf der Maschine!

Die Maschinaund die damit verwendeten Werkzeuge kdnnen unerwartet anlau
ihre Richtung andern oder stoppen. Dadurch kénnen GliedmaRRen erfasst werc

1 Darauf achten, dass keine Kérperteile in den Gefahrenbereich der Mast
gelangen.

1 Arbeitsbereich vor unbeabsialiem Zugriff sichern.

Werkzeuge

VORSICHT:

A Verletzungsgefahr durch fahrlassigen Umgang mit Werkzeugen!
Durch fahrlassige Handhabung der Werkzeuge konnen Quetschungen oder
Schnittverletzungen verursacht werden.

1 Werkzeuge vorsichtig und bestimmungsgernafidhaben.
1 Beim Transport von Werkzeug das Gewicht beriicksichtigen.
1 Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe tragen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitel2
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Scharfe Kanten und spitze Ecken

VORSICHT:
Verletzungsgefahr an scharfen Kanten und spitzen Ecken!

Scharfe Kanten und spitze EcKkeinnen an der Haut Abschirfungen und Schnitt
verursachen.

1 Bei Arbeiten in der Nahe von scharfen Kanten und spitzen Ecken vorsic
vorgehen.

1 Im Zweifel Schutzhandschuhe tragen.

2.2.3Gef ahr en dur ch hohe oder ti ef e

HeilRe Oberflachen

WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch heil3e Oberflachen!

Werkzeuge, Werkstiicke und Spane kdnnen sich im Betrieb stark aufheizen.
Hautkontakt mit heil3en Oberflachen verursacht schwere Verbrennungen der

1 Bei allen Arbeiten mit Werkzeugen, Werkstticken und Spanen ggitaicth
hitzebestandige Arbeitsschutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

M Vor allen Arbeiten sicherstellen, dass alle Oberflachen auf
Umgebungstemperatur abgekuinhlt sind

2.2.4Gef ahr en dur ch Br and

Leicht entziindliche Stoffe

WARNUNG:
Brandgefahr durch leicht entziindliche Stoffe!

Organische Staube von Kohle oder Holz oder anorganische Staube von Magn
Aluminium, Zink oder Titan kénnen in Brand geraten und schwere bis todliche
Verletzungen verursachen.
1 Innerhalb des Gefahrenbereiches und in der ndherentumgaicht
rauchen. Umgang mit offenem Feuer oder Zindquellen unterlassen.

1 Feuerldscher bereithalten.

1 Bearbeitung von Leichtmetalllegierungen wie Magnesium, Aluminium,
Zink und Titan ohne Absaugvorrichtung und entsprechende
SicherheitsmalRBnahmemterlassen.

1 Im Brandfall Arbeiten sofort einstellen. Gefahrenbereich bis zur
Entwarnung verlassen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitel3
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2.2.5Gef ahren durch Strahlung

Magnetfelder

GEFAHR:
@ Lebensgefahr durch Magnetfelder!
Magnetfelder von Schrittmotoren kdnnen schwere Verletzungen bis hin zdim T

sowie erhebliche Sachschéaden verursachen.

1 Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich nicht in der Ndhe der Masc
aufhalten. Die Funktion des Herzschrittmachers konnte beeintrachtigt
werden.

1 Personen mit Implantaten aus Metall diirfen sich nicht ilNéée der
Maschine aufhalten. Implantate kénnen sich erhitzen oder angezogen
werden.

1 Vor Wartungsarbeiten Metallgegenstande (Schmuck, Uhren, Schreibge
etc.) ablegen.

1 Keine elektronischen Geréte in die Nahe der Magnetquelle bringen. Die
konnten beschégk werden.

1 Keine Speichermedien, Kreditkarten etc. in die Nahe der Magnetquelle
bringen. Daten kdnnen geldscht werden.

2.2.6Gef ahrenclhaemicfche Stof fe

Kihlemulsion

WARNUNG:

Gefahr von Gesundheitsschaden durch verunreinigte Kithlemulsion!

Verunreinigte Kihlemulsion kann bei Hautkontakt zu Entziindungen fuhren.
1 Kuihlemulsion in regelm&Rigen Abstéanden kontrollieren.

1 Beim Umgang mit verunreinigter Kiihlemulsion Arbeitsschutzkleidung u
chemikalienbestandige Schutzhandschuhe tragen.

1 Den direkterHautkontakt vermeiden. Hautverunreinigungen unverzuglic
insbesondere vor Pausen und nach dem Arbeitsende, entfernen.

71 Ausschlie3lich in dem daflr vorgesehenen Pausenraum essen und trinl
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VORSICHT:
A Gefahr von Gesundheitsschaden durch Kontakt miKihlemulsion!

Kontakt mit Kiihlemulsion kann zu Gesundheitsschaden fuhren.
i Hautkontakt vermeiden.

1 Kuhlemulsion umgehend von der Haut entfernen.
1 Dampfe nicht einatmen.

Ol und Fett

VORSICHT:
A Gefahr von Gesundheitsschaden durch Kontakt mit Ol und Fett!

Kontakt mit Ol und Fett kann zu Gesundheitsschaden fiihren.
M Hautkontakt vermeiden.

f Ol und Fett umgehend von der Haut entfernen.
1 Dampfe nicht einatmen.

2.2.7TAl 1l gemei ne Gefahren am Ar bei't
Larm
WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch Larm!
A Der im Arbeitsbereiclauftretende Larmpegel kann schwere Gehdérschadigung
verursachen.

1 Bei Arbeiten grundsatzlich Gehorschutz tragen.

1 Nur soweit erforderlich im Gefahrenbereich aufhalten.
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Schmutz und herumliegende Gegenstande

VORSICHT:
Verletzungsgefahr durchStiirzen tiber Schmutz und herumliegende
Gegenstande!

Verschmutzungen und herumliegende Gegenstande bilden Rumsth
Stolperquellen. Bei einem Sturz kénnen Verletzungen verursacht werden.
1 Arbeitsbereich immer sauber halten.

1 Nicht mehr bendétigte Gegenstarales dem Arbeitsbereich und
insbesondere aus der Bodenndhe entfernen.

1 Nicht vermeidbare Stolperstellen mit gedlbhwarzem Markierband
kennzeichnen.

2.3 Verantwortung des Betreibers

Betreiber

Betreiber ist diejenige Person, die die Maschine zu gewerblmtheanwirtschaftlichen Zwecken
selbst betreibt oder einem Dritten zur Nutzung/Anwendung Uberlasst und wahrend des Beti
rechtliche Produktverantwortung flr den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter

Betreiberpflichten

Die Maschine wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber der Maschine unterlie
daher den gesetzlichen Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung mussen die fir den Einsatzbereich del
Maschine gultigersicherheits Unfallverhitungsund Umweltschutzvorschriften eingehalten
werden.

Dabei gilt insbesondere Folgendes:

1 Der Betreiber muss sich tber die geltenden Arbeitsschutzbestimmungen informiere
einer Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahremtesin, die sich durch die speziellel
Arbeitsbedingungen am Einsatzort der Maschine ergeben. Diese muss er in Form v
Betriebsanweisungen fir den Betrieb der Maschine umsetzen.

1 Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit der Maschine prufienyat i
erstellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen,
diese, falls erforderlich, anpassen.

1 Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Installation, Bedienung, Stérungsbeseiti
Wartung und Reinigung eindeutig régend festlegen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitel6
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1 Der Betreiber muss daflir sorgen, dass alle Personen, die mit der Maschine umgeh
Anleitung gelesen und verstanden haben. Dartber hinaus muss er das Personal in
regelmafigen Abstdnden schulen und tber die Gefahren informieren.

1 DerBetreiber muss dem Personal die erforderliche Schutzausristung bereitstellen
Tragen der erforderlichen Schutzausriistung verbindlich anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die Maschine stets in technisch
einwandfreiem Zusind ist. Daher gilt Folgendes:

1 Der Betreiber muss dafur sorgen, dass die in dieser Anleitung beschriebenen
Wartungsintervalle eingehalten werden.

1 Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regelmafiig auf Funktionsfahigkeit
Vollstandigkeit Gberprien lassen.

CNC-STEP e.KI] Siemensstrasse 4135 1 47608 Gel der Seitel7
Support: +49 (0)2831/910A40 15.02.2014



CNGC Maschinenbau

Dot Betriebsanleitung
CNC'STE P;} High-Z T-Serie

2.4 Personalanforderungen
2.4.1Qual i fi kati onen

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufgaben stellen unterschiedliche
Anforderungen an die Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben Isatchut

WARNUNG:
A Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken beim Umgang mit d¢
Maschine nicht einschatzen und setzen sich und andere der Gefahr schwere
todlicher Verletzungen aus.

1 Alle Arbeiten nur von dafir qualifizierten Personen durchfiihren lasser
1 Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbereich fernhalte

F¢r all e Arbeiten sind nur Personen zugel
zuver lusggihgeam. Personen, deren Reaktions
Al kohol oder Medi kamente, sind nicht zug:¢
I n dieser Anl eitung werden die im Fol genct

verschiedenen Aufgaben benannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Gber die ihm Gbertragenen
Aufgaben und mdglichen Gefahren bei unsachgemal3em Verhalten unterrichtet. Aufgaben,
die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bedienaustithren, wenn dies in dies
Anleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen ¢
Kenntnis der einschlagigen Normend Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufihren und mégliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden

Die Elektrofachkraft ist speziell fir das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, ausgebildet und k
die relevantemNormen und Bestimmungen.
Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie k
der einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten
auszufuhren und mogliche Gefahretbststandig zu erkennen und Gefahrdungen zu vermeid

Hersteller

Bestimmte Arbeiten dirfen nur durch Fachpersonal des Herstellers durchgefiihrt werden. A
Personal ist nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiihrung der anfallenden Arbe
kontakteren Sie unseren Kundenservice.
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=

2.4.2Unt er wei sung

Der Betreiber muss das Personal regelmaf3ig unterweisen. Zur besseren Nachverfolgung muss ein
Unterweisungsprotokoll mit folgenden Mindestinhalten erstellt werden:

Datum der Unterweisung

Name des Unterwesenen

Inhalte der Unterweisung

Name des Unterweisenden

Unterschriften des Unterwiesenen und des Unterweisenden

2.5 Persoénliche Schutzausristung

Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und
Gesundheit bei der Arbeit zu schitzen.

Das Personal muss wahrend der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine personliche
Schutzausrustung tragen, auf die in den einzelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert
hingewiesen wird.

Beschreibung derpersénlichen Im Folgenden wird die personliche Schutzausristung erlau
Schutzausrustung

Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer Reil3festi
mit engen Armeln und ohne abstehende Teile.

Chemikalienbestandige Schutzhandschuhe

Chemikalienbestandige Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der Hande vor
aggressiven Chemikalien.

Gehdrschutz
Gehdrschutz dient zum Schutz vor Gehoérschaden durch Larmeinwirkung.
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Industrieschutzhelm

Industrieschutzelme schitzen den Kopf gegen herabfallende Gegenstande, per
Lasten und Anstol3en an feststehenden Gegenstanden.

Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor umherfliegenden Teilen und
Flussigkeitsspritzern.

Schutzhandschuhe

Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der Hande vor Reibung, Abschirfungen
Einstichen oder tieferen Verletzungen sowie vor Bertihrung mit heiRen Oberflac

Schutzhaube

Die Schutzhaube dient zum Schutz der Haare vor Einzug durch drehende und ¢
bewegend Teile, wie z. B. beim Bohren.

Tragepflicht besteht bei Haarlangen, die langer sind als der Umfang der beweg|
Welle.

Sicherheitsschuhe

Sicherheitsschuhe schitzen die FiRRe vor Quetschungen, herabfallenden Teiler
Ausgleiten auf rutschigem Untetmd.

®

2.6 Sicherheitseinrichtungen

VAN

WARNUNG:
Lebensgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen!

Bei nicht funktionierenden oder aul3er Kraft gesetzten Sicherheitseinrichtunger
besteht die Gefahr schwerster Verletzungen bis hin zum Tod.

9 Vor Arbeitsbeginn prifen, ob alle Sicherheitseinrichtungen funktionstiicl
und richtig installiert sind.

1 Sicherheitseinrichtungen niemals auf3er Kraft setzen oder Uberbrticken.
9 Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen stets zuganglich sind.
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26.1Beschreibung der i nstallierten

Not-Aus-Taster

Abb.1: NotAusTaster

Dur ch Dr uc kA uasuafs t ke&ddb)wiNod di e Maschine durch

S

Energiezufuhr oder durch mechahigebBetZtenmiNage

Au-Saster gedr¢ckt wurde, muss dieser durch

Wi edereinschalten meglich ist.

WARNUNG:
Lebensgefahr durch unkontrolliertes Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Maschiaan zu schweren
Verletzungen bis hin zum Tod fihren.

1 Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass die Ursache fur den Nc
Aus beseitigt wurde und alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstichtig sind.

1 Den NotAus-Taster(Abb. 2 u. 3 erst entiegeln, wenn keine Gefahr
mehr besteht

Lage der NotAus-Taster

Abb.2: NotAusTaster an der ¥ Abb.3: NotAusTaster an der Schrittmotorsteuerung
Briicke (Zubehor)
CNC-STEP e.KI Siemensstrassed35 1T 47608 Gel der Seite21
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2.6.2Si cherheitseinrichtungen, di e d
mu s s

Absaugung
Zur Bearbeitung von Leichtmetalllegierungen wie Magnesium, Aluminium und Titan muss eine
Absaugvorrichtung installiert werden.

HINWEIS: Gefahr fir Mensch und Umwelt!
Bei falschem Umgang sprich ohne Absaugung besteht die Gefahr von
Feinstaubentwicklung.

Da Feinstaub eingeatmet wirkt, schadigt er hauptsachlich den Atemtrakt. Folge
Auswirkungen hoher Feinstaubkonzentration in der Luft lassen sich allgemein
feststellen:

Vorubergehende Beeintrachtigungen der Atemwege

Erh6hter Medikamentenbedarf Resthmatikern

Vermehrte Krankenhausaufnahmen

Zunahme der Sterblichkeit wegen Atemwegerkrankungen undkterglauf
Problemen

= =4 4 -2

2.7 Verhalten bei Feuerausbruch und bei Unfallen

Vorbeugende Mal3hahmen

1 Stets auf Feuer urldnféalle vorbereitet sein!

1 ErsteHilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und Feuerldscheinrichtungen
funktionstichtig und griffbereit aufbewahren.

1 Personal mit UnfallmeldeErsteHilfe- und Rettungseinrichtungen vertraut machen.
1 Zufahrtswege fuRettungsfahrzeuge frei halten.

Malinahmen bei Feuerausbruch und Unfallen
1 Sofort NotAus durch NotAus-Einrichtung auslosen.

1 Wenn keine Gefahr flr die eigene Gesundheit besteht, Personen aus der Gefahrenzone
bergen.

1 Falls erforderlich Erstélilfe-MalRnahmerinleiten.

Feuerwehr und/oder Rettungsdienst alarmieren.
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1 Bei Feuerausbruch: Wenn keine Gefahr fiir die eigene Gesundheit besteht, Feuer mit
Feuerldscheinrichtungen bekampfen und Feuerbek&dmpfung bis zum Eintreffen der
Feuerwehr fortsetzen.

1 Verantwortlichen m Einsatzort informieren.

1 Zufahrtswege fur Rettungsfahrzeuge frei machen.

Rettungsfahrzeuge einweisen.

2.8 Umweltschutz

[i]

Schmierstoffe

Getriebeol

Kihlemulsion

HINWEIS: Gefahr fur die Umwelt durch falsche Handhabung von
umweltgefahrdenden Stoffen!

Bei falschem Umgang mit umweltgefahrdenden Stofiesbesondere bei
falscher Entsorgung, kdnnen erhebliche Schéden fur die Umwelt entsteh

91 Die unten genannten Hinweise zum Umgang mit
umweltgefahrdenden Stoffen und deren Entsorgung stets beachte

1 Wenn umweltgefahrdende Stoffe versehentlich intttrevelt
gelangen, sofort geeignete MalRnahmen ergreifen. Im Zweifel die
zustandige Kommunalbehérde Uber den Schaden informieren unc
geeignete zu ergreifende MalRBnahmen erfragen.

Schmierstoffe wie Fette und Gémthalten giftige Substanzen. Sie diirfen nic
in die Umwelt gelangen. Die Entsorgung muss durch einen
Entsorgungsfachbetrieb erfolgen.

Getriebedl enthalt giftige Substanzen. Sie dirfen nicht in die Umwelt gela
Die Entsorgung muss durch einen Entsorgungsfachbetrieb erfolgen.

Kihlemulsion kann giftige und umweltgefahrdende Substanzen wie Glykc
enthalten. Sie darfen nicht in die Umwelt gelangen. Die Entsorgung raccds
einen Entsorgungsfachbetrieb erfolgen. Sicherheitsdatenblatt des Herstel
beachten.
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2.9 Beschilderung

Die folgenden Symbole und Hinweisschilder befinden sich im Arbeitsbereich. Sie beziehen sich auf
die unmittelbare Umgebung, in der siggebracht sind.

WARNUNG:
Gefahr bei unleserlicher Beschilderung!

Im Laufe der Zeit kénnen Aufkleber und Schilder verschmutzen oder auf andel
Weise unkenntlich werden, so dass Gefahren nicht erkannt und notwendige
Bedienhinweise nicht befolgt werd&tinnen. Dadurch besteht Verletzungsgefahi

1 Alle Sicherheits, Warn und Bedienungshinweise in stets gut lesbarem
Zustand halten.

1 Beschadigte Schildexder Aufkleber sofort erneuern.

2.9.1Gebotszeichen

Anleitung beachten

Die gekennzeichnete Maschiaest benutzen, nachdem die Anleitung gelesen wut
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2.92Ver bot szei chen

Verbote flr Personen mit Herzschrittmacher

Im Bereich dieses Schildes ist mit starken elektromagnetischen oder magnetisc
Feldern zu rechnen, die Herzschrittmacher stoder funktionsunfahig machen
kbnnen.

Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, dirfen sich einer mit diesem
Sicherheitskennzeichen markierten Maschine nicht nahern.

Verbote fur Personen mit Implantaten aus Metall

werden, dass sich alle Implantate aus Metall erhitzen und dadurch den Mensch

@ Bei starken magnetischen uekgktromagnetischen Feldern muss damit gerechne
schadigen kénnen.

Trager von metallischen Implantaten missen den mit dem Sicherheitskennzeicl
markierten Bereich meiden.
Bedienung mit Halskette verboten

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwickeln an bewegten Teil
Halsketten vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereichs ablegen.

Bedienung mit Krawatte verboten

Es besteht eine Gefahrdung durch Einzietaer Verwickeln an bewegten Teilen.
Krawatte vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereichs ablegen.

Bedienung mit langen Haaren verboten

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwickeln an bewegten Teil
Personen mit langen Haaren mussenHaarnetz oder eine Haube benutzen.
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2.9.3Warnhi nwei se
Elektrische Spannung

In dem so gekennzeichneten Arbeitsraum dirfen nur Elektrofachkrafte arbeiten

Unbefugte durfen die gekennzeichneten Arbeitsplatze nicht betreten oder den
gekennzeichneten Samnk nicht 6ffnen.

Automatischer Anlauf
Das Anlaufen von Maschinen in Produktionsanlagen wird durch ein Blinklicht oc
akustisches Signal angezeigt. Ab diesem Moment missen alle Arbeiten beende
Nach der Signalisierung den Gefahrenbergitassen.

Genugend Abstand zu allen Teilen halten, die sich bewegen kénnen, dort beste
Quetsch oder Einzugsgefahr.

HeilRe Oberflache

heiRe Flussigkeiten, sind nichtimer wahrnehmbar. Diese nicht ohne

f HeiRe Oberflachen, wie heilRe Maschinenteile, Behalter oder Werkstoffe, aber a
Schutzhandschuhe berihren.
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2.94Br andschut zzei chen

Brandmeldetelefon

Bevor mit dem Ldschen des Brandes begonnen wird, Gber das Brandmeldetele:

) Das Brandmeldetelefon darf nur im Notfall benutzt werden.
Alarmierung auslosen.

Ein Brandmeldetelefon kann als Ausnahme auch ein einfaches Telefon sein, da
eine telefonische Verbindung zur Feuerwehr, zur Betriebswache oder zu einer ¢
anwesenden Person herstellt.

In solchen Fallen sind folgende Angabnotwendig:
1 WER meldet?

WAS ist passiert?

WIE VIELE sind betroffen/verletzt?

WO ist etwas passiert?

= =4 4 =

Warten auf Rickfragen!

Feuerléschgerat

Hinweis auf ein Feuerldéschgerat.
@ Bevor Feuerldschgerate zum Brandherd gebracht werden, alle im Gefahrenbere

befindlichen Personen warnen bzw. aus dem Bereich retten.
Das Feuerloschgerat nur entnehmen, um einen Brand zu Idschen.
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295Rettungszei chen

Erste Hilfe

Werden dieZusatzzeichen "Sanitatsstelle” oder "Ersthelfer" angebracht, so weis

H Das Sicherheitszeichen ohne Zusatzzeichen weist auf einerHifsté&asten hin.
darauf hin, dass zusatzlich auch Eiidife-Fachkrafte zur Verfigung stehen.

Im Notfall (auch bei kleineren Verletzungen) das Material im Brife -Koffer fur
die Erstversorgundes Verletzten verwenden.

Bei Benutzung oder Entnahme von Esllife-Materialien missen Eintragungen in
Verbandbuch vorgemomen werden.

Notausgang

I \ ﬁ Im Notfall den Gefahrenbeich durch diese Tir verlassen.

Notruftelefon

oY Im Notfall das Teleforzur Alarmierung benutzen.
k\ Folgende Angaben der Notrufleitstelle Gbermitteln:
1 WER meldet?
WAS ist passiert?
WIE VIELE sind betroffen/verletzt?

WO ist etwas passiert?

= =4 -4 -

Warten auf Ruckfragen!

Rettungsweg

_)I Im Notfall dem vorgegebenen Rettungswedfailrichtung folgen.
Rettungswege missen immer freigehalten werden.
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3 Techni s
Dat en

3.1 Allgemeine

Angaben

Maschine allgemein Abb.4: High-Z
Angabe High-Z S-400T
Lange (L) 736 mm
Breite (B) 570 mm

Hohe (H) 570 mm
Gewicht ohne

Arbeitsplatte und ca. 32,5 kg
Werkzeug

Aufspannflache (LxB) 730 x 390 mm

Durchlasshdhe

Verfahrbereiche

High-Z S-720T High-Z S-1000T
1056 mm 1336 mm
690 mm 870 mm
570 mm 570 mm

ca. 39,5 kg ca. 45 kg

1050 x 510 mm 1330 x 690 mm

103 mm (ab Oberkante des Rahmens)

Angabe High-Z S-400T High-Z S-720T High-Z S-1000T
X-Achse 400 mm 720 mm 1000 mm
Y-Achse 300 mm 420 mm 600 mm
Z-Achse 110 mm 110 mm 110 mm
CNC-STEP e.Ki Siemensstrassed35 1 47608 Gel der Seite29
Support: +49 (0)2831/91020 15.02.2014



CNC Maschinenbau

Bt Betriebsanleitung
CNC-STE P; High-Z T-Serie

Sonstige Parameter

Angabe High-Z S-400T High-Z S-720T High-Z S-1000T
(F’;Ei(:lr;i)e(%e schw. 200mm/sek 200mm/sek 200mm/sek
,(A)zsiitsgeschwindigkeit 133mm/sek 133mm/sek 133mm/sek
E’;lségcr)]giezr)geschw. 30 mm/sek 30 mm/sek 30 mm/sek
Schritte/U bei 1/19 2000 2000 2000
SchrittAnsteuerung

Gewindesteigung XY 10 mm 10 mm 10 mm
Gewindesteigung Z 6 mm 6 mm 6 mm
Rundwellenfiihrung XY 22 mm 22 mm 22 mm
Rundwellenfiihrung Z 16 mm 16 mm 16 mm
Programmierbare 0,005 mm 0,005 mm 0,005 mm
Auflésung XY

Programmierbare 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm
Auflésung Z

Wiederholgenauigkeit 0,0Imm 0,0Imm 0,0Imm
Umkehrspiel +- 0,015mm +- 0,015mm +- 0,015mm
Antrieb X-Achse 2 Schrittmotoren Nanotec Typ ST5918L.36A8

Antrieb Y-Achse 1 Schrittmotor Nanotec Typ ST5918L3088

Antrieb Z-Achse 1 Schrittmotor Nanotec Typ ST5918L3088

Referenzschalter Meder Reedsensoren Typ Mk04 kontaktlos auf allen drei Achsen

! Gemessen in der Diagonalfahrt X+Y (In Abhangigkeit zur Konturform)
Fur Geschwindigkeiten >120mm/sek wird die Software WinPCNC USB oder Profi bendtigt!
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CMNC Maschinenbau ngh-z T-Serle
3.2 Leistungswerte
Vorschubantriebe X/Y/Z Angabe Wert  Einheit
Stromaufnahme je Motanax. 42 A
3.3 Betriebsbedingungen
Umgebung Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich 1530 °C
Relative Luftfeuchte, maximal 60 %
Dauer Angabe Wert Einheit
Maximale Betriebsdauer am 100 h
Stick
Pause bis zumachsten Betrieb 2 h
3.4 Betriebsstoffe
Bertiebsstoffe Typ
Leichtlauffett Mehrzweckfett
Séaure und Harz fre
Leichtlaufol FeinmechanitOl
Séaure und Harz fre
3.5 Emissionen
Angabe Wert Einheit
Larmemission ca. 50 dB(A)
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3.6 Typenschild

Das Typenschild befindet sich am RahmenRimtalanlag€Abb. 5 /Pfeil) und beinhaltet folgende
Angaben:

HYLEWICZ CNC-Technik

CNC-Frés.- und Graviermaschine

Anlagentyp: Baujahr:

Serien- Ausfihrung:

Abb.6: Typenschild

Hersteller

Anlagentyp

. Baujahr
Abb. 5. Lage des Typenschilds )
Seriennummer

[T el el el S

Ausfihrung
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4 Auf bau und Funkti onen

4.1 Ubersicht

Abb. 7: Ubersicht HIGKZ

1 Schrittmotor der ZAchse 9 Kabel zur Schrittmotorsteuerung
2 Klemmenkasten des Schrittmotors der Z 10 Energiekettenflihrung
Achse 11 Klemmenkasten des Schrittmotors der Y
3 Z-Achse mit Schlitten Achse
4 Y-Achse mit Schlitten (¥YBrucke) 12 Schrittmotor der YAchse
5 X-Achse mit Schlitten 13 Referenzschalter XYZ
6 Schrittmotoren der YAchse 14 Rundwellenfiihrung
7 Klemmenkastewer Schrittmotoren der-X 15 Kugelumlaufmutter
Achse 16 LoslagerAnschlagbtcke der-Achse
8 Rahmen
CNC-STEP e.KI Siemensstrassed35 1T 47608 Gel der Seite33
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4.2

Kurzbeschreibungzum Anwendungsbereich

Verwendung der Maschine

Die Maschine ist einsetzbar in Verbindung mit einem Werkzeug zum:

T
T
T
T
T
T
T
T
T
T
T

Frasen
Gravieren
Schneiden
Bohren
LaserGravieren
Schleifen
Plasmaschneiden
Schweil3en
Dosieren
Messen
Positionieren

Kurzbeschreibung

Die Maschine ist alleine nicht funktionsféahig. Fir den Betrieb sind folgende zusatzliche
Komponenten (Zubehdr) nétig:

T

Steuerung die aus einem PC mit pasgen Konfiguration besteht mit aufgespielter
Steuerungssoftware (z.B. WinRCC, Mach3, USBCNC) und einer Schrittmotorsteuerung
(z.B. Zero3).

Werkzeug mit 43mm Aufnahme zur Direkteinspannung in die dafiir vorgesehene
Halterung.

Zubehor, siehe Anhang

Die Maschine besteht aus einer Aluminiumrahmenkonstruktion, die nach unten fur Arbeiten an
hohen Werkstlicken offen gehalten ist.

Steuerung tber Bediensoftware

Zur Ansteuerung bedarf es einer CIO&M-Software.

In einem Zeiche#iGrafikprogramm (z. B. ConstruCanb3Corel Draw, AutoCad etc.) werden die
Zeichnungen oder Texte erstellt und in ein passendes Format gespeichert. Diese Daten kdnnen vc
der Steuerungssoftware (z. B. WIN fC) eingelesen werden.
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Uber die Steuerung werden die Schrittmotoren fur die Aehsgeng angesteuert. Durch die
Schrittmotoren und die damit angetriebene Trapezgewindespindel/Kugelgewindespindel erfolgt
eine Umwandlung von rotierender Bewegung in eine lineare.

4.3 Baugruppenbeschreibung
4.3.1Z-Achse mi't Schlitten

1 Trapezgewindespinc
2 Linearfihrungen

Die beiden Linearfihrungen (AbBa/2) fihren die Aufnahme
des Zubehorhalters. Die Trapezgewindespindel (8hlAl)
stellt die ZAchse dar, auf der der Zubehd6rhalter mit passen
Werkzeug (43H7 Aufnahme) dieldnearfihrungen entlang
bewegt.

Abb. 8a:Z-Schlitten

1 Referenzschalter derZchse

2 Magnetkontakt

Der Referenzschalter (AbBb /1) reagiert auf das Magnetfels
des bei einer Referenzfahrt ankommenden Magneten @&bb
/2). Ist der Magnet nah genug spricht der interne Reedsens
Schalters an.

Abb. 8b: ZSchlitten Der Referenzschalter arbeitet als SchlieRer d.h. sohgdteten
Zustand ist der Signalkreis geschlossen.

der Initialisierung der Achse Uber einen bekannten Referenzpunkt (Nullpunkt c
Achse) zu verfligen. Vodieser Position aus werden dann fur das Verfahren der
Achse alle weiteren Positionen via Software relativ berechnet.

HINWEIS:
m Referenzschalter werden bei Achsen ohne absolute Positionsgeber benotigt, L
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4.3.2Y-Achse mit Schlitten
1 LinearfihrungendbereLinearflihrung ist abgedeck
= 2 Werkzeughalte(43H7 Aufnahme)
3 Y-Bricke
l 4 Kugelumlaufspinde{(ebenfallshinter der Abdeckun:

Die beiden Linearfihrungen (AbBa/1) und die
Kugelumlaufspindebefinden sich an der-¥Briicke (Abb.9a/3)
und stellen die YAchse dar. Entlang der-Brucke wirddie
Werkzeugaufnahm@bb. 9a/2) mit passendem Werkzeug
(43H7 Aufnahme) beweqgt.

Abb.9a; Y-Schlitten

1 Referenzschalter der-Xchse

2 Magnetkontakt

Der Referenzschalter (AbBb /1) reagiert auf das Magnetfels
des bei einer Referenzfahrt ankommenden Magneten @&bb
/2). Ist der Magnet nah genug spricht der interne Reedsens
Schalters an.

Abb. 9b: ¥Schlitten Der Referenzschalter arbeitet als SchlieRer d.h. sohgdteten
Zustand ist der Signalkreis geschlossen.

HINWEIS:

Referenzschalter werden bei Achsen ohne absolute Positionsgeber benotigt, L
der Initialisierung der Achse Uber einen bekannten Referenzpunkt (Nullpunkt c
Achse) zu verfligen. Vodieser Position aus werden dann fur das Verfahren der
Achse alle weiteren Positionen via Software relativ berechnet.
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4.3.3X-Ac hse mi tn Schl i tte

Abb. 10a: XSchlitten

Abb. 10b: XSchlitten

1 Y-Bricke
2 Linearfihrung
3 Kugelumlaufspinde

Die Abbildung zeigt die XLinearfuhrung(Abb. 10a /2)mit
Kugelumlaufspinde{Abb. 10a /3)von einer Seite der Maschir

Die zweite XLinearfihrung miKugelumlaufspindebefindet
sich symmetrisch auf der ander®@eiteder Maschine.
Die beiden Linearfihrugen stellen die XAchse dar, auf der di

Y-Briicke (Abb.10a /1)entlang den XLinearfihrungen bewec
wird.

1 Referenzschalter der-Kchse

2 Magnetkontakt

Der Referenzschalter (AbthOb /1) reagiert auf das Magnetfe
des bei einer Referenzfahrt ankommenden Magneten (Aisb
/2). Ist der Magnet nah genug spricht der interne Reedsens
Schalters an.

Der Referenzschalter arbeitet als Schliel3er d.lgasthalteten
Zustand ist der Signalkreis geschlossen.

HINWEIS:
Referenzschalter werden bei Achsen ohne absolute Positionsgeber benotigt, L

der Initialisierung

der Achse Uber einen bekannten Referenzpunkt (Nullpunkt c

Achse) zu verfugen. Vodieser Position aus werden dann fir das Verfahren der
Achse alle weiteren Positionen via Software relativ berechnet.
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1 Anschlag (M8 Schraube)

2 Magnethalter der YAchse

3 Befestigungsschraubddagnethalter (M6 Schraube)

Die M8-Schraube (Abbl10c /1) dient als Anschlag fir den
Magnethalter (Abb10c /2). Dieser Anschlag wird benétigt ur
die Position der Werkseinstellung wieder zu finden, wenn a
benutzerdefinierten Griinden der Magnethalteretetsvurde.

Abb. 10c: XSchlitten

Zum Versetzen des Magnethalters (Ab@c /2) die
Befestigungsschraube (AbbOc /3) 16sen, den Magnethalter
entlang der Nute auf die gewtinschte Position verschieben
mit der Befestigungsschraube gegen Losen sichern.

HINWEIS:
Wird die Position des Magnethalters detAChse verédndert, mussen Einstellunger
in der Steuersoftware zum Thema Arbeitsraum berticksichtigt werden.

4.3.4Wer kzeugauf nahme
Am Werkzeughalter der-Achse (Abb.11 /1) werden einige d

wichtigsten optional erhéltlichen Werkzeuge befestigt (sieht
Anhang AZubeh©°ori).

l
T ‘@A
\\

Abb.11: Werkzeugaufnahme 43H7

4.4 Bedienelemente

Die Maschine besitzt keine eigenen Bedienelemente zum Verfahren der Achsen. Dies ist ni
separate Schnittstellen moglichB. Schritmotorsteuerung Zer93
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4.5 Anschlusse

Die Stecker der Schrittmotorleitungen bzw. Steuerleitunc
sind wie folgt beschriftet:

1 Stecker X1 Schrittmotor der-Achse (Abb12 /1).
Stecker X2 Schrittmotor der-Xchse(Abb. 12 /1).
Stecker Y Schrittmotor der-Xchse (Abb.12 /2).
Stecker Z Schrittmotor der-Zchse (Abb.12 /3).
Stecker ST Notaus, R&chalter und Pinl5 Buchse.

= =4 A -4

Der Anschluss der Schrittmotoren bzw. der Referenzsch
und das NoeAus-Signal erfolgt tber die Abgebildeten jew
gekennzeichneten Leitungen Uber Sustecker (Abb. 13).

Zur Pinbelegung siehe Abb. 14 und Abb. 15

Ab.13: Anschiss ST u. Motorleitung

Massekabel fiir Gesamtschim

Der Kabelschuh wird an die Zef® Steuerung angeschloss

SRR

Abb. 13a: Masseanschluss

Abb. 13b:Zero-3
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451Steuersignal e(ST)

Pin Nr. [Signal

1 |[Endschalter C / Pin15 Buchse High

)

Endschalter X

Endschalter Y

Endschalter Z

Nothalt (geschlossen = OK, offen = Halt)

o000
© ® N O

g A W N
0000

N.C.

N.C

N.C.

Ol N o0 b~ WD

Masse, Schirm

Abb. 14: Belegung Steuerstecker $uk

4.52Mot or st ecker (X1, X2,Y, Z2)

(o

Pin Nr. [Signal

1+6  |Motorwicklung A+

2+7  Motorwicklung A-

000
© ©® N O

3+8 |Motorwicklung B+

o N W N
0000

\/ 4+9  Motorwicklung B

5 Masse Schirm

Abb. 15 Belegung Motorstecker Stib
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-

4.53mi ni XLR Stiftbuchse (Pin1lb5)

Der Anschluss Pinl5 erfolgt Uber eine an der Maschir
vorhandener Buchsé&bb. 16). Dies ermdglicht weitere
optionale Applikationen (z.B. Nullpunkttaster,
Langensensor, 3D Tasteale Uber Pinl5 eingebunden
werden kdnnen.

(Infos wr Pinbelegung siehe Abh?)
Abb. 16: miniXLR Buchse

Pin Nr. |Signal
1 Signakontakt 1
2 N.C.
3 Signakontakt 2
AbDb.17: Anschluss Pin15
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=

4.6 Arbeits- und Gefahrenbereiche
46 1Ardé t sberei ch

1 PC (Zubehor)

1 Bereich der Werkstickaufnahme (AA&/1) (im
abgeschalteten Zustand)

1 Bewegungsbereich der Achsen (AB./2) (im

_ /’N ;::f abgeschalteten Zustand). Zwecks aufspannen von
l\§ : : Werkstlicken.

Abb. 18:Arbeitsbereiche

4.6.2Gef ahrenberei ch

1 Gesamter Maschinenbereich im laufenden Betrieb

Abb. 19 Gefahrenbereich
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5 Tr anmsrp , Ver packung und La

HINWEIS:

Im Rahmen der Installation und der weiteren Nutzung missen Bediener oder
Wartungspersonal des Betreibers mit der Handhabung&oksticken betraut
werden. Dabei die im Folgenden aufgefuhrten Hinweise unbedingt beachten.

5.1 Sicherheitshinweise fur den Transport

Schwebende Lasten

WARNUNG:
Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Bei Hebevorgangen kénnen Lasten ausschwenkehemuterfallen. Dadurch
konnen schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursacht werden.

M Niemals unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden Lasten tr
1 Lasten nur unter Aufsicht bewegen.

1 Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlagmittel mit ausreichender
Tragfahigkeit verwenden.

1 Keine angerissenen oder angescheuerten Hebezeuge wie Seile und Ri
verwenden.

1 Hebezeuge wie Seile und Gurte nicht an scharfen Kanten und Ecken
anlegen, nicht knoten und nicht verdrehen.

71 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Latsdetzen.

AulRermittiger Schwerpunkt

WARNUNG:
Verletzungsgefahr durch fallende oder kippende Packstiicke!

Packstlicke kdnnen einen aul3ermittigen Schwerpunkt aufweisen. Bei falsche
Anschlag kann das Packstiick kippen und fallen. Durch fallendeipgende
Packstiicke kbnnen schwere Verletzungen verursacht werden.

1 Markierungen und Angaben zum Schwerpunkt auf den Packstiicken
beachten.

1 Bei Transport mit dem Kran den Kranhaken so anschlagen, dass er sic
Uber dem Schwerpunkt des Packstticks befindet.

1 Padkstlck vorsichtig anheben und beobachten, ob es kippt. Falls
erforderlich, den Anschlag verandern.
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Unsachgemaler Transport

HINWEIS:
m Sachschaden durch unsachgemalfen Transport!

Bei unsachgemafiem Transport kdnnen Transportstiicke fallen oder umstirze
Dadurch kénnen Sachschéden in erheblicher Hohe entstehen.

1 Beim Abladen der Transportstiicke bei Anlieferung sowie bei
innerbetrieblichem Transport vorsichtig vorgehen und die Symbole unc
Hinweise auf der Verpackung beachten.

1 Nur die vorgesehenen Anschlagpunkéewenden.
1 Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen.

5.2 Transportinspektionen

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden prifen.
Bei auRRerlich erkennbarem Transportschaden wie Yolgiehen:
1 Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

1 Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein des Trans
vermerken.

M Reklamation einleiten.

HINWEIS:
Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist. Sosadsatzanspriiche konnen
nur innerhalb der geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht werden.

5.3 Verpackung

Zur Verpackung

Die einzelnen Packstlicke sind entsprechend den zu erwartenden Transportbedingungen v
Fur die Verpackungvurden ausschlief3lich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor Transportschaden, Korrosi
anderen Beschadigungen schitzen. Daher die Verpackung nicht zerstéren und erst kurz vc
Montage entfernen.

Umgang mit Verpackungsmaterialien

Verpackungsmaterial nach den jeweils gultigen gesetzlichen Bestimmungernlichedr
Vorschriften entsorgen.
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