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PRODUCENT MASZYN PROFILUJACYCH

PROFILUEMY NAWET MARZENIA
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ROLL FORMING MACHINES
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nie naruszajg praw autorskich oséb trzecich. Niniejszy dokument ani informacje w nim zawarte nie stanowig oferty handlowej ani umowy przedwstepnej w rozumieniu kodeksu cywilnego.



DACHPOLL

0d wielu lat firma DACHPOLL profiluje blachy i buduje
maszyny do profilowania blach.

Szczegblng zaleta maszyn produkowanych obecnie przez
DACHPOLL jest wysoko rozwinieta elektronika i sterowanie
ktéra bezwzglednie wyprzedza konkurencje w swiatowej skali.
Profilarki posiadajg innowacyjny, graficzny - prosty w obstudze
system sterowania w wielu jezykach. Sterowanie oparte jest
na markach uznanych producentéw takich jak: MITSUBISHI
(JAPAN), PANASONIC (JAPAN), SIEMENS (GERMANY), EATON
(GERMANY), WAGO (GERMANY), HYDAC (GERMANY).
DACHPOLL produkuje réwniez maszyny na zamowienie
wg potrzeb klienta.

It has been many years since DACHPOLL company
started to deal with metal-sheet profiling. Having had
much experience in this field, Dachopll company started
to design and manufacture roll-forming machines.
A distinctive feature of our product is, undoubtedly both,
highly advanced electronics as well as the control of our
machines. Our roll-forming machines have the innovative
graphic in many languages and easy to operate control
system. The system is thoroughly based on the world-wide
known and respected brands' producers, such as:
MITSUBISHI (JAPAN), PANASONIC (JAPAN), SIEMENS
(GERMANY), EATON (GERMANY), WAGO (GERMANY) and
HYDAC (GERMANY) as well.

Trying to meet the individual needs of our customers,
DACHPOLL also completes lots of customized orders.
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dnupma DACHPOLL yxe mHOro ner 3aHumaetcs
npoduaMpoBaHMEM MeTanNa U NPOU3BOACTBOM JIMHUI
ANA NpodUAMPOBaAHNA meTana.

3HauMTeNbHbIM MPEVMYLLECTBOM JIMHWUIA, NPOU3BO-
AUMbIX B HacToAwee Bpema dupmon DACHPOLL
ABNAETCA BbICOKO Pa3BUTAsA SNIEKTPOHMKA M yNpaB/eHue,
KOTOpas 6e3yc/OBHO NpPeBbIWAET KOHKYPEHLUIO B
MWPOBOM MacLuTabe.

Mpodunumpytowmii ctaH obnagaet HOBAaTOPCKOM,
rpaduyeckor - NPOCTO B OBCNYKMBAHUU CUCTEMOW
yMpaB/ieHWNA B HECKONbKMX A3bIKaX.

YnpaBneHve Ha OCHOBE M3BECTHbIX MpoussoauTenen
Takux Kak: MITSUBISHI (ANOHWA), PANASONIC
(ANOHWMA), SIEMENS (TEPMAHWA), EATON
(TEPMAHWA), WAGO (FEPMAHWMA), HYDAC
(TEPMAHMA).

DACHPOLL npon3BoAMUT TaKXKe IMHUKN Ha 3aKa3 COrNacHo
NoTPeBbHOCTAM KNMEHTOB.
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SPIS TRESCI

LINIE DO PROFILOWANIA BLACHODACHOWKI
LINES FOR PROFILING METAL ROOF TILES
NIMHUKU ANA NMPOPUNTUPOBAHNA METAJITIOYEPENULLBI

LINIE DO PROFILOWANIA TRAPEZU
LINES FOR PROFILING TRAPEZOIDAL METAL SHEETS

NINHUK aNA NPOPUITUPOBAHNA NMPOPUTMPOBAHHOIO HACTUNA

LINIE DO PROFILOWANIA TRAPEZORABKA
LINES FOR PROFILING TRAPEZOIDAL PANEL

NNHK gNA NTPOPUITMPOBAHNA NMPOPUTMPOBAHHOIO NMAHE/A

LINIE DO PROFILOWANIA RABKA STOJACEGO
LINES FOR PROFILING ROOF PANEL
JIMHUWX ANA NPODUIMPOBAHNA KPOBE/IbHbIX MAHE/EN

LINIE DO PROFILOWANIA PANELI AKUSTYCZNYCH
LINES FOR PROFILING ACOUSTIC PANELS
JIMHUW ANA NMPODGUNINPOBAHNA AKYCTUYECKMX MAHEIEN

N

LINIE DO PROFILOWANIA GASIOROW
LINES FOR PROFILING RIDGE CAP
NMHWUKU ANA NPOPUNTUPOBAHNA KPOBE/IbHOIO KOHbKA
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LINIE DO PROFILOWANIA OBROBEK DACHOWYCH
LINES FOR PROFILING ROOF FLASHING
JIMHUKX ANA MPOSUNMUPOBAHKMA KPOBE/IbLHOM MJ/TAHKU

LINIE DO PROFILOWANIA SZTACHET
LINES FOR PROFILING FENCE RAILS
NINHWKX ANA NPO®PUNTNPOBAHUA LUTAKETHUKA

LINIE DO CIECIA BLACH NA DtUGOSC

LINES FOR SLITING AND CUTTING TO LENGTH METAL SHEETS
JIMHUW NPOAO/IbHOM M MONMUEPEYHOM PE3KM NNOCKOIO
JINCTOBOIO METAINA

10

ROZWIJARKI
DECOILERS
PASMATbIBATE/NIN

URZADZENIA TRANSPORTUJACE
CONVEYOR FOR METAL SHEETS
TPAHCIOPTEPbI JIMCTOBOIO METAJI/1A

URZADZENIA ODBIERAJACE
RECEIVING TABLE
MPUEMHbIE CTO/1bl
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DODATKOWE INFORMACIJE
ADDITIONAL INFORMATION
AONO/THUTENIbHAA NHO®OPMALNA



V4
LINIE DO PROFILOWANIA BLACHODACHOWKI
LINIE TECHNOLOGICZNE DO PROFILOWANIA BLACHODACHOWKI B D 10BT
DACHPOLL produkuje maszyny do produkcji wielu profili dachdwkowych.
Profilarka do produkcji blachodachéwki jest flagowym produktem firmy DACHPOLL oraz wyrdzniajgcy sie linig
technologiczng w branzy budowy maszyn.
Zautomatyzowana linia technologiczna do profilowania blachodachéwki zawiera: Rozwijak, Wprowadzenie, Profilarke,

Prase, Gilotyne, Odbierak, Transporter.
LINIA OSIAGA WYDAJNOSC do 11 mb/min. 121
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TEXHO/NIOTMYECKUE TUHUU ANA NPOPUNTUPOBAHUA
METAIZTIOYEPENULLbI

DACHPOLL npou3sBoAuUT AWHWUM ANA U3FOTOBAEHUA MHOrMX npodunen
Yepenuupl. Mpodunnpyrowmii cTaH Aaa NPOU3BOACTBA MeTas/odepenmubl
ABNAETCA OCHOBHbIM NpoaykTom dpupmbl DACHPOLL, a Takke oTinyatowenca
TEXHOIOFMYECKOW IMHWNEN B OTPAC/IM MALLMHOCTPOEHUA. ABTOMaTU3MPOBAHHaA
TEXHONOTMYECKas IMHUA AnA NPpodUANPOBaHUA MeTanao4yepenuLLbl COCTOUT
M3: pa3amaTblBaTeNA, HANPaBAAOLLErO cToNa, NPOdUAMPYIOLLErO CTaHa, Mpecca,
rMAbOTUHbI, NPMEMHOrO CTONA U TPAHCMOPTepPa roTOBOro U3aeNus.
NPOU3BOAUTE/IbHOCTb JINHUN LOCTUTAET go 11 mn/muH.

BD12G35

1185

ROOF-TILE PROFILING TECHNOLOGICAL LINES

DACHPOLL company deals with productions of many roof-tile profiling machines. With its highly advanced technological
line, our roof-tile roll forming machines, remain one of our main and distinctive products. The fully automated
technological line used for roof-tile profiling includes: a de-coiler, sheet entry, roll former, press, guillotine, run-out table
and asheettransporter.

THE LINE REACHES EFFICIENCY UPTO 11 RUNNING METERS PER MINUTE.
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Moc / Power / MouwHocTb: 20 - 27 kW

Grubosé blachy / Sheet thickness / TorwmHa npodunuposaHHoi ctanm: 0,44 - 0,55 mm
Wydajno$¢ / Efficiency / Ckopoctb npeccoBku: 7 - 10 m/min

Wysoko$é przettoczenia / Standard stampings / CtaHgapTHas BbicOTA moayns:
15/20/25/30/35 mm i inne

Gatunek stali / Type of sheet / Bug cranu: DX51; S250GD, S280GD, S320GD, 3105 H45

Produkujemy maszyny do blachodachéwek modutowych, ktére nie s ograniczone dtugosciami krytycznymi.
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LINIE DO PROFILOWANIA TRAPEZU
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LINIE TECHNOLOGICZNE DO PROFILOWANIA BLACH
TRAPEZOWYCH

DACHPOLL produkuje maszyny do produkcji profili trape-
zowych. Profile s3 wykonywane miedzy innymi wg norm
europejskich (EN):

Zautomatyzowana linia technologiczna do profilowania trapezu
zawiera: Rozwijak, Wprowadzenie, Profilarke, Gilotyne,
Odbierak, Transporter.

LINIA OSIAGA WYDAJNOSC do 30 mb/min.

Gatunek stali: DX51; S220GD, S250GD, 3105 H45.

TEXHO/IOTMYECKUE NUHUUN OANnA NPO®PUNTUPOBAHUA
MPO®HACTUNA

DACHPOLL npousBoguT MHUWN ONA U3FOTOBAEHUA npodunei
npodHactuna. MNMpoduan nporsBoaMMbIE COFNACHO POCCUN-
cKkum ctaHaapTam FOCT.

ABTOMaTU3MPOBAHHAA TEXHOMOIMYECcKaa ANHUA AnA npodu-
NINpoBaHMA NpodHAcTMUAA COCTOUT M3: pa3maTbiBATeENA,
HanpaBAALLEro cTona, NPoGUANPYIOLWErO CTaHA, MTMbOTUHBI,
NPUEMHOrO CTOJ1a Y TPAHCNOoPTEpPa rOTOBOTO U3AeNNA.
NMPOU3BOAUTE/IbHOCTb JIMHUU AOCTUTAET A0 30 mn/MmuH.

Bupg ctann: DX51;S220GD, S250GD, 3105 H45.

TRAPEZOIDAL ROOF SHEET ROLL FORMING TECHNOLOGICAL
LINES

Trapezoidal roll forming machines are also ones of our best-
selling products on offer. All the profiles comply with EC
standards.

The fully automated technological line used for trapezoidal roll
forming comprises: a de-coiler, sheet entry, roll former, guillo-
tine, run-out table and a sheet transporter.

EFFICIENCY OF UP TO 30 RUNNING METERS PER MINUTE.

Type of sheet: DX51;S220GD, S250GD, 3105 H45.
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LINIE DO PROFILOWANIA RABKA STOJACEGO
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LINIE DO PROFILOWANIA PANELI AKUSTYCZNYCH
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LINIE DO PROFILOWANIA GASIOROW

LINIE TECHNOLOGICZNE DO PROFILOWANIA GASIOROW
DACHPOLL produkuje maszyny do produkcji ggsioréw w cyklu automatycznym
(szerokosétasmy 312mmi416mm).

TEXHO/TOTMYECKUE TUHUU ANA NMPOU3BOACTBA KPOBE/IbHOIO KOHbKA
DACHPOLL npousBoaAUT AUHUM ANA NPOPUAMPOBAHMUA KOHbKA B aBTOMa-
TUYECKOM peXMMe. (LumpuHa metanna 312 Mmn 416 mm)

ROOF RIDGE CAP PROFILING TECHNOLOGICALLINES
DACHPOLL company both designs and produces highly advanced roof ridge cap
roll forming machines used in an automatic cycle (312mmand 416mm).
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LINIE DO CIECIA BLACH NA DtUGOSC

LINIE TECHNOLOGICZNE DO ROZKROJU BLACH
DACHPOLL produkuje maszyny do rozkroju wzdtuznego
i poprzecznego blach do 2mm.

LINIA OSIAGA WYDAJNOSC do 30 mb/min.

TEXHONIOTMYECKUE NUHUKN gnd NPOAOJIbHOIoO
MUTOMNEPEYHOIO PACKPOA METANIIA

DACHPOLL npon3sBoanT ANHUKN ANA NPOAOJABHOrO
M NonepeyHOoro packposa meTanna 4o 2 MM.
NPOU3BOAUTENBHOCTb JINHUN OOCTUTAET A0 30 mn/MuH.

TECHNOLOGICALLINES FOR SHEET-METAL CUTTING
Apart from all the above mentioned products, DACHPOLL
company produces machines for crosswise and longitu-
dinal up to 2 mm metal sheet cutting.

EFFICIENCY OF UPTO 30 RUNNING METERS PER MINUTE.
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ROZWIJARKI

ROZWIJAKIDO 12 TON
DACHPOLL produkuje rozwijaki mechaniczne
i hydrauliczne o nosnosci do 12 ton.

PASMATbIBATE/IN A0 12 TOHH
DACHPOLL npoun3BoauT mexaHu4eckme
M rTMapaBanyecKkue pasmatbiBaTenu
rpy30MnoAbeMHOCTbIO A0 12 TOHH.

DE-COILERS UP TO 12 TONS

DACHPOLL company also specializes in production
of both, non-motorized as well as hydraulic
de-coilers with its up to 12 tons capacity.
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NOTATKI
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URZADZENIA TRANSPORTUIJACE

URZADZENIA ODBIERAJACE
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DODATKOWE INFORMACIE

COMSTRUCTALLA
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NOTATKI NASI PARTNERZY
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