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FRORIEF Arbeitsbereiche : Al

Senk;‘echt Drehmaschine, Typ: VERTIMASTER

Anmerkung: Die Maschinendaten sind nicht beliebig zu kombinieren, sondern unter

B'eriicksichti'gung der gegebenen Umstinde aufeinander abzustimmen.
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SCHIESS MASCHINENDATEN 1.2 = 2
FRORIEP Arbeitsbereiche Al
Hauptabmessungen und Verfahrwege
A - Grofter Dreh- und Umlaufdurchmesser ...c.ceececaceass crecoleits 1600 mm
B - GroBte Arbeitshdhe (Drehhdhe) lber 0.K. Palette
bei Verwendung eines Standard - Werkzeughalters ............. 1450 mm
- GroRte Arbeitshohe (Schleifhohe) iiber 0.K. Palette .......... 1250 mm
C - Planscheibendurchmesser (Palettendurchmesser) cceeeceececenns 1500 mm
D. - Querbalkensupport, Senkrechter Verfahrweg ....ccceeceenncs... 1000 mm
E - Querbalkensupport, Waagerechter Verfahrweg
von Drehmitte nach rechts .c.ceivvicenceess 1230 mm
von Drehmitte nach 1inks .cceeecececnccann 1430 mm
F - Querbalken, Verfahrverstellweg .occeecsceceaceccecaccccneccnns 450 mm
Daten zum Querbalkensupport
Querschnitt des MeiBelschiebers .oieeeicciecrnancecrocncccanns 250x210 mm
Kleinster EintauchdurchmesSEree.cceiescensccascssssssasascans veess 360 mm
Werkzeugsystembezeichnung der Werkzeugaufnahme im Me1Be]sch1eber WSD - Bl*
Werkzeugsystembezeichnung bei Verwendung eines Drehadapters ..... WSD - Al**

*  Werkzeugaufnahme mit HIRTH-Verzahnung im MeiBelschieber zur Aufnahme
eines Drehadapters oder eines Bohr- und Fraskopfes.

** Werkzeugaufnahme im Drehadapter fir ISO 50 Steilkegelwerkzeuge

Daten zum Schleifkopf, Schleifscheibendurchmesser (max.) 400 mm

Spindelhalsdurchmesser .cecesceesss craseaces cetseseectsasenctonens 180 mm
spindelldange .eeeeceees y o are aopye omcws asmelesssrsinacilovesnsecncaccns 250

Daten zum Schleifkopf, Schleifscheibendurchmesser (max.) 200 mm

mm

Spindelhalsdurchmesser ...... o oidie s aenaliienes s visie Dabeteenanei sBebsb = 120 mm
SPiNdel1T1ENgE -eveeeessvaesancacsossncssassssasanessaoncane N 370

mm

H. J. Cieslak, Dusseldorf PD 2923
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SCHIESS MASCHINENDATEN 1.2 - 3

FRORIEP Arbeitsbereiche Al

prehzahlen, Vorschiibe, Verstellgeschwindigkeiten, Schnittkrédfte

Planscheibenantieb (Palettenantrieb)

Anzahl der GetriebeStUfen cecercecaccscscccocsrsnssosscsaaacana 2
Drehzahlbereich der I. Getriebestufe ...cevcecesces g, 5 - 20 - 63 min-!
Drehzahlbereich der II. Getriebestufe ...cececeicess 2 - 80 - 250 min-1
Stufensprung .ccceececaccscscanancses csecsessssersscencscsssses 1,12
Kenndrehzahl ..eeeeeesscccscccssccssssosncsacscssascacssnnans 20 min-1
Planscheibenbelastung (Palettenbelastung) eceeeeeeeeecennnnn 2500 kg
Vorschubantrieb, Querbalken, Querbalkensupport, senkrecht und waagerecht
Vorschubgeschwindigkeit cecececeincccccncnanscncensns 0,1 - 2000 mm/min
Vorschubgeschwindigkeit seeeeececacecocccscnasscaccccns 0,01 - 50 mm- 1
StUTENSPrUNG teiseesocnnasccnaacacssoasssvaseacascscsacscvsncns 1,12
Verstellgeschwindigkeiten in den Feststufen (Einrichten)
3 ; 30 ; 600 ; 6000 mm/min

Schnittkraft
Schnittkraft bis 450 mm Ausschub. ..o ieniereerenennans 50 kN
Planscheiben - Positioniereinrichtung
Planscheibenschleichgang (0 0004 - 4 min-1l) ...... 0,144 - 1440 °/ min
Stufensprung.cesececscsssscescacsscacnas sesasTafasacia B eedlasen 1,12
Verstellgeschwindigkeiten in den Feststufen (Einrichten)

0,3 ; 30 ; 600 ; 1440 “/min
Schleif- und Bohrantrieb (Motor // Antriebswelle)
Drehzahlbereich «.ve......90 - 1800 - 4500 // 63 - 1250 - 3200 min~1
Stufensprung ..eesvesss S 3la s al als a s o Pecsascateswons e esiens sep dald
KenndrenZahle..eeeeseceesecsosacase eeieeeeaaea 1800 // 1250 min-1
Schleifkopf, (Schleifscheibendurchmmesser max. 400 mm)
Drehzahlbereich <u..... ereneeeeaanae ceeeFen 63 - 1250 - 1500*  min-!
Stufensprung ..eceeceees cessassn veessscssssssavens cesasieasana 1,12
* die Motordrehzahl wird begrenzt
Schleifkopf, (Schleifscheibendurchmmesser max. 200 mm)
Drehzahlbereich ..v..... enacneaenenesiFaias 63 - 1250 - 3200 min~!
StUfenSPrunNg seseceecsccecsscsssscossaasnes Seasese s 51 o)e s s sEs a0 s 1,12

H. J. Cieslak. Disseidort PD 2923
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SCHIESS MASCHINENDATEN 1.3 - 1

FRORIEP Leistungen Al

Leistung, Drehzahlen, Drehmomente, AnschluBwerte

Planscheibenantrieb

Motorleistung .....ceevreeniicanininneecnannnns 0,75 - 30 - 30 kW
MOTOrdrehzahl v.veeveeeeeeneneneeeseococnnenan 28 - 1120 - 3550 min-!
Drehmoment an der Planscheibe ..vvieeierinreinneainiieiannnns 12,5 kNm

Yorschubantrieb (ein Drehstrom - Servomotor fiir jede Yorschubachse)

MOEOTArENZANT - v v v e e e eeeneesnneananneoeesnsasorenes 0,03 /1875 min-1
Stillstandsdrehmoment des Motors (max) «..eeceerencerncnneans 33 Nm
Drehmoment des Motors (MaxX) «.eveeeceenrecnnnencocssoaocannns 24 Nm

Schleif- und Bohrantrieb

MOtOr1eistlng +.vveeereeeernsnseoonannsanannann 1,12 - 22,5 - 22,5 kW
Motordrehzahl ..... R NP 90 - 1800 - 4500 min-1
Drehmoment an der Antriebsspindel im MeiBelschieber ......... 16  kNm

Hydraulik- und Schmiersysteme

Leistung des Hydraulikpumpenmotors (Zentralaggregat)......... 4 kW
Leistung der Olriickférderpumpe.{Getriebe, Untersatz ......... 0,55 kW
Leistung der Hydrostatik-Yersorgungspumpe........c.vecueensns 0,75 kW
Leistung der Hydrostatikpumpe, X-Achse..............cooaan. 0,37 kW
Leistung der Hydrostatikpumpe, Z-Achse...........ccovvionnns 0,37 kW
Leistung des Hydrostatikol-Kiihlaggregates..........cvivuonnn.. 0,4 kW
Leistung des Querbalkenklemmaggregates.(Pumpenmotor)......... 0,9 kW
Leistung des Querbalkengleitbahnschmieraggregates............ 0,07 kW
Leistung des Hydraulikaggregates (Klemmring 16sen) .......... 0,7 kW
Sonstige Antriebe

Werkzeugwechselmagazin, Magazinscheibenantrieb ............. 0,55 kW
Werkzeugmagazin, Haubenantrieb ...........c.iiiiiiiiiiina.. 0,18 kW
Leistung des Antriebsmotors fiir die Abrichteinrichtung ..... 0,5 kW
Leistung der Kiihlmittelpumpe (1400 / 2900 min-1) .... 0,65 - 2,6 kW
Leistung der Kiihimittel-Riickforderpumpe .........coieiaan.e. 1,1 kW
Leistung der KiihImittel-Riickférderpumpe .........covvunnns 0,75 kW
Leistung des Bandfilters (Bandtransport) ........ceeieiuennnn 0,2 kW
Leistung des Werkzeugkrans ........ccoceeeessicccasans 0,13 /0,5 kW

H. J. Cieslak. Dasseldorf PD 2923
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SCHIESS MASCHINENDATEN : 1.3 -2
FRORIEP Leistungen Al

Pneumatik
Druckluftverbrauche.seeesceceessssssecoscascsssssssssassocssass

AnschluBwerte
AnschluBspannung: 380 V; 50 Hz . Stromart: Drehstrom
GesamtanschluBwert: 140 kVA . Erforderliche Vorsicherung: 250 A NH

H J. Cieslak, Disseidorf PD 2923
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SCHIESS MASCHINENDATEN 1.4 - 3/1
FRORIEP Werkzeugaufnahme Al
Abbildung der Werkzeugaufnahme am MeiBelschieber
Diese Werkzeugaufnahme ist fiir das Werkzeugsystem WSD - Bl geeignét. Die

Werkzeuge werden automatisch geklemmt bzw. geldst.

Erliuterung der Positionen.

1
2

MeiBelschieber

Werkzeugaufnahme fir das Werk-
zeugsystem WSD.- Bl

Klemmring, Bajonettsystem zum
Einsetzen der Werkzeuge ohne die
Demontage des Klemmringes

Hydraulikzylinder =zum L&sen des
Klemmringes
Tellerfederpakete zum Klemmen

Einrichtung am Werkzeugwechselma-
gazin zum Schwenken des Klemmrin-

ges (3)
Kihlmittelaustrittsdffnung

Antriebswelle fiir Bohr- oder
Schleifképfe

Kupplungselement, Verbindung zwi-
schen dem Antrieb und dem mon-
tierten Kopf
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1.4 - 4
FRORIEF Werkzeugaufnahmen Al
Vierfach-MeiBelhalter, Typ WSD-B1-V1953 K
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HauptabmeBungen
Eintauchdurchmesser .c.ceececscass e ols e casasns s ey e aniios .. 360 mm

Schaftquerschnitte der DrehmeiBel ..

...................... 32 x 32 mm

H. J. Cieslak, Disseidort PD 2923
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SCHIESS - MASCHINENDATEN - 1.4 - 4/1

FRORIEP | Werkzeugaufnahmen A1l

Allgemeines zum 4fach MeiBelhalter
Der ﬁféch MeiBelhalter wird, wie auch die librigen Képfe, in das Werkzeugma-

gazin eingesetzt und mittels eines automatischen Werkzeugwechselzyklus in
die Werkzeugaufnahme des MeiBelschiebers iibernommen.

Der 4fach MeiBelhalter kann mit Hilfe des Bohr- und Frésantriebes in vier,
jeweils um 90° versetzte Arbeitsstellungen geschwenkt werden. Das Schwenken
kann im manuellen und im automatischen Betrieb erfolgen.

Im manuellen Betrieb erkennt der Bediener welches Werkzeug sich in der Ar-
beitsstellung befindet. Demzufolge sind hier keine besonderen Vorkehrungen
zu treffen,

Im automatischen Betrieb muB8 die programmierte Arbeitsstellung selbsttédtig
eingeschwenkt werden., Die Position, die beim Einwechseln (Aufnéhme) aés
4fach MeiBelhalters eingeschwenkt ist und in Richtung Werkstiick zeigt,
stellt grunds&tzlich die Arbeitsstellung "1" dar. Alle ibrigen Positionen
werden mittels eines Z&hlers ermittelt, der bei jeder Schwenkbewegung iiber
eine der 90° Stellungen einen Impuls erhilt. Die Position "1" des 4fach Mei-
Belhalters muB demnach eine definierte Position sein.

Vor dem Ablegen des 4fach MeiBelhalters wird automatisch die Aufnahmestel-

lung eingeschwenkt.

Einsetzen des 4fach MeiBelhalters in das Werkzeugmagazin
Beim Einsetzen des 4fach MeiBelhalters in das Werkzeugmagazin ist auf fol-

gendes zu achten:

1. Der Kopf muB richtig in den Magazinplatz eingesetzt werden. Die Arre-
tierstifte miissen in die entsprechenden Nuten eingreifen.

2. Die Arbeitsstellung "1" zeigt, nach dem Einwechseln in die Werkzeugauf-
nahme des MeiBelschiebers in Richtung Drehmitte, wenn sich der MeiBel-
schieber rechts von der Drehmitte befindet. Beim Einsetzen des 4fach
MeiBelhalters in ein Werkzeugmagazin auf der rechten oder linken
Maschinenseite muB dies beriicksichtigt werden.

Situation an der Maschine Situation an den Werkzeugmagazinen

i

cu, _ . LInke Selte Rechte Selte
- '

= A | 4

c 3 1 b 1
g‘! 7 e 3 :V
f

Fehwenkrichtung

H. J. Cieslak, Dusseldorf PD 2923
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FRORIEF

MASCHINENDATEN

Werkzeugaufnahmen

1.4 -5
Al

Bohrstangen-Adapter, Typ WSD-B1-A0101 K und Bohrstange, Typ WSD-A—1230 K
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Kihlmittelaustrittsoffnung

gezeichnet auf BW 252 8064 und BW 252 8080

H. J. Ciestak. Dasseldorf PD 2923
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SCHIESS MASCHINENDATEN

FRORIEP Werkzeugaufnahmen

l.4 - 8
Al

Schleifkopf, Typ: AFS-180x170 (Fischer AG)

Daten zum Schleifkopf

Drehzahl (max.) 1500 min~1
Drehrichtung RECHTS / LINKS
Arbeitslage VERTICAL
=
Schmierung
Das Gehause des Schleifkopfes
I : S ist (1/3) mit Kliberfett,
.- 7 Typ: ISOFLEX TOPAS NB 52
L ] 1
T} —e= gefiillt.
sn® N
N ¥ "
Hlf I
f?_:ltj lﬁ:*:
: | I
VJ” %314 16
: i i
d |
===

H. J. Cieslak. Disseldort PD 2923
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SCHIESS

FAORIEP

MASCHINENDATEN

Werkzeugaufnahmen’

1.4 - 8
A2

Schleifkopf, Typ: AFS-120x300 (Fischer AG)
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Daten zum Schleifkopf

Drehzahl (max.) 3200 min-1
Drehrichtung RECHTS / LINKS
Arbeitslage VERTICAL
Schmierung

Das Gehduse des Schleifkopfes
jst (1/3) mit Kllberfett,
Typ: ISOFLEX TOPAS NB 52
gefillt.

H. J. Cieslak, Digsseldorf PD 2923
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