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SAROPACK future-packed solutions

Bundelpacker BP
Robuste Umverpackungen
in Schrumpffolie
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Unser Sortiment bietet flexible Lésungen fiir (fast) jede Bﬂndelpackmaschinen

Anwendung und Branche. Sie profitieren von schneller Die SaroPacker Biindelpackmaschinen sind die ideale
Verfugbarkeit — sowie unserer Expertise und individuellen Lésung fiir das Gruppieren und Biindeln einer Vielzahl
Beratung, beides gehort bei uns zu jeder optimalen von Produkten fiir diverse Branchen. Sie vereinen hohe
Verpackungslosung dazu. Geschwindigkeit mit bedienerfreundlicher Steuerung,
um Verpackungsprozesse zu optimieren und eine sichere
und ansprechende Prasentation zu gewahrleisten.
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Halbautomatische Automatische Maschinen Automatische Maschinen
Maschinen mit Inline Einlaufband mit Produktgruppierung

Linienverteiler
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San Giovanni Bianco in der Robot HMI Technologieplattform 4.0
Provinz Bergamo, Italien O Industrie 4.0 und loT ready
=
Der Produktionsstandort in Norditalien ist seit vielen i E l L Die SaroPacker BP-Serie wurde auf Basis der Technologie-
Jahren fihrend in der Herstellung hochmoderner plattformen Industrie 4.0 und loT (Internet of Things)
Verpackungsmaschinen. Hier entwickeln und fertigen {s::::;:-: s'"d“ts::"!”:-ﬁ Sansar entwickelt. Diese Technologie hildet das Fundament aller
wir nebst den Serienlésungen auch massgeschnei- i o Maschinen ausser den halbautomischen Maschinen und
derte Zubehére, zugeschnitten auf |hre spezifischen : ermdoglicht intelligente, vernetzte und automatisierte
Bediirfnisse. @ * Verpackungsprozesse.
[
Instrument Monitoring

Tool




Halbautomatische
Maschinen

Halbautomatische Blindelpacker, ideal flr Retourenverpa-
ckung oder kleinere Mengen, einfach und flexibel umstellbar.
Die Produkte werden manuell in die Maschine gelegt und
automatisch in die Folie eingeschoben und geschrumpft.

- Produktzufihrung von Hand

+ Startimpuls iber Zweihandbedienung oder Fusspedal (optional)

- Pneumatischer Produkteinschub mit Pusher

- Motorische Abwicklung der oberen und unteren Folienrolle

- Folientrennung nach dem Schweissen durch Kaltmesser

- Hoher Sicherheitsstandard dank Schutzverkleidungen

- Leistung bis ca. 10 Takte pro Minute (abh&ngig von Produkt und Folie)
- Verarbeitung von SarolLen PE Schrumpffolien bis ca. 100 um

SaroPacker
BP600
BP800
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Eigenschaften

- Inline Einschub mit Pusher
- Pneumatisch betatigter Verschweissstab
- Pneumatisch betatigtes Messer zum Kaltschneiden

der Schrumpffolie

+ Einkammer-Schrumpftunnel

- Luftstrom im Tunnel einstellbar durch unabhangige Steuersystem FLXMOD®
Luftleitbleche
+ Tunnelférderband aus hitzeresistenten Glasfaserstdben - Grafische 4,3 Zoll LCD-Bedienercberflache
- Transportband im Ofen mit variabler Geschwindigkeit, - SPS
durch Frequenzumrichter gesteuert - Steuermodule mit 16 Ein- und Ausgéngen
- Motorgetriebene obere und untere Folienabwickler - Maglichkeit bis zu 20 verschiedene Arbeitszyklen
- Erflllung EG-Normen Zu speichern

C Technische Daten, Seite 22 )




BP600

- Bis zu 10 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 550 mm
- Maximale Gebindehéhe: 380 mm
- Maximale Folienbreite: 540 mm
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- Bis zu 10 Gebinden pro Minute
- Breite Schweissbalken: 760 mm
- Maximale Gebindehdhe: 380 mm
- Maximale Folienbreite: 750 mm
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Automatische Maschinen
mit Inline Einlaufband

Automatische Blindelpackmaschinen in Monoblock-
Bauweise mit linearem Einlaufband. Leistungsfahig,
breite Anwendungsmadglichkeiten in sehr gutem
Preis-Leistungs-Verhaltnis. Die Produkte laufen lber
das Einlaufband in den Verpackungsbereich und
werden vollautomatisch in die Folie eingeschlagen
und geschrumpft. Ideal zur Einbindung in eine
Produktionslinie.




SaroPacker BPS00AS
BPBOOAS - Bis zu 12 Gebinden pro Minute
BPS02AS Sttt
BP11 02AS « Maximale Folienbreite: 750 mm
BP1402AS
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1705-186

045-1105
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* SR, BP802AS

- Bis zu 25 Gebinden pro Minute

+ Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindeh&he: 380 mm (Optional 500 mm)
- Maximale Folienbreite: 750 mm

Eigenschaften

- Automatische Produktzufihrung tiber Einlaufband
- Einlaufband und Tunnelband, gesteuert von Inverter
- Hohen- und langenverstellbare Produktfithrungen
am Einlaufband
- Erfassung durch Belegung der Fotozelle oder fixer
Gebindeldnge
+ Betriebsmodi Automatik, Halbautomatik, freier Durchlauf =

* Steuersystem FLXMOD® r 3610 %

- Bedienerfreundliches 7 Zoll Farb-Touchpanel i =

- Motorische Abwicklung der oberen und unteren Folienrolle, 5 ; =1 I
durch Frequenzumrichter gesteuert | e 2 2 = = | o

- Folientrennung nach dem Schweissen durch Kaltmesser s =) 5' © © | _1 =

- Hoher Sicherheitsstandard dank Schutzverkleidungen E - = - _ Il i ;

- Leistung bis ca. 25 Takte pro Minute (abhangig von § — - = '

Produkt und Folie)
- Verarbeitung von SarolLen PE Schrumpffolien bis ca. 100 um

l: Technische Daten, Seite 22 >




Automatische Maschinen
mit Produktgruppierung

BP1102AS

- Bis zu 156 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 1070 mm

+ Maximale Gebindehthe: 380 mm (Optional 500 mm)
- Maximale Folienbreite: 1050 mm

Automatische Blindelpackmaschinen in Monoblock-Bauweise
mit 90° Einlaufband und einer integrierten Gruppiereinheit

flr Multipacks. Diverse Modelle flir unterschiedlichste Anwen-
dungsmaoglichkeiten und Leistungsbereiche in sehr gutem
Preis-Leistungs-Verhéltnis.

Die Produkte laufen tiber das 90° Einlaufband in die Maschine ein, werden vollauto-
matisch in die individuell programmierte Anordnung gruppiert, mittels Pusherin
die Folie geschoben und eingeschweisst und anschliessend in den Schrumpftunnel
tbergeben, wo die Folienschrumpfung stattfindet. Diese Maschinen sind bestens
flir die Einbindung in eine Produktionslinie geeignet, typischerweise zwischen
Flaschenfiiller / -Etikettierer und Palettisierer, kénnen aber auch als Stand-alone

s =2 Losung betrieben werden.
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BP1402AS

- Bis zu 12 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 1370 mm

+ Maximale Gebindehthe: 380 mm (Optional 500 mm)
- Maximale Folienbreite: 1350 mm
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SaroPacker
BPS800OAR 350P
BP802AR 350P
BPG600AR 150R
BPS00OAR 230R

BP802AR 230R
BP802AR 280R-S
BP800AR 150Z
BP800AR 280ST

BP800AR 350P

- Bis zu 15 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm
- Maximale Gebindehohe: 380 mm
- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1

+ Produktgruppierung vereinzelt

- Einkammer-Schrumpftunnel
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BP802AR 350P

- Bis zu 20 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm
- Maximale Gebindehoéhe: 380 mm
- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1

- Produktgruppierung vereinzelt

- Doppelkammer-Schrumpftunnel

Eigenschaften
- Automatische Produktzufiihrung tber 90° Einlaufband - Steuersystem FLXMOD®
von links oder rechts - Bedienerfreundliches 7 Zoll Farb-Touchpanel
+ Einlaufband und Tunnelband, gesteuert von Inverter - Motorische Abwicklung der oberen und unteren Folienrolle, ¥ %75
- Produkterfassung durch Belegung der Fotozelle durch Frequenzumrichter gesteuert i i . g o ki
- Automatische Produktgruppierung fiir Mehrfachpackungen - Folientrennung nach dem Schweissen durch Kaltmesser 2 =dwu ‘ X -—_ﬁ_u_ - _
- Pneumatische Staurlickhalteeinheit (ausser 350P) - Hoher Sicherheitsstandard dank Schutzverkleidungen o . o il _":_| ¥
- Pneumatische Stauentlastungsleiste (ausser 350P) - Leistung bis ca. 25 Takte pro Minute = SL E : Eﬁ 2| e : | ' B B =
- Frequenz- und encodergesteuerter motorgetriebener (abhéngig von Produkt und Folie) :' 8 = = ! _T.::| | l '
Pusher mit Mehrschubsystem - Verarbeitung von SarolLen PE Schrumpffolien & S e — B
- Betriebsmodi Automatik, Halbautomatik, freier Durchlauf bis ca. 100 um = = et = :H:

l: Technische Daten, Seite 22 > R K50




BP600AR 150R :

- Bis zu 25 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 550 mm

- Maximale Gebindehdhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 540 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1 (optional 2-3)
* Produktgruppierung im Stau

- Einkammer-Schrumpftunnel
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BPS800OAR 230R

- Bis zu 15 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindehéhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

+ Anzahl Einlaufreihen: 1 (optional 2-3)
* Produktgruppierung im Stau

- Einkammer-Schrumpftunnel
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l: Technische Daten, Seite 22 )

BP802AR 230R

- Bis zu 20 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindehdhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1 (optional 2-3)
- Produktgruppierung im Stau

- Doppelkammer-Schrumpftunnel

BP802AR 280R-S

- Bis zu 20 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindehdhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

+ Anzahl Einlaufreihen: 1-2 (optional 3)
* Produktverteiler im Einlauf

- Produktgruppierung im Stau

- Doppelkammer-Schrumpftunnel
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BPS800AR150Z

- Bis zu 156 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindeh&he: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1

- Gerader Einlauf mit zwei Pushern
fir doppelten Richtungswechsel

- Produktgruppierung im Stau

- Einkammer-Schrumpftunnel
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BPS80O0OAR 280ST

- Bis zu 17 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindehéhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1

- Mehrlagige Produktgruppierung
(Stapelgruppierung)

- Produktgruppierung im Stau

+ Einkammer-Schrumpftunnel
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+ Betriebsmodi Automatik, Halbautomatik, freier Durchlauf
- Steuersystem FLXMOD®

- Bedienerfreundliches 7 Zoll Farb-Touchpanel verschiebbar

Erhohte Verpackungsleistung
mit Option Flachkarton

Diese SaroPacker BP Maschinenmodelle sind flr erhohte
Verpackungsleistungen die ideale Losung. Je nach Produktions-
layout mit 90°- oder gerader Zufiihrung. Zudem besteht die
Maglichkeit, einen Flachkarton (Pad) unter die Produkte zu
spenden, um schwere Produktgruppierungen flir das weitere
Handling zu stabilisieren.

- Einlaufband und Tunnelband, gesteuert durch Inverter

- Produkterfassung durch Belegung der Fotozelle

- Automatische Produktgruppierung fir Mehrfachpackungen
+ Pneumatische Stauriickhalteeinheit

- Pneumatische Stauentlastungsleiste

- Sensor flr Stau- und Zufiihrkontrolle

- Staukontrolle Zufihrreihen

- Rickstaukontrolle Tunnelauslauf

- Motorische, frequenzgeregelte Abwicklung der oberen
und unteren Folienrolle

- Folientrennung nach dem Schweissen durch Kaltmesser

- Schiebetliren mit Bremsvorrichtung

tber die gesamte Maschinenlange - Verarbeitung von SaroLen PE Schrumpffolien bis ca. 100 um




SaroPacker
BP802ARV 350R-S
BP802ARV 350R-SP
BP802ARV 280R-P

Eigenschaften ARV-Serie

- Automatische Produktzuflhrung tGber 90° Einlaufband
von links oder rechts

- Frequenz- und encodergesteuerter motorgetriebener
Schieber mit Mehrschubsystem

- Stabketten-Schieber zwischen 90° Einlaufband
und Schweissbalken

- Produktfiihrungen mit pneumatischem Antrieb,
synchronisiert mit dem Stabketten-Schieber

BP802ALV 600R
BP802ALV 600R-P

Eigenschaften ALV-Serie

- Automatische Produktzufihrung tber lineares Einlaufband
- Einlauffihrungen, einstellbar in Breite und H&éhe
- Produktseparierung mit pneumatischer Pressvorrichtung

synchronisiert mit motorisiertermn Stabketten-Schieber,
gesteuert Gber Inverter und Encoder

- Seitliche pneumatische Produktfiihrungen bis nach dem
Schweissbalken

- Produktfihrungen mit pneumatischem Antrieb, synchroni-
siert mit dem Stabketten-Schieber

l: Technische Daten, Seite 22 >

BP802ARV 350R-S
BP802ARV 350R-SP

- Bis zu 25 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm
- Maximale Gebindehdhe: 380 mm =
- Maximale Folienbreite: 750 mm 3
- Anzahl Einlaufreihen: 1-2 (optional 3-4) T e
- Produktverteiler im Einlauf '
 Produktgruppierung im Stau

- Doppelkammer-Schrumpftunnel >
- Automatische Pad-Einflihrung

(BP802ARY 350R-5P)

BP802ARV 350R-S BP802ARV 350R-S
BP802ARV 350R-SP

3590

2105-2265
T105-1865

-

BP802ARV 280R-P >
40

- Bis zu 25 Gebinden pro Minute = : ready
- Breite Schweissbalken: 760 mm - - '
- Maximale Gebindehéhe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 750 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1-2 (optional 3)
- Produktgruppierung im Stau

- Doppelkammer-Schrumpftunnel

- Automatische Pad-Einflihrung
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Automatische Maschinen mit Produktgruppierung 6 ‘
HF

BP802ALV 600R
BP802ALV 600R-P

- Bis zu 25 Gebinden pro Minute

- Breite Schweissbalken: 760 mm

- Maximale Gebindehthe: 380 mm

- Maximale Folienbreite: 7560 mm

- Anzahl Einlaufreihen: 1-2-3 (optional 4-5-6)
- Produktverteiler im Einlauf

- Produktgruppierung im Stau

- Doppelkammer-Schrumpftunnel

- Automatische Pad-Einflhrung

(BP802ALV 600R-P)

BP802ALV 600R
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( Technische Daten, Seite 22 )

Linienverteiler

Die Linienverteiler der DV-Serie verteilen die
1-bahnig von einer Produktionsmaschine
ankommenden Produkte auf die entsprechen-
den Zufuihrreihen der Verpackungsanlage.

Wahrend runde/ zylindrische Produktformen wie etwa
Getrénkeflaschen sich selbsténdig in die Zufiihrreihen
einordnen, miissen ovale oder eckige Produkte aktiv auf
die Reihen verteilt werden. Die DV Linienverteiler sind mit
allen Modellen der BP/AR, BP/ARV und BP/ALV Serie
kombinierbar und an deren Maximalleistung adaptiert.

27

DV150 + DV200

- Umrichter und Encoder gesteuertes System zur Verteilung
der Produkte auf mehreren Spuren

- Unabh#ngiges Bedienfeld als Touchscreen mit 7 Zoll Farb-
display, getrennt von der Maschinensteuerung

- Sensor gesteuerte Produktabfrage im Einlauf zur Gewahr-
leistung eines ausreichenden Produktstromes

- Sensortliberwachung der einzelnen Verteilreihen im Auslauf
des Sortierers der einzelnen Produktstréme jeder Zufuhrbahn
im Eingangsband

- Mbglichkeit bis zu 50 verschiedene Arbeitszyklen zu speichern

Kombinationsbeispiele Linienverteiler mit Biindelpackmaschine

DV150 + BPB802ZARV 350R
* Bis zu 150 Produkten pro Minute

DV200 + BP802ALV 600R
- Bis zu 200 Produkten pro Minute




Halbautom.

Automatische Maschinen

Automatische Maschinen

Erhéhte Verpackungsleistung

Linien-

Technische Daten

Maschinen

mit Produktgruppierung mit Inline Einlaufband

mit Option Flachkarton

verteiler

Maschinen Modell

BPG00

BP80O

BPB00AS

BP802AS

BP1102AS

BP1402AS

BPB8O0OAR 350P

BP802AR 350P

BP600AR 150R

BP80OAR 230R

BP802AR 230R

BPBO2AR 280R-S

BPBO0DAR150Z

BPBODAR 280ST

BPBO2ARV 350R-S

BPBO2ARV 2B0R-P

BPB0O2ARV 350R-SP

BPB802ALV 600R

BP802ALV 600R-P

DV150
Dv200

Stromversorgung

v

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380 /415 3PH+N+PE
220/ 240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/ 415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/ 240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE

380/415 3PH+N+PE
220/ 240 3PH+PE

220/240 1PH+N+PE

Strom-
versorgung

Hz

50/60

50/60

50/60

50/60

50/860

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/60

50/860

50/60

Elektrische
Leistung

w

13900

17000

17180

26700

26700

32700

17400

26900

14200

17400

26900

27080

17540

17200

33450

33700

33880

33650

34000

910

Druckluft

bar

Luft-
verbrauch

NI/ p**

14,5

21

13

13

13

21

11,5

11,5

12

12

12

12

12

12

13,5

16,5

16,5

17

20

-

** NS p (Mormalliter pro Gebinde)

Produktion
bis zu

*

ppm

12

25

16

12

20

25

18

20

20

i

25

25

25

25

25

150
200

Max.
Produkthéhe

mm

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

380

ppm (Gebinden pro Minute) - Die angegebene Geschwindigkeit kann je
nach Produktmassen, Bundelformat und Art der verwendeten Folie variieren.

Verschweissstab

550

760

760

760

1070

1370

760

760

550

760

760

760

760

760

760

760

760

760

760

Preisangebot spezifiziert.

Héhe
Arbeitsflache

mm

945 - 1106

945 - 1105

945 - 1106

945 - 1105

945 -1105

945 - 1105

945 - 1105

945 - 1106

945 - 1106

945 - 1105

945 - 1105

945 - 1105

945 - 1105

820 - 980

945 - 1105

9456 - 1106

945 - 1106

945 - 1106

945 - 1106

945 - 1105

Max. Masse
Folienrolle

mm

540 - g 350

750 - @ 350

750 - @ 350

750 -@ 350

1050 - @ 350

1350 - @ 350

790 -@ 350

750 - @ 350

540 - @ 350

750 - @ 350

750 - @ 350

790 -@ 350

750 -@ 350

750 -@ 3560 +
750 -9 280 &

750 -@ 350

750 -@ 350

750 -@ 350

750 - g 350

750 - @ 350

Masse
Maschine

mm

2565 x 1200
h 2106 - 2266

2665 x 1410
h 21056 - 2266

2840 x 1410
h 2105 - 2265

3670 x 1410
h 2105 - 2265

3670 x1710
h 2105 - 2265

3820 x 2010
h 2105 - 2265

2845 x 2500
h 2105 - 2265

3675 x 2500
h 2106 - 2266
27056 x 2340
h 2106 - 2266

2845 x 2550
h 2105 - 2265

3675 x 2550
h 2106 - 2266

3675 x 3310
h 2105 - 2265
4060 x 1910
h 2105 - 2265

2845 x 2565
h 2105 - 2265

4460 x 3590
h 2105 - 2265

5560 x 2830
h 2105 - 2265

5550 x 3580
h 2105 - 2265

6215 x 1575
h 2105 - 2265

6215 x 1575
h 2106 - 2266

2445 x 1575
3940 x 1575
h 2155 - 2316

Die hier enthaltenen Informationen kéinnen chne Voranklndigung
geandert werden. Die verfiugbaren Zubehdrteile werden in dem

Nettogewicht
Maschine

kg

530

605

625

845

980

1180

770

950

700

795

965

1045

895

805

1550

1650

1760

15656

1765

590
700




Unser Versprechen an Sie

Qualitat entsteht durch Engagement, Wertschatzung und
Achtsamkeit. Unser Qualitatsmanagement beginnt bei
den internen Prozessen und im Umgang mit unseren Mit-
arbeitenden. Das schafft Vertrauen und liefert die Basis
fur unsere Produkte. Und unser solides Unternehmen, das

auf Zukunft baut.
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Wir verfiigen liber integrierte Unsere Produktionsstandorte
Managementsysteme: garantieren die Sicherheit fiir
Verpackungen bei Lebensmittel-
anwendungen
Pyrolyseol

Der Recycling-Kreislauf

Post-Industrial-Recycling

Material, das durch Wiederverwendung von
sauberen Abfallen aus der eigenen Produktion
hergestellt wurde. Daraus entstehen lebens-
mittelkonforme SaroLon Folien.

Post-Consumer-Recycling

Mischabfélle von Endverbrauchern, also
Haushalten, gewerbliche oder industrielle
Einrichtungen. Z.B. aus dem Gelben Sack.
Durch das Advanced-Recycling (Pyrolyse-
Verfahren) entstehen wieder saubere,
lebensmittelkonforme SaroLon Folien.
Nachgewiesen im Massenbilanzverfahren,
kontrolliert durch die ISCC Auditierung.

Gedruckt auf Lessebo 1.3 Rough Bright, 170 gm?
zertifiziert nach Cradle to Cradle Certified® Gold

Pyrolyseanlage

Gemischte
Kunststoffabfalle

Verpackungen fiir
Food und Non-Food

Globale Qualitat auf
héchstem Niveau
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Zertifizierung der
Nachhaltigkeit
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Rohsteffherstellung

Kreislaufbasiertes
Granulat

Folienherstellung

Kreislaufbasierte
Folien

SaroGreen - future-packed solutions

Unsere Folien sind nur so dick wie nétig
Wir holen das Optimum aus jedem

Verpackungsmaterial. Dinner, dafiir
stabiler heisst die Lésung. Flr maximale
Sicherheit. Flir maximale Frische von
Lebensmitteln.

Unsere Folien sind hergestellt aus
erneuerbaren Rohstoffen

Mit unseren Folien bringen Sie Wirtschaft-
lichkeit und Nachhaltigkeit unter einen Hut
und engagieren sich flr innovative Kunst-
stoffen klungen aus erneuerbaren oder
recycelten Rohstoffen.

Unsere Folien sind CO2-bilanziert
Gleichen Sie lhren berechneten CO2-
Impact in konkreten Klimaschutzprojekten
aus. Wir unterstiitzen zertifizierte Klima-
schutzprojekte von myclimate in der
Schweiz, Deutschland und Osterreich.



Saropack Kompetenz

All 4 One

Als Verpackungsspezialist bieten wir das Rundum-Sorglos-
Paket. «All 4 One». Die richtige Technik, die passende Folie.
Future-proofed, wohlverstanden. Darin steckt eine pralle
Ladung Expertise und Servicequalitat vom Profi.

Die richtige Technik

Die passende Folie

Das notige Know-how

lhre Losung fur die Zukunft

Die richtige

GREEN

Die richtige
Folie

Das nétige
Know-how

lhre Ziele stehen im Mittelpunkt. Gemeinsam finden wir die
geeignete Verpackungsmaschine, die lhre Erfolgsstrategie
unschlagbar macht. Wie und wo kénnen wir Sie unterstlitzen?

Wir fihren die neuen Technologien im Markt ein und bieten
das breiteste Verpackungsfoliensortiment an. Folienmaterial
prazise abgestimmt auf Ihre Einsatzzwecke. Hohe Verfiig-
barkeit und schnelle Logistik sind Kernkompetenzen.

Folienverpackung ist eine Kompetenz-Aufgabe: Unser Team
aus Spezialisten berat und unterstitzt Sie in der Losungs-
findung und Optimierung. Lassen Sie uns tber Effizienz und
Produktivitdt sprechen.

Mit SaroGreen bringen Sie Wirtschaftlichkeit und Nachhaltig-
keit unter einen Hut. Erarbeiten Sie mit uns ein berechenbares
Nachhaltigkeitskonzept fir Ihre Folienverpackung.

Beratung & Service
In Ihrer Region

Schnelle und kurze Wege, unkompliziert und fair.
Servicequalitat bedeutet uns viel, darum setzen
wir auf regionale Prasenz. Unsere Servicetechniker

sind rasch und unkompliziert zur Stelle.

—} Technikerstiitzpunkte
. Logistikstandorte

(O Beraterstiitzpunkte

Hauptsitz der Saropack Gruppe
in Rorschach am Bodensee, Schweiz

In der Zentrale laufen alle Faden zusammen. Kunden-
dienst, Projektleitung, Einkauf, Technik und Manage-
ment arbeiten eng zusammen. Kompetentes und
umweltschonendes Handeln mit Termintreue und
hoher Kundenorientierung sind unsere Anspriiche.

Asperg im Landkreis
Ludwigsburg, Deutschland

Hier werden unsere vielseitigen Folien konfek-
tioniert. Schneiden, Perforieren und Drucken fiir
Kunden in ganz Europa sind die Hauptkompe-
tenzen. Der Standort verfligt liber eine moderne
Produktions- und Logistikinfrastruktur fir
hochste Kundenflexibilitat.




Notizen

future-packed solutions

Beratung macht lhre Losung perfekt
Get in touch

Schweiz

Saropack AG
Seebleichestrasse 50
CH-9404 Rorschacherberg
T +4171858 38 38
saropack@saropack.ch

saropack.eu

Osterreich

Saropack Handels GmbH
Vorarlberger Wirtschaftspark 2
A-6840 Gotzis

T +43 552 353 540
saropack@saropack.at

Deutschland

Saropack GmbH
Wallbrunnstrasse 24
D-79539 Lérrach

T +49 762 116 986 80
saropack@saropack.de

/myclimate

Wirkt, Machhaltig

myclimate.org/01-24-750456
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